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Forord

Redan for atskilliga ar sedan fascinerades forfattarna av den imponerande
facklan som lyste upp omgivningarna runt det suggestiva fabriksomradet i
Stockvik séder om Sundsvall. Inte minst under nattliga bil- och tigresor da
facklans flammande sken aterkastades frin omgivningarna vicktes intresset for
denna tunga elektrokemiska industri, inklimd mellan Ostersjons vatten, Ostra
stambanans rils och omgivande bostadsomraden. Funktionen bakom den
flammande ligan var da okind och verksamheten tedde sig minst sagt mystisk i
det eternitgraa fabrikskomplexet.

Sommaren 2006 fick forfattarna tillsammans med teknikhistorikern
Bengt Spade, Varberg, mojligheten att beska anliggningen och guidades
fortjanstfullt runt av underhéllsingenjoren vid karbidtillverkningen Lars-Hakan
Jonasson. Hans engagemang och entusiasm inspirerade forfattarna att foresla
ett dokumentations- och virderingsprojekt med teknikhistoriska fortecken.
Glidjande nog stillde sig bade foretaget Carbide Sweden AB och Linsstyrelsen
i Visternorrland positiva till att finansiera filtarbetet och sammanstillningen av
denna rapport, for vilket undertecknade ir tacksamma.

Forhoppningen ir att denna rapport ska bringa klarhet i den svenska
karbidtillverkningens historia och ge en inblick i hur tillverkningen i Sveriges
sista karbidfabrik bedrivs. Samtidigt vill frfattarna lyfta fram den ofta
forsummade men vildigt intressanta och suggestiva tunga elektrokemiska
industrin. En verksamhetsgren av den svenska industrin som i mingt och
mycket har sina rotter i Visternorrland.

Lidképing och Edsbro januari 2008

Sven Olof Ahlberg Lena Knutson Udd
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Inledning

Arbetet med foreliggande rapport har varit rikt pa upplevelser. Inte minst
filtarbetet i det gytter av byggnader, kulvertar och industrigator som
kidnnetecknar Stockviks industriomrade var pa manga vis omvilvande. Motet
med hjirtat i produktionen — den stora karbidugnen — och den hetta som
strdlar fran de nyligen upptappade smiltorna ér svéra att beskriva. Likasd

den late stickande lukt som finns i hela anliggningen. Lukten kommer frin
det fina karbiddamm som svivar omkring i luften och som vid kontakt med
luftfuktigheten ger en svag acetylengasbildning. Detta till trots har skildringen
av karbidtillverkningen vid en av landets viktigaste elektrotekniska industrier
varit mycket intressant och givande.

Killmaterialet har varit timligen rikt och férdelat pé flera platser i landet.
I Stockvik har ménga ildre bilder lokaliserats och hir har muntlig information
formedlats av sarskilt Lars-Hékan-Jonasson och Jérgen Thelander. Tekniska
museets arkiv i Stockholm hyser delar av Stockholms Superfosfat Fabrikers
arkiv och hir hittades dtskilligt med information. Jakten pa uppgifter om Gvriga
karbidtillverkare i Sverige har till stora delar inskrinke sig till litteraturstudier.
Framgangen har varit skiftande beroende pa anliggningarnas bakgrund
men pa det hela taget har en timligen god bild kunnat ges av den tidiga
karbidtillverkningen i landet.

Arbetet omfattar enbart den svenska tillverkningen av karbid. Ovriga delar
av Stockviksverken — ovre fabriken, Expancell-tillverkningen och andra féretag
pa omradet — ingar inte heller i denna rapport. Férhoppningen 4r dock att
i framtiden kunna komplettera med de delar som saknas for en heltickande
beskrivning av Stockviksverken.

Rapporten idr indelad i ett antal kapitel med borjan i en historik 6ver den
svenska karbidtillverkningen, féljt av en beskrivning av karbid som dmne med
enkel kemisk bakgrund, historik och beskrivning av anvindningsomraden.
Direfter foljer en historisk tillbakablick pa Stockviksverken f6ljt av en
nuligesbeskrivning av omradet. Nista steg i rapporten ir en skildring av
tillverkningsprocessen steg for steg med bérjan i ravarorna kalk och koks.
Arbetet avslutas med en kultur- och teknikhistorisk virdering.
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Karbidtillverkning i Sverige

Kalciumkarbid, i denna rapport dven benimnt karbid, har tillverkats vid knappt
ett tiotal industrier i Sverige. I vissa fall har produktionen varit ytterst kortlivad,
i andra har den pagatt under flera decennier. Killmaterialet 4r av varierande
karaketir, ofta bristfilligt katalogiserat och med endast mindre delar bevarade.

I vissa fall 4r det till och med svart att beldgga tidpunkterna for produktionens
bérjan och slut. Nedan foljer en kortfattad redovisning 6ver de fabriker som
med sikerhet har tillverkat kalciumkarbid under kortare eller lingre perioder.
Utéver dessa finns det indikationer pa att dven Vargéns bruk AB i Vargon ska ha
tillverkat karbid, men denna uppgift har ej kunnat beliggas.

Karbidugnen i Ljungaverk. Stilstudie av tapparen som slar hal pa smaltan med en jarnlans. Notera platskyddet mot
stralningsvarmen och ugnsgaserna som strommar upp ur den éppna ugnen. Arkivfoto Carbide Sweden AB, Stockvik
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Onan, Trollhattan 1897 — 1901

Foretaget AB De Lavals Elektriska Smiltugn (1896-1901) fran 1897
Trollhittans Elektriska AB, grundades av uppfinnaren och industrimannen
Gustaf De Laval (1845-1917) for att ta tillvara de stora kraftresurser som

fanns i Vinerns utlopp, Géta ilv, nir denna passerade de dramatiska fallen

i Trollhittan. Pa 6n Onan i fallens 6vre del fanns sedan atskilliga ar bland
annat sagverk, mjolkvarnar och Sveriges forsta massasliperi, vilka till stor del
inkoptes av De Laval for att delvis inhysa karbidfabriken som togs i drift 1897.
Fabriken var da Sveriges forsta anldggning for produktion av kalciumkarbid. P4
on byggdes dven ett elektriske vattenkraftverk som f6rsig industrin med kraft.
P4 grund av en bitter juridisk strid med staten om nyttjanderitten till vattnet
och kraften i dlven, tvingades De Laval att stinga fabriken 1901. Vattenkraften
kom istillet att tas tillvara ndgra dr senare nir Sveriges da storsta vattenkraftverk
Olidan borjade producera elektrisk strom 1910. I samband med anliggandet
av Olidanstationen revs alla de gamla fabrikerna pi Onan, men fortfarande
kan grundresterna efter byggnaderna ses om man som besokare gar det
promenadstrik — De Laval promenaden — som anlagts lings dlven.

Sveriges forsta karbidfabrik p& 6n Onan i Gota alv. Stdrsta byggnaden i mitten av bilden &r ugnshuset med
karaktéristiskt lanternintak. Bilden visar fabrikens 6stra sida. Notera ventilationsluckorna som 6ppnats i taket och

hastskjutsen som ar pa vag 6ver bron. Idag ar hela anldggningen riven utom delar av grundmurarna.
Arkivfoto ca 1900 Trollhdttans kommuns bildsamling, Innovatum, Trollhdttan
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Trollhattans karbidfabrik placerades pd én Onan dér det redan fanns ett flertal vattendrivna verk bl.a. Sveriges férsta massasliperi
etablerat i mitten av 1870-talet (byggnaden mellan frivattenfaran och ugnshuset). Den mérka, ganska lilla trabyggnaden vid gaveln
pa ugnshuset var anldaggningens laboratorium. | bildens hdgra kant skymtar de Lavals nyuppférda vattenkraftverk som forsag
karbidugnen med elektrisk kraft. Arkivfoto ca 1900 Trollhdttans kommuns bildsamling, Innovatum, Trollhittan

I

Karbidfabrikens norra fasad. Vattenvagarna till de olika industrierna pa Onan var tamligen komplicerade med é&tskilliga ledmurar,
intagsluckor och flodutskov. Bilden visar intagsrdnnan till det massasliperi som ldg mellan ugnshuset och Gota élvs frivattenfara. Nar

bilden togs radde sannolikt hogvattenforing med livligt forsande vatten under den smdackra hangbron i férgrunden.
Arkivfoto ca 1900 Trollhdttans kommuns bildsamling, Innovatum, Trollhdttan
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Skrdmforsens kraftverk i
Svartélven byggt 1899-1900.
Maskinhuset uppfordes i

en klassisk formning med
rundbdgefonster och
ornamenterat murverk.
Interidren domineras av

de sex generatorerna,
mandverbalkongens
marmortavlor och
blankpolerade instrument.
Till hoger i bild syns de
transformatorer som
omformade spanningen
fore distributionen till
karbidfabrikens ugnar.
Bilder ur Orebro elektriska AB
1898-1931

Brattforsen (Ofalla) 1900 — 1902

Karbidfabriken vid Brattforsen nira Kortfors i nuvarande Karlskoga kommun
har en kort historia. Anliggningen benimns Brattforsens karbidfabrik i
brandférsikringshandlingar frin ar 1900 och uppférdes i direkt anslutning till
det vattenkraftverk som Orebro Elektriska Aktiebolag (grundat 1898) byggde
vid Skramforsen i Svartilven 1899-1900. Vattenkraftverket forsig Orebro stad
med elektrisk kraft och for att ta tillvara pa overskottskraft under vér- och
hostflod anlades karbidfabriken. Karbidproduktionen pagick dock endast under
drygt ett ars tid och dé i ringa omfattning. Under planeringsskedet av fabriken
forutspiddes goda marginaler pa karbidtillverkning, men verkligheten visade
sig vara en helt annan. Nir anliggningen stod klar 1900 hade karbidpriset pa
virldsmarknaden halverats, frimst pa grund av stor dverkapacitet. Redan efter
drygt ett ar stingdes anliggningen och 6verlits pa foretaget Héroults Elekeriska
Stal som anvinde produktionsutrustning och lokaler till stalframstillning pa
elektrometallurgisk vig. Anlidggningarna lig vid jarnvigen Nora-Karlskoga
Jarnvig, NKJ som dppnades for allmin trafik redan 1874 och som 1905 kom
att inforlivas i Nora Bergslags Jirnvig, NBJ.

Stockviksverken | 11



Alby 1900 — 1945

Ar 1918 képte Fosfatbolaget (Stockholms Superfosfat Fabriks AB, se sid 22)
den kalkkvive- och karbidfabrik som fanns i Alby vid Ljungan i Medelpad. I
och med detta kop blev bolaget ensam tillverkare av dessa produkter i Sverige.
Karbidfabriken uppférdes under dren 1898-1900 och utrustades med den
forsta kontinuerligt arbetande karbidugnen av motstandstyp. Denna togs

fram av Albert Petersson som ledde fabriken mellan 1898 och 1906. Ugnen
kom att kallas Albyugnen eller Schwedischer Ofen. Kalkkvivefabriken i Alby
byggdes ar 1912. Nir Fosfatbolaget képte anliggningarna ingick de relativt
omoderna kraftstationerna i képet. Detta fick till f6ljd att bolaget kontrollerade
vattenkraften i hela omradet. S2 sminingom blev det mer och mer uppenbart
att det geografiska liget inne i landet var ohillbart med tanke pa dyra
transporter. 1945 lades Albyverken ner. Hela kalkkviveproduktionen skedde nu
i den nya anliggningen i Stockvik séder om Sundsvall som togs i drift 1941.

12 | Stockviksverken



Sveriges forsta enfas karbidugn av motstandstyp i Albyfabriken. Ugnen var 6ppen och chargerades fran de jérnstélliningar
som syns pa sidorna av ugnen. Smaltorna tappades i sparbundna grytor av den typ som star under tappstallet. Till vanster

om elektrodpaketet i bildens mitt syns det visarinstrument dar ugnsskdtarna avldste den elektriska stromforbrukningen.
Foto 1899 ur Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag 1871-1946

Bilderna pa motstaende sida visar Albyfabriken ur tva skilda perspektiv. Panoramat overst pa sidan ger en antydan om den

imponerande anldggningens utbredning i terrdangen. Den undre bilden fokuserar pa kraftstationsbyggnaden och den
bakomliggande karbidfabriken. I bakgrunden skymtar kalkugnarna av schakttyp. Vykort ur Lars-Hakan Jonassons samling

Stockviksverken | 13



Mansbo, Avesta 1900 — 1920

Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag byggde en karbidfabrik i Méinsbo,
i anslutning till den kloratfabrik som redan fanns dir. Den nya fabriken

togs i drift ar 1900. Bolaget hade tidigare uppfort ett vattenkraftverk for att
forsorja kloratfabriken med de stora mingder elektrisk energi som krivdes

i processen. Detta kunde ocksd utnyttjas i karbidframstillningen som dven
den var mycket energikrivande. Under det forsta dret framstilldes karbiden i
atta diskontinuerligt arbetande blockugnar. Aret dirp4 togs en kontinuerligt
arbetande schweizisk ugn i bruk.

Eftersom efterfrigan pé acetylengas for belysningsindamal minskade
dramatiske i takt med den elektriska belysningens intdg, méste nya
anvindningsomréiden for kalciumkarbid hittas. Ett sadant blev
acetylensyrgassvetsningen. Foretaget propagerade genom sitt forsiljningsbolag,
AB Svenska Carbidkontoret, for denna produkt genom féredrag,
handbécker och demonstrationer samt forsiljning av svetsutrustning. Ett
annat anvindningsomrade blev kalkkvive som, liksom superfosfat, kunde
anvindas som gddningsmedel. I processen upphettades karbiden i sirskilda
kalkkviveugnar tillsammans med kvivgas. Till en borjan skedde denna
verksamhet i mindre skala i Mansbo med start 1907. Kalkkviveframstillningen
i Mansbo pégick fram till 1913. Efterfrigan pd produkten var stor och
kapaciteten maste hojas men Avestaforsen vid Mansbo kunde inte byggas
ut mer. Dirfor anlades en ny fabrik for kalkkvavetillverkning vid Ljungan
i Medelpad. Efter forsta virldskrigets slut blev det svarare for Mansbo att
silja sina produkter. Driften stoppades ar 1921 och fabriken saldes 1925 till
Alby Nya Kloratfabriks Aktiebolag, ett dotterbolag till Svenska Tandsticks
Aktiebolaget.

Den kontinuerligt arbetande
karbidugnen vid Mansbo
med en dygnskapacitet

pa tva ton. Ugnen var
konstruerad som en
enfasugn och var i drift under
aren1901-1920. Ett spett
arinkort i tappstallet och'i
forgrunden syns delar av en
skyffel i kokshogen.

Foto ur Stockholms
Superfosfat Fabriks
Aktiebolag 1871-1946
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Klorat- och karbidfabriken vid Mdnsbo i Avesta. Daldlven gav har kraft &t den tunga elektrokemiska industrin. Bilden visar den
imponerande vyn 6ver de kopparskenor i vilka kraften dverfordes fran kraftstationen till elektrolysbaden i kloratfabriken. | det val
utrustade laboratoriet utfordes atskilliga experiment som senare kom att bli stora produkter i fabrikerna vid Mansbo, Alby och
Ljungaverk. Till exempel framstalldes har 1908 dmnet melamin for forsta gdngen i Sverige.

Foto ur Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag 1871-1946

Stockviksverken | 15



'Flvg_fofo over LjungaverTt

Ljungaverk 1912 - 1950

Redan 1907 bérjade Fosfatbolaget forbereda etableringen av Ljungaverk som
anlades vid Ljungan 75 km visterut fran Sundsvall. Hir fanns vattenfall som
kunde utnyttjas till fabrikens elforsorjning. Vid denna tid placerades fabrikerna
fortfarande i direkt anslutning till ett vattenkraftverk, eftersom svarigheterna
att overfora elektrisk kraft langa strickor var for stora. Istillet fick ravaror

och produkter transporteras till och fran fabrikerna. Ljungaverk bestod av en
karbid- och en kalkkvivefabrik samt ett modernt vattenkraftverk. Anliggningen
togs i bruk ar 1912. Fredrik Carlson, son till Oscar Fredrik Carlson se sid. 22,
arbetade fram ett system med automatiska och kontinuerliga kalkkviveugnar.
Karbiden framstilldes i sex kontinuerligt arbetande ugnar av fransk
konstruktion. Anliggningen kompletterades med utrustning for framstillning
av svavelsyra, salpetersyra, ammoniumnitrat och ammoniumsulfat. Vid mitten
av 1920-talet lades driften vid Ljungaverk om fran kalkkvivetillverkning till
ammoniaktillverkning. De nya produkterna anvindes bade i jordbruket och

av forsvaret i form av springimnen. Tjugo ar senare tillverkades en rad olika
produkter vid Ljungaverk; kalciumkarbid, ammoniak, salpetersyra, svavelsyra,
ammoniumsulfat, ammoniumnitrat och ljungasalpeter (gédningsmedel).

Hir fanns ocksd ett smaleverk for ferrolegeringar. Idag aterstir endast enstaka
byggnader som har fatt nya anvindningsomriden.

16 | Stockviksverken



Narbild fran arbetet vid karbidugnen i Ljungaverk. Ugnen var av 6ppen typ — utan lock — och det manuella arbetet var
oerhort krdvande i den enorma hettan frdn gaserna som strommar upp runt elektroderna. | ¢vre delen av bilden syns de
kablar som for elektriciteten ned till elektrodhdljena. Redskapet &r gjort av en klen bjorkstam som forbrukas i takt med att den
forbranns. Traet isolerar dock val mot hettan. Foto ur Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag 1871-1946

Motstaende sida. Flygbild dver Ljungaverk med rokarna fran kalk- och karbidugnarna stigande upp mot skyn. Bilden ger
en god overblick dver det fortatade industriomradet dér vattenkraftverkets ca 40 meter hdga svalltorn &r ett landmarke i
dlvdalen. Byggnaden i direkt anslutning till kraftverket kallades elektrolysoren. Har delades vatten upp i syrgas och vatgas
med hjalp av elektricitet. Overféringarna av kraften skedde i grova kopparskenor som fanns i de tackta férbindningsgangar
som syns mellan byggnaderna. Gasklockorna inneholl vatgas och syrgas som sedan anvandes i framstaliningen av bland
annat ammoniak och diverse syror. Ldngs jarnvdgssparen i bildens vanstra kant transporterades den kalksten som brandes
i schaktugnar innan den blev rdvara i karbidugnarna. I bildens mitt syns de tva vita byggnaderna som inneholl kontor,
laboratorium och ett av landets storsta tekniska bibliotek. Vykort fran ca 1940 ur Lars-Hékan Jonassons samling
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Ljungaverk, Karbidfabriken. B

Karbidfabriken vid Ljungaverk med tre stycken schaktugnar for kalkbranning och det imponerande ugnshuset med
karaktéaristiska ventilationshuvar over de sex ugnarna. Ugnshuset ar uppfort av tegel med stalbalkar som forstarkning vid
respektive ugn. Vykort fran ca 1915 ur Lars-Hakan Jonassons samling

Kraftstationen under byggnad. Arbetet drevs med enorm intensitet trots den strénga vintern. Staltuben som har haéller pa att
nitas samman, var 2,4 km 1ang och hade en diameter pa 5,0-4,8 meter. Tuben raknades till en av varldens storsta staltuber och
anvandes fram till 1973 da den ersattes vid ett nytt kraftstationsbygge. Generatoreffekten i den fardiga stationen var hela

15 600 kVA. Vykort fran byggtiden 1910-12 ur Lars-Hakan Jonassons samling

Kraftstation. L}ﬁngafnrs.
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Stallbackaomradet i utkanten av Trollhdttan blev etableringsplats for flera elektrokemiska industrier som tog tillvara den
Overskottsenergi som fanns vid statens nyligen uppforda vattenkraftverk Olidan i Gota dlv. Arkivfoto Trollhdttans kommuns
bildsamling, Innovatum, Trollhdttan

Trollhattan, Stallbacka 1917 - (1947)

Fosfatbolaget ville under forsta virldskriget 6ka produktionen av perklorater och
byggde dirfor en ny anlidggning i Trollhdttan som togs i drift 1916. Hir kunde
bolaget anvinda sig av den elkraft som kom frin Vattenfalls stora kraftverk
Olidan. Fosfatbolagets hela perklorattillverkning flyttades dé hit frin Mansbo.
Fabriken kompletterades ett ar senare med en karbidfabrik som utrustades

med en ugn av samma typ som i Ljungaverk. 1932 f6rsags ugnen med
Soderbergelektroder. En ny typ av svetsade transport- och férvaringskirl av plat
togs ocksa fram i Trollhitteverken. Karbidproduktionen upphérde sannolike
senast nir Stockviksanliggningen togs i drift ar 1941.

Karbidfabriken vid Stallbacka. Foto ca 1925 ur Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag 1871-1946
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Gullspang 1918 - 1924

Gullspangs Elektrokemiska AB grundades 1907 for att ta tillvara
overskottsenergi fran det vattenkraftverk i Gullspangsilven som togs i drift
1908. Kraftverket var di Sveriges storsta med en installerad generatoreffeke pa
57 100 kVA. Avsikten med Gullspings Elektrokemiska AB var att producera
kiseljirn i elektriska ljusbigsugnar, vilket tog sin borjan 1909. Initiativtagare
till foretaget var en grupp med industrimén som 4ven lag bakom tillkomsten av
Kraft AB Gullsping—Munkfors som uppforde vattenkraftverket. Produktionen
av kalciumkarbid initierades sannolikt av det uppsving som materialet fick
under krigsaren 1914-19. Produktionen varade mellan dren 1918-1924.

Gullspangs Elektrokemiska AB var ett av de atskilliga foretag som grundades i sparen efter utbyggnaden av Sveriges
vattenkraft i borjan av 1900-talet. Foretagen sdg en chans att ta tillvara den 6verskottskraft som tidvis genererades i

kraftverken. Anldggningen finns delvis kvar an idag men anvdands numera som industrihotell.
Foto ur Gullspangs Elektrokemiska AB 1907-1957
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Stockvik 1941-

Karbidtillverkningen i Stockvik berors i detalj lingre fram i denna rapport.

Tillverkningen startade 1941 och pagér fortfarande. Industrin 4r den enda

kvarvarande karbidfabriken i Sverige.
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Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag

Bolaget, som kom att bli Sveriges forsta storforetag inom den kemiska industrin,
grundades av Oscar Fredrik Carlson (1844-1916). Den férsta fabriken anlades
ar 1871 i Giaddviken i Nacka utanfor Stockholm. Bolaget skulle senare grena
ut sig i atskilliga anldggningar runt om i landet med tillverkning av en lang
rad produkter inom det kemiska och elektrokemiska omridet. Inte minst
inom karbidtillverkningen dir bolaget fick en dominerande stillning. Till att
borja med tillverkades superfosfat, en produkt som anvindes som artificiellt
godningsmedel i jordbruket. Sedan mitten av 1800-talet importerades
superfosfat till Sverige och tillverkning inom landet férekom ocksa i mindre
skala. Gidddvikens Superfosfatfabrik blev den forsta storre svenska fabrik i sitt
slag. Superfosfat framstilldes genom att rifosfat behandlades med svavelsyra.
For att fa tillging till billigare svavelsyra anlade bolaget dr 1874 en egen
svavelsyrafabrik intill fosfatfabriken i Giddviken.

Oscar Fredrik Carlson var en pionjir inom den svenska elektrokemiska
industrin. Trots detta ir han relativt okind, till skillnad frin Alfred Nobel
(springimnestekniken) och Carl Daniel Ekman (sulfitindustrin). Oscar Carlson
foddes i Norrkdping ar 1844 i en slikt med ménga affirsmin och industriidkare
inom frimst spannmalshandeln och klidesindustrin. Han tog en bergsexamen
vid Uppsala universitet 1865. Under dren i Uppsala undervisades han i kemi av
professor Svanberg. En annan elev till Svanberg var Gustav de Laval, uppfinnare
av bl.a. centrifugalseparatorn. Oscar Carlson fortsatte att forkovra sig, forst
vid Falu Bergsskola och direfter pa Jernkontoret. Det var under sina manga
studieresor i Europa under sent 1860-tal som han fick de lirdomar och idéer
som skulle bli avgorande for hans framtida inriktning. Under resorna kom han i
kontakt med sockerindustrin och jordbruket samt lirde sig att tillverka saltsyra,

Oscar Fredrik Carlson, svensk
elektrokemis store man.
Grundare av Stockholms

klor, kaliumkarbonat, svavelsyra och superfosfat. Intresset f6r och efterfrigan pa Superfosfat Fabriks Aktiebolag.
artificiella gddningsmedel 6kade under 1860-talet och ar 1870 fanns ett tiotal Detalj av mélning ur Stockholms
svenska superfosfatfabriker. Oscar Carlson, dd 26 &r gammal, vinde sig till den Superfosfat Fabriks Aktiebolag

44 ar idldre Lars Johan Hierta f6r att fa hjalp med att uppfora en stor fabrik 1871-1946

for tillverkning av superfosfat. Hierta var sin tids frimste storforetagare inom
det kemiska omridet. Han dgde Liljeholmens stearinfabrik och Tegelvikens
svavelsyrafabrik och bidrog med kapital till Carlsons nya fabrik i Giddviken.

Oscar Carlson gifte sig med Bertha Stafsing dr 1872. Paret fick fem barn,
varav fyra soner som alla skulle komma att arbeta inom faderns bolag. Den
ildste sonen Birger blev chef f6r anliggningen i Mansbo, Oscar ansvarade for
Giddviken, Fredrik for Ljungaverk och den yngste sonen Ivar blev bolagets
ombudsman och chef i tre dotterbolag. Det pagick ett titt samarbete mellan
fadern Oscar och hans fyra soner vilket ocksa resulterade i ett stort antal
uppfinningar inom det kemisk-tekniska omradet.

En viktig forutsittning for att kunna bygga upp en kemisk storindustri var
billig elkraft. Tidpunkten for det nya bolagets uppbyggnadsskede sammanfoll
med utbyggnaden av vattenkraften i Sverige. De nya fabrikerna anlades i
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direkt anslutning till de vattenkraftverk som bolaget samtidigt byggde upp

vid exempelvis Dalélven och Ljungan. Det var inte lingre mojligt att anlidgga
fabrikerna i Stockholm. Den svenska elektrokemiska industrin fick tidigt en
ledande stillning globalt sett och detta berodde till stor del pa just tillgingen till
stora mingder relativt billig elkraft. Ovriga ravaror fanns oftast inte inom landet
utan mdste importeras.

Oscar Carlson holl fast vid kemin under hela sitt arbetsliv. Han fortsatte att
utveckla sitt bolag och arbetade for att losa de kemiska problem som uppstod.
Detta resulterade ménga ganger i att nya industriella produkter sag dagens
ljus. Forutom anliggandet av den forsta stora superfosfatfabriken, uppfann
han en ny metod for framstillning av kaliumklorat genom elektrolys och lit
anlidgga virldens forsta fabrik enligt den nya metoden. Han byggde Sveriges
forsta stora hydroelektriska kraftstation och tog patent pa tillverkning av
perkloratspringimnen, nagot som kom till anvindning under forsta virldskriget
da bolaget framstillde springimnen till det svenska forsvaret. Oscar Carlson var
verksam fram till sin déd ar 1916.

For att kunna utoka forsiljningen av superfosfat kdpte bolaget in fabriken
Ceres i Goteborg. Det skedde 1884. Nista produkt som bolaget satsade
pa blev kaliumklorat som vid den hir tiden importerades fran England. I
tindstickstillverkning anvindes kaliumklorat till tindsatserna. Oscar Carlson
anlade virldens forsta elektrokemiska kloratfabrik i Mansbo vid Dalilven
mittemot Avesta. Produktionen omfattade si smaningom dven natriumklorat
och perklorat.

Superfosfat kom med tiden att bli en mindre viktig produkt for
Fosfatbolaget. Fabriken i Giddviken sildes 1929 till Kooperativa Férbundet
som drev verksamheten fram till 1966.

Globalt sett hade ravaran for den kemiska industrin successivt forskjutits
fran kol och elkraft till olja och i USA hade sidana anldggningar uppforts
redan pa 1920-talet. Vid slutet av 1950-talet bérjade Fosfatbolaget undersoka
mojligheten till en tillverkning pa petrokemisk grund. Man slét ett avtal med
det amerikanska féretaget Union Carbide Corp. och uppférde tillsammans
med det en organisk-petrokemisk anliggning i Stenungsund enligt det
amerikanska foretagets metod. Révarubasen f6r bolagets PVC-produktion lades
om fran karbid till petrokemisk eten &r 1967. I samband med detta flyttades
vinylkloridtillverkningen fran Stockviksverken till Stenungsund. Den f6rsta
fabriken byggdes, som tidigare nimnts, tillsammans med Union Carbide Corp.
Senare uppfordes ocksa ett helt eget verk och Stenungsund blev centrum for
petrokemin i Norden. 1963 lades bolagets kalkkvivetillverkning ner.

Ar 1964 skedde en sammanslagning mellan bolaget och AB Casco. Det
fanns beréringspunkter mellan de bigge foretagens tillverkningsprogram nir det
gillde exempelvis lim.

Bolaget dndrade sitt namn till Fosfatbolaget ér 1967. Sedan linge hade
detta namn anvints i vardagligt tal. Ytterligare ett namnbyte dgde rum 1970
da Fosfatbolaget blev KemaNord. Namnet Fosfatbolaget hade kommit att bli
allefor foraldrat och missvisande. Tillverkningen av superfosfat var avslutad
sedan nistan 40 ir. Bolaget hade nu en bred produktion med tyngdpunkt
pa plaster och behdvde ett namn som fungerade pa den nordiska och
internationella marknaden. Vid denna tid ingick f6ljande enheter i bolaget:
Stockviksverken, Stenungsund, Ljungaverk, Trollhdttan, Furillen samt kraftverk
i Ljusnan och Ljungan. I KemaNordgruppen ingick forutom KemaNord AB
bl.a. Barningen AB, AB Casco, Liljeholmens Stearinfabriks AB och Nitro
Nobel AB. KemaNord bytte namn till KemaNobel 1978.

AB Bofors kopte upp KemaNobel 1984. Verksamheterna i Stockvik och i

Ljungaverk organiserades i ett sjilvstindigt aktiebolag, KemaNord Industrikemi
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AB. Ett &r senare bytte den nya koncernen namn till Nobel Industrier i
Sverige AB. Casco Nobel blev ett affirsomride inom Nobel Industrier. 1986
samordnades KemaNord och KemaNord Industrikemi med Casco Nobel vilket
innebar att Ljungaverk och Stockvik kom att tillhéra Casco Nobel.

1994 kopte den internationella kemikoncernen Akzo upp Nobel Industrier
i Sverige AB och bytte samtidigt namn till Akzo Nobel N.V. Koncernen har sitt
site i Nederlinderna med verksamhet i 6ver 80 linder. Produktionen ir inriktad
pé likemedel, firg och kemi. Idag heter produktionsanliggningen i Stockvik:
Carbide Sweden AB ett foretag i AKZO NOBEL.

GRUNDADT 1871

ToCKHOLMS SUPERFOSFAT
FABRIKS AKTIEBOLAG -

ALDST OCH BANBRYTANDE
INOM SUPERFOSFATFAB~-
RIKATIONEMN | SVERIGE.

0o s FOSFATBOLAGET, Sthim

Tidningsannons fran 1906.
Faximil ur Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag 1871-1946
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Kalciumkarbid — kemi och historik

Kemisk sammansattning

Kalciumkarbid CaC2 ir en kemisk férening mellan kalcium och kol som

bildas vid en av de varmaste processerna i den kemisk-tekniska industrin med
temperaturer pa ver 2 000 °C. Reaktionen som dger rum da kalciumkarbiden
bildas CaO + 3C — CAC2 + CO, sker i en smilta som uppstar i en elekerisk
ugn dir ljusbagar hettar upp materialen. Kalciumoxid (CaO, brind oslickt
kalk) och kol i form av meatllurgisk koks eller petroleumkoks ar de ravaror som
anvinds vid tillverkningen av karbid. Restprodukten gasen kolmonoxid (CO)
anvinds i produktionen som brinsle. Kalciumkarbid 4r en graaktig fast produke
med en karaktiristisk lukt som kommer fran det littflyktiga Zmnet fosfin i

den acetylengas som bildas i smd mingder dé karbiden reagerar med fukten i
omgivande luft.

Narbild av kalciumkarbid — i vardagligt tal karbid — krossat till gaskarbidstorlek. Foto SOA 2008

Motstdende sida.

Faximil av annons fran
Fosfatbolaget ca 1950-tal,
Tekniska museets arkiv,
Stockholm
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Tillfalligheter avgor karbidens framgdng

Kalciumkarbid upptickees 1862 (och inte som det star i viss litteratur ar
1836) av den tyske kemisten Friedrich Wohler (1800-1882) som bland annat
tidigt i sin karridr studerade hos den da redan internationellt vilkinde svenske
vetenskapsmannen Jons Jakob Berzelius (1779-1848) i Uppsala. Wohler

var verksam vid Gottingens universitet i mer 4n 50 dr och var bland annat
den forste som extraherade fram ren aluminium och beryllium. Upptickten
av kalciumkarbid kom mer som en slump i hans arbete med att jaimf6ra
reaktionerna hos kol- och kiselféreningar. Wohlers uppticke limnades utan
notis och blev inte aktuell forrin 1892 da den kanadensiske uppfinnaren
Thomas Leopold Willson (1860-1915) genom en slump upptickte processen G i
med att tillverka kalciumkarbid i en elektrisk ugn. Willson utvandrade till USA
redan som 22-aring och tillbringade flera &r med arbete inom den elektriska
och mekaniska industrin. Frimst med experiment kring ljusbigsugnar efter
erfarenheter han fatt frin de bégljuslampor han utvecklade redan under
skoltiden vid Hamilton Collegiate Institute, Ontario, Kanada. I december
1890 grundade han Willson Aluminum Company f6r att exploatera de patent
han fatt under de senaste tre aren pa aluminiumframstillning i elektriska
ugnar. Ar 1891 flyctade Willson till Spray, North Carolina (idag har orten

bytt namn till Eden), en liten obetydlig ort vid vattendraget Smith River

dir en av foretagets finansidrer James Turner Morehead (1840-1908) hade
ritten att utnyttja den vattenkraft som krivdes for att starta en produktion av
aluminium i full skala. Foretaget byggde ett vattenkraftverk med 300 hkr effeke,
tillrdckligt for att driva den anlidggning som planerades. Metoden att framstilla
aluminium genom reduktion av aluminiumhaltig malm med kol i en elekerisk
ljusbagsugn uppticktes i praktiken samtidigt av den franske kemisten Henri
Moissan (1852-1907). Upptickten skedde under hans f6rsok att framstilla
syntetiska diamanter ur kol som utsitts for hogt tryck och extrem (3500

°C) virme. Under detta arbete framstilldes bland annat dven kalciumkarbid
och kiselkarbid (iven kint som karborundum, ett extremt hirt material som
anvinds vid tillverkningen av slipskivor etc.) Hans teorier och praktiska forsok
kring elektriska ljusbdgsugnar publicerades i standardverket: Le Four Electrique
1897. Moissan upptickte dven grundimnet Fluor, vilket tillsammans med
studierna kring ugnarna gav honom Nobelpriset i kemi 1906. I den samtida
facklitteraturen kan man ta del av Moissans och Willsons animerade inligg da
de omvixlande hivdade att de varit férst med att framstilla kalciumkarbid pa

Fig. 156.

Skiss av en av de forsta
karbidugnarna, som synes

en enkel konstruktion i
laboratorieskala. De moderna
ugnarnas uppbyggnad kan dock

clekerisk vig. redan anas med bland annat

I praktiken fungerade inte Willsons teorier om aluminiumframstillning tappstalle, grafitbotten, hoj- och
utan han bérjade istillet experimentera med framstillning av metalliskt kalcium sankbar elektrod och lock dver
genom olika foreningar av kalk och kol. Vid en av ugnstémningarna tog man smaltan.

Faximil ur Cassel G.E., Handbok i

det smilta materialet och kastade det i vattendraget for att kyla smiltan. En
elektrokemi, 1897

kraftig gasutveckling startade och gasen (acetylen) visade sig brinna med en
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starkt flammande gul liga — samma reaktion som den tyske kemisten Wohler
uppticke ca 30 dr tidigare. Willson patenterade sin process att tillverka
kalciumkarbid den 9 augusti 1892. Efter diverse ekonomiska motgangar beslot
sig Willson och Morehead att sjilva forséka marknadsféra acetylengas som en
ljuskilla med 10-12 ginger starkare ldga 4n vanlig stadsgas framstilld av kol. I
januari 1894 bérjade arbetet ge frukt och ett ton kalciumkarbid sildes till ett
foretag i New York att anviindas till gasframstillning for belysningsindamal.

I augusti 1894 sildes patentet att tillverka och anvinda kalciumkarbid i
belysningssammanhang till ett nystartat foretag Electrogas Company som
omedelbart borjade silja patentet vidare over virlden. Morehead byggde 1894
den fosta kommersiella kalciumkarbidfabriken vid Spray och installerade en
elekerisk ugn ca 2,4 meter hog med tva ugnskammare avsedda for vixelvis
drift, for att pa sa vis fa en kontinuerlig produktion. Ugnen producerade

ca ett ton kalciumkarbid per dygn nir den i maj 1895 togs i drift dygnet

runt. Produktionen fortsatte till den 29 mars 1896 da en kraftig eldsvada
odelade fabriken. Foretaget Electrogas Company ombildades 1898 till Union
Carbide Company. Ett foretag som efter dtskilliga sammanslagningar och
omstruktureringar idag — under namnet Union Carbide Corporation — idr en del
av Nordamerikanska Dow Chemicals, en av virldens storsta kemikoncerner.

Friedrich Wohler (1800-1882) Henri Moissan (1852-1907)
Foto fran www.wikipedia.com Foto fran www.wikipedia.com
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Karbidens anvandning

Kalciumkarbidens forsta anvindningsomrade var som ravara for framstéllning
av acetylengas for belysningsindamal enligt formeln: kalciumkarbid och vatten
ger kalciumhydroxid och acetylengas CaCz + 2 H20 — Ca(OH)2 + C2Ha.
Acetylengasen — som forst uppticktes ar 1836 av engelsmannen Edmund Davy
(1785-1857) — bildades i sirskilda gasgeneratorer som bestyckades med karbid
och vatten. Genom limpliga justeringsanordningar kunden mingden gas
regleras genom att paverka hur mycket vatten som kom i kontakt med karbiden.
En uppsjo lampor konstruerades for indamélet allt frin mindre gruvlampor
till rena belysningsanliggningar for stadsbruk. Under f6rsta virldskriget fick
karbidlamporna ett uppsving pé grund av den radande brinslebristen orsakad av
bland annat blockader mot sjdtransport av lysfotogen. Den svenske uppfinnaren
Gustaf Dahlén (1869-1937) grundade r 1904 det framgéngsrika foretaget
Aktiebolaget Gasackumulator, AGA som bland annat utvecklade system for
hantering av komprimerad acetylengas, kompletta belysningsanliggningar med
acetylengas for fyrar mm. Foretaget ingdr idag i det tyska foretaget Linde Gas.
Karbid har dven ingitt som en viktig del i nodljusbelysning till sjos. Redan
i borjan av 1900-talet utvecklades i Nordamerika ett bloss som, nir det kom i
kontakt med vatten, genererade acetylengas, vilken sedan antindes automatiske.

Svetsning

Acetylengas anvinds som brinngas vid svetsning och vid sonderdelning av
jarnkonstruktioner med skirbrinnare. Acetylen-syrgassvetsningen uppfanns
1901 av fransminnen E. Fouch och E Picard. Deras uppfinning blev en
kommersiell produkt 1903. I Sverige distribuerades en stor del av karbiden
till gassvetsning via foretaget AB Svenska Carbidkontoret som grundats av

Stockholms Superfosfat Fabriks Aktiebolag 1912.

NORDSVETS PERFEKT :’—"'\

Annons i Syntesen s. 9 nr. 1-1951 for AB Svenska
Carbidkontoret
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Motstdende sida.
Kalkkvavehallen i Stockvik. Ett
kalkkvaveblock har nyligen lyfts
uren av ugnarna med hjdlp

av traversen i taket. Arkivfoto
1940-talets mitt Carbide Sweden
AB, Stockvik

Karbidlampa av massing och

— |
CARBIDKONTORET jarn ur Lars-Hakan Jonassons

Giteborg 7/ namnanrp Carbidkontoref’ samling. Lamptypen var vanlig
i gruvor och anvandes langt in

Stockviksverken

pa 1900-talet.
Foto SOA 2007



Kalkkvave

Genom att hetta upp kalciumkarbid i en kvivgasmiljo erhélls produkten
kalciumcyanamid (kalkkvive) ett forstklassigt kvivehaltigt godselmedel. Den
forsta tillverkningsprocessen utvecklades i Tyskland 1903 av Adolf Frank och
Nikodem Caro. Nagot senare experimenterade dven kemisten Fredrik Carlson
med en liknande tillverkningsprocess vid Stockholms Superfosfats fabrik i
Mansbo, dir man ar 1906 uppforde en kalkkvivefabrik som togs i drift ett

ar senare. Produktionen i Mansbo upphérde 1913 da en ny kalkkvivefabrik
uppforts i Ljungaverk. Reaktionen da kalkkvive bildas sker enligt formeln
CaCz + N2 = CaCN2 + C och ir exotermisk, det vill siga avger virme, vilket
gor att reaktionen endast behdver startas med hjilp av elektrisk energi i form
av en gloderad. Direfter fortgar bildningen av kalkkvive av sig sjilv. Kalkkvive
anvindes dven som réavara for tillverkning av konsthartset Melamin, vilket
skedde i laboratoriet i Mansbo redan 1908.

Ravara for dvrig kemisk industri

Karbid och acetylen har anvints som ravara for framstillning av bland annat
foljande dmnen: 16sningsmedlet trikloretylen, diverse klorkolviten, acetaldehyd,
dctiksyra, butanol, vinylplaster m.fl.

Avsvavlingsmedel vid staltillverkning

Ett av de idag frimsta anvindningsomridena for karbid 4r inom metallurgin
ddr det anvinds som avsvavlingsmedel vid rdjiarnsframstillning. Karbiden
blandas i dessa fall med diverse tillsatsmedel och recepten skriddarsys for
respektive stalverk. En vanlig tillsats 4r kolpulver av en timligen ung kolsort
som innehaller kolviten, vilka frigdrs nir blandningen tillfors smiltan. Effekten
av detta blir att gaserna ror om i smaltan och pd si vis far karbiden ldttare att
reagera med svavelinnehillet i rijirnet.

Undersidan av ett askfat tillverkat vid
Stockviksverken av pressmassan Melamin
blandat med formalin. Handelsnamnet for
denna typ av material var MEPAL.

Foto SOA 2007
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Flygbild 6ver Stockviksverken frdn 1961. Rokarna fran de tva karbidugnarna i bildens mitt sprider sig som en svag sl6ja mot Oster.
Fortfarande finns atskilliga bostadshus i det omrade som idag tillhor industriomrddet. Arkivfoto Carbide Sweden AB, Stockvik
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Historik

Stora mingder billig elkraft var som tidigare nimnts en forutsittning for

att kunna driva de elektrokemiska anliggningarna och dessa byggdes dirfor

i anslutning till vattenkraftverken. Fabrikerna i Alby och Ljungaverk lag

inne i landet lingt frin kusten och lokaliseringen blev si smaningom en
nackdel. Efter forsta virldskriget hade kalkkvive blivit en stor exportvara och
de dyrbara transporterna gjorde det svért for Fosfatbolaget att konkurrera

pa virldsmarknaden. Ar 1928 lades produktionen vid Ljungaverk om

fran kalkkvive till syntetisk ammoniak. Albyverken stod nu ensamma for
kalkkviveproduktionen. Sedan borjan av 1920-talet fanns en importtull som
innebar ett skydd for hemmamarknaden. Nir denna tull togs bort 1928 6kade
risken for konkurrens. Tva dr senare tecknades ett internationellt avtal som gav
bolaget ritt till hela den inhemska kalkkvivemarknaden samtidigt som man
avstod fran all export. Avtalet var gynnsamt for Fosfatbolaget, men kunde inte
forlingas lingre 4n till 1943. Direfter maste kalkkviveproduktionen flyttas till
kusten for att pa sa sitt mojliggora billigare transporter och, i férlingningen, en
billigare och mer konkurrensduglig produkt. Nigot som ytterligare talade for
detta beslut var det faktum att elektrisk kraftoverféring 6ver linga strickor nu
var en reell méjlighet i och med introduktionen av vixelstrommen.

Entrén till Stockviksverken med Stockholms Superfosfats karaktéristiska logotype. | bakgrunden syns betongsilor dar man
forvarade kalkkvéve. Faximil ur Syntesen 1946, Tekniska museets arkiv, Stockholm
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Stockviksverken sedd fran
sjosidan. Bilden ar tidig och
visar bland annat till vénster
endast tva fardigbyggda
kalkkvavesilor foljt av
kalkkvavehuset, ugnshuset
for karbidtillverkningen och
langst till hdger tva stycken

schaktugnar for kalkbranning.

Arkivfoto Carbide Sweden AB,
Stockvik.

Redan 1936 hade bolaget for detta indamaél kopt mark i Stockvik atta kilometer
soder om Sundsvall. Pa denna plats fanns ett nedlagt sagverk med arbetsloshet
i trakten som f6ljd. Bolaget kopte sagen, hela omradet och lit bygga bostider
i ett nytt samhille, Bredsand, en kilometer frin fabriken. 1941 uppfordes ett
antal egnahemsbostider och nigra ar senare dven hyreshus. Forberedelserna
inbegrep ocksé en ny elektrisk hogspanningsledning som drogs fran kraftverket
i Alby via Ljungaverk till Stockvik. Beslutet om att bygga den nya karbid- och
kalkkvivefabriken togs den 7 december 1938. Fabrikens kapacitet skulle ligga
pa 40 000 ton per 4r men med en planering for det dubbla. Efterfragan pa
kalkkvive var stor, den svenska produktionen rickte inte till utan kalkkvive
importerades frin Norge. Andra prioriteringar vid planeringen var att
dstadkomma en rationell fabrik med laga arbetskostnader samt byggnader som
inte behovde brandférsikras.

Vid arsskiftet 1938-1939 pabérjades byggandet av Stockviksverken. Arbetet
leddes av civilingenjér Hans Rydin. Fabrikerna stod klara i slutet av 1940
och togs i drift den 2 januari 1941. Efterfrigan pa kalkkvive var stigande och
dirfor kunde fabrikens hela kapacitet utnyttjas. Fem ar senare producerades
hela 60 000 ton kalkkvive per r. Aven om investeringen i Stockviksverken
innebar en ekonomisk risk for foretaget var det ocksa ett nddvindigt steg att
ta. Den nya fabriken blev en modern anliggning som kunde konkurrera dven
internationellt. Hir fanns ocksa bittre méjligheter att i framtiden expandera
och utveckla nya produkter baserade pé kalciumkarbid och kalkkvive.
Fabrikens lige med tillging till en djuphamn innebar att révarorna, kalksten
och koks, kunde lossas direkt frin fartyg. Arsforbrukningen lig pa ca 70 000
ton kalksten och 22 000 ton koks. Kalkstenen togs frin bolagets kalkbrott pa
on Furillen utanfér Gotland medan koksen méste importeras. Pi Furillen hade
brytningen legat nere sedan 1932 men nir efterfrigan pa kalksten till Stockviks-
verken steg togs verksamheten upp igen. Stenen bréts fortfarande f6r hand men
for att kunna halla produktionen uppe krivdes en mekanisering. Ett stort kross-
och sorteringsverk anlades och togs i bruk 1951.
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Karbidugnshuset till vanster i bild ar delvis dolt bakom roken. Till hdger tre kalkugnar varav den narmaste
saknar skorstenspipan och darfor sannolikt &r under uppfoérande. | forgrunden syns delar av kalkstenslagret.
Faximil ur Syntesen nr 3, 1951, Tekniska museets arkiv, Stockholm

I Stockvik inforskaffades tvé relative dyra 6-tonskranar. Kranarna 16pte pd
hégbanor fran kajen indt land och kunde pi sé sitt dven utnyttjas for rimateri-
alhanteringen i den dagliga driften. Lossningen av kalksten i stora stycken med
hjilp av kranskopor var nytt i Sverige vid den hir tiden. Det var en ganska tit
strém av fartyg lastade med kalksten och koks som anlinde till fabriken frin
april dill november. Under vinterhalviret nir hamnen var tillfrusen lag denna del
av verksamheten nere. Aven kol och koks hanterades med hjilp av dessa kranar.

Lossning av fartyg med kalkstenslast sannolikt frdn
Furillens kalkbrott pa norra Gotland. Den stora
portalkranen ndrmst i bild hade 6 tons lyftkraft

och betjanade alla fartyg som lossades i hamnen. |
bakgrunden syns den andra kranen pa kajen. Hogbanan
till hoger i bild var bestyckad med en brokran som
levererades av den tyska firman DEMAG. Brokranen
skrotades under hosten 2007. Arkivfoto Carbide Sweden
AB, Stockvik
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Kalkugn under uppférande. Murarna har placerat ut jarnramarna i vilka luckorna ska sitta dar kalken tappas ut efter
branningen. Notera att kanalerna in till ugnen &r svagt koniska. Aven ugnsbotten &r konisk fér att underlatta témningen av
ugnen. Allt stdllningsbyggande ar gjort av tra. | bakgrunden skymtar delar av den hégbana av betong vilken bar den brokran
som forsag ugnarna med rdvara och bransle. Arkivfoto Carbide Sweden AB, Stockvik

Merparten av den framstillda karbiden anvindes som ravara i kalkkvavetillverk-
ningen och resten saldes som slutprodukt. Fér brinning av kalkstenen uppfér-

des tre kalkugnar. Dessa eldades med koks, olja eller ved. Stenkolen lossades vid
samma hogbana som kalkstenen. Koks till karbidugnen maste forvaras torrt och

lagrades dirfor under tak i den stora koksladan.
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Karbidugnshuset uppfordes helt i betong. Enligt linjen att skapa en rationell an-
liggning installerades en enda karbidugn. Detta synsitt skiljde sig frin tidigare,
di produktionen delades upp pa flera ugnar for att minska sirbarheten. For att
undvika storningar och stopp i produktionen konstruerades ugnen for si hog
driftsikerhet som majligt. Eftersom det var sa viktigt att driften pagick dygnet
runt utan onddiga stopp sag man till att ha en 6verproduktion av ramaterial och
ett buffertlager i behallarna ovanfor karbidugnen. Med en effekt pa 13 000 kW
och sammanlagt 165 ton kalk och koks producerades 100 ton karbid per dygn.
Karbidugnen bestod av en cylindrisk ugnskropp av jiarn som var inmurad
med eldfast tegel och hade en botten av kol. Den elektriska strommen fordes
in i ugnen via tre, 40 ton tunga, hingande kolelektroder med en diameter
pa 1,3 m. Dessa Soderbergelektroder var sjilvmatande, i takt med att de
forbrukades nertill forlingdes de ovanifran. Fran behallarna matades kalk och
koks in i ugnen genom ett antal grova rér. Under elektroderna bildades en
ljusbage som smilte ner blandningen av kalk och koks. I den heta processen
med en temperatur pa upp till ca 3 000 °C reagerade materialen med varandra
och bildade kalciumkarbid och koloxid. Den bildade koloxiden gick ut ovanfér
ugnen dir den facklades av och sogs bort genom tvé skorstenar. Karbiden
samlades i form av en smilta i ugnens botten och tappades ut genom Sppningar
i ugnsviggen. Direfter kyldes de drygt ett ton tunga karbidsmiltorna i ett dygn
i det kylhus som fanns intill ugnshuset. Den avsvalnade karbiden krossades och
gick vidare till kalkkvivefabriken. En del togs om hand och maldes. Till denna
hantering fanns ett sorterverk for krossad karbid, emballeringsanordningar samt
verkstad for tillverkning av de plitkirl som behovdes for paketeringen. Vigg
i vigg med ugnshuset fanns transformatorer dir den inkommande kraften pa
70 000 V omvandlades till den spinning som behévdes f6r ugnsdriften, ca 140
V. Den elektriska kraften togs fran bolagets kraftverk i Alby men koptes ocksa
utifran.

Stockviksverken

Stockviksverkens forsta kar-
bidugn under slutmontering.
Platroren som styr elektro-
derna ar pé plats liksom delar
av den stora pldthuv som

ska fdnga in ugnsgaserna. No-
tera den nitade fldnsen som
krokts runt ugnshdéljet som

en avslutning.

Arkivfoto Carbide Sweden AB,
Stockvik



Samma ugn som pd motstadende sida men under drift. Bakom kattingdraperierna kan en av ugnens elektorder skdnjas och
man kan riktigt kdnna hur strdlningsvarmen fran smaltan hettar i ansiktet pd mannen som snyggar till dverdelen pa chargen.
Arkivfoto Carbide Sweden AB, Stockvik

Stora mingder vatten behdvdes for att kyla de delar som var utsatta for virmen
frin ugnen, framférallt elektrodhillarna. Till en bérjan fanns inte tillgang «ill
sotvatten, istillet anvindes vatten fran Ostersjon. Ledningarna var gjorda av
eternit och koppar for att pd si sitt undvika korrosionsskador. For att fa en
sakrare drift anlades dr 1944 en 6 km ling sétvattenledning frin Ljungan vid
Nolby. Denna tritub forsig fabriken med 30 000 liter vatten per minut.
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Tva herrar diskuterar en fragestallning i skenet fran ugn nummer 2. Den forsta tackta karbidugnen i Sverige och en av de
forsta i varlden. Kravet pa hjalm och flamsakra klader ar annu ej infort. .. Arkivfoto Carbide Sweden AB, Stockvik

42 | Stockviksverken




Manuell tappning av karbidugnen med
hjalp av en svedjelans. Notera kablarna
som férbinder lansen med stromskenan i

overkant av bilden.
Arkivfoto Carbide Sweden AB, Stockvik

Kaffekokning pa gang med en hog koks

fran chargen som varmekalla.
Arkivfoto ca 1940-tal Carbide Sweden AB,

Stockvik
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Kalkkvavefabriken (idag packhall)
Kalkkvivefabriken var ssammanbyggd med karbidfabriken. Frin kylhuset gick pa den tid d& det begav sig. En

karbiden genom krossar och kulkvarnar. Malningen skedde i kvivgasatmosfir man Gvervakar témningen av en
for att undvika acetylenbildning i fuktig luft. Sjilva processen dir karbidmjslet av de mdnga ugnarna. Arkivfoto
omvandlades till kalkkvive skedde i ett stort antal smé s.k. burkugnar som drevs ~ Carbide Sweden AB, Stockvik
periodiskt. Tidigare hade f6rsok gjorts med kontinuerlig drift i stora ugnsenhe-
ter men denna metod visade sig fungera simre. I Stockvik anvindes i princip
samma metod som i Alby dir ugnarna var av Frank-Caros system med 232 sma
enheter som vardera rymde ca 350 kg karbid.
Ugnarna fylldes med karbidmjsl, tillslots med lock och virmdes med
elektrisk strom genom en glodspiral i ugnens mitt. Samtidigt fordes kvive in i
ugnarna. Den elektriska strommen var ansluten till ugnen i ca 20 timmar och
dérefter fortsatte reaktionen av sig sjilv. Omvandlingen till kalkkvive skedde vid
ca 1 000 °C och efter ca 60 timmar hade all karbid 6vergatt till kalkkvive i form
av ett sammansintrat block. Dessa block transporterades till en sirskild lokal
for kylning. Direfter skedde krossning och malning i liknande kulkvarnar som
anvindes for att mala karbiden samt férpackning i sickar. Eftersom kalkkvivet
dammade kraftigt behandlades det med vatten och lite olja. Den firdiga pro-
dukten anvindes i jordbruket under vir och hést. Behovet av lagring tillgodo-
sdgs av tre stora betongsilor. En avdelning for att tillverka granulerat kalkkvive i
form av smd korn tillkom vid mitten av 1940-talet. Transporterna skedde bade
sjovigen och via jarnvig. Till en bérjan var jirnvigen inte utbyggd dnda fram
till fabriken, utan produkterna maste forst koras 2 km med lastbil till Svartviks
station vid Ostkustbanan.
Kvivgasen som behévdes i produktionen destillerades ur vanlig luft som
gjorts flytande genom komprimering och nedkylning till -190 °C.
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Fabriksbyggnaden for
tillverkning av PVC &r en

av de mest konsekvent
funktionalistiskt genomforda
industribyggnaderna i
landet. En barande pelare-
balkkonstruktion av armerad
betong skapar konstruktiva
forutsattnignar for de
horisontella fonsterband

som delar in fasaden i tydliga
vaningar. Byggnaden finns kvar
i tamligen oférandrat skick.
Arkivfoto Carbide Sweden AB,
Stockvik
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Polyvinylklorid (PVC) bérjade
tillverkas redan 1945 vid
Stockviksverken. Tillverkningen
startades efter ett studiebesok i
Schweiz mitt under brinnande
varldskrig. Fosfatbolagets PVC
marknadsfordes under namnet
Pevikon.

Faximil av annons for
Fosfatbolaget, Tekniska muséets
arkiv, Stockholm

Fosfatbolaget lade ner stora anstringningar pd att hitta nya kemiska produkeer
som kunde utvinnas ur acetylen och kalkkvive. 1943 uppfordes Mepalfabriken
vid Stockviksverken. Kalciumcyanamid, som bildas vid kalkkviveframstill-
ningen, var hir ravara for en mingd olika produkter som cyanider, karbamid,
guanidin, dicyandiamid och melamin. 1945 bérjade man tillverka polyvinyl-
klorid av acetylen. En forsoksfabrik fanns redan i Ljungaverk men den lades ner
nir tillverkningen kom iging i Stockvik. Den nya anldggningen kallades PM-
fabriken. Polyvinylklorid ir ett plastiskt konstharts av gummiliknande karakeir.
Av detta kunde manga olika produkter framstillas si som regnkappor, kablar,
borddukar, tvittsvampar och skosulor. Amnet marknadsférdes under nam-

net PEVIKON. Tillverkningskapaciteten okade lavinartat och var 1961 tjugo
ganger storre an 1949. En anliggning for framstillning av cyanvite uppfordes.
Produkten anvindes som desinfektionsmedel. For att fi anvindning for de stora
mingder syrgas som var en biprodukt i kvivgasframstillningen bérjade bolaget
producera syntetisk metanol som i sin tur kunde omvandlas till formalin eller
anvindas som utgangsmaterial for andra kemiska foreningar.
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Bilder inifrdn karbidugnen ar mycket ovanliga. Har ser man dock tva representanter fran foretaget som begrundar spetsen
pa en av elektroderna i samband med att ugnen har murats om. Halet i murverket ar ett av tre tappstallen for den smalta
karbiden. Faximil ur Syntesen nr 1, 1952, Tekniska museets arkiv, Stockholm

Ytterligare en karbidugn och en fjirde kalkugn uppférdes vid Stockviksverken.
Karbidugnen togs i drift 1950 men kunde inte koras med full kapacitet pa
grund av kraftbrist. Forst nar Laforsens vattenfall i Ljusnan byggdes ut kunde
den nya karbidugnen utnyttjas till fullo. Utbyggnaden skedde i flera etapper
1953-1954. Nu blev bolaget i mycket storre utstrickning sjilvforsérjande pa

el genom egna kraftverk. Fabriken med sitt ugnshus karaktiriserades vid den
hir tiden av en fem meter hog flamma som stindigt lyste med ett starke sken.
Forklaringen var de stora mingder av gasen koloxid som den nya karbidugnen
producerade. Snart kunde man istillet ta tillvara gasens energi genom att lita
den bli brinsle i kalkugnarna. Med den nya tickta ugnen férdubblades kapaci-
teten fran 40 000 till 80 000 ton karbid per 4r. Detta motsvarade en produktion
av 110 000 ton kalkkvive. Vid den hir tiden arbetade drygt 700 ménniskor i
fabriken. Antalet anstillda hade alltsedan starten 6kat, trots stindiga rationali-
seringar i driften. 1951 tillkom en ny krananliggning med en bunkerbrygga av
fabrikat Demag. Denna anvindes till kalkstenshanteringen medan den tidigare
lyftkransanordningen fick ta hand om koksen.
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Pa vdg till jobbet med Unicaboxen i handen. Byggnaden till vanster i bilden, ar det nya ugnshuset ddr rékgaserna

fran den tdckta ugnen facklas av i den stora facklan. Tapproken stiger samtidigt upp fran skorstenarna pa taket till det
aldsta ugnshuset i mitten av bilden. Ventilationsluckorna pa lanternintaket till kylhuset ar Sppna och tomma karbidfat
ligger staplade mot vdggen. | verkstaden till vanster i bild haller man pd med en reparation av en flakt som star
isdrmonterad utanfor byggnaden. Traktorn med karra som star parkerad utanfor verkstaden, anvandes foretradesvis

till transporter inom fabriksomradet.
Faximil ur Syntesen nr 3, 1951, Tekniska museets arkiv, Stockholm

Under tidigt 1960-tal tillkom en fabrik for tillverkning av natriumklorat, rivara
for klordioxid som anvindes for att bleka cellulosa i pappersindustrin. Vid
denna tid framstillde de bada karbidugnarna 100 000 ton karbid per ér.

Fran kalciumkarbid och kalkkvive har Stockviksverkens produktion
grenat ut sig i en mingd olika produkter och anliggningen har i takt med
detta expanderat kraftigt. Kalciumkarbid tillverkas fortfarande, men ir inte
lingre ravara i den kemiska industrin. De frimsta anvindningsomradena
ir som avsvavlingsmedel inom rédjirnsframstillningen och som ravara fér
acetylengasframstillning frimst for acetylen-syrgassvetsning och -skirning.
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Det var tillgangen till en hamn som avgjorde fabrikens placering ndr den anlades under sent 1930-tal. Hamnen anvands fortfarande for att
lossa de rdvaror som anldnder sjovdgen. Frdn vanster syns de tre stora silorna som idag inte anvands i karbidproduktionen, karbidugnshuset
som avtecknar sig mot himlen, silor for karbidférvaring, koksladan och de tre hamnkranarna. | forgrunden vantar de fardiga produkterna pa
vidare transport till kunderna. Foto SOA 2007

Anldggningens entré med siluetten av ugnshuset dar en avfackling fran karbidugnen just sker. Har kunde man tidigare
beskada Stockviksverken i neon med Fosfatbolagets blixtomgardade logga. Nu ar skylten utbytt mot Akzo Nobel i blatt. |
ugnshuset till hdger i bild stod verkets forsta karbidugn och tio ar senare uppfoérdes karbidugn 2 i den vanstra byggnaden.

Idag finns endast en ugn. Foto LKU 2007
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Den hisnande utsikten

frdn ugnshusets tak ger en
bra dverblick av fabrikens
hamn med sina kranar. | det
storre byggnadskomplexet
torkas koks som anvands

i karbidframstallningen,
den ldnga branta
bandtransportoren levererar
brénd kalk och torkad koks
till karbidugnen. En tunn
hinna av koks tacker sedan
lange hela fabriksomradet.
Foto LKU 2007

Vly 6ver hamnen sedd fran kalkugnens topp. Hogbanorna till vanster i bild stracker sig fran hamnen och langt in i fabriksomradet. P&

sa satt kan kranarna utnyttjas pa ett effektivt satt i rdvaruhanteringen. Stora hoégar av kalkugnskoks ligger mellan de bada hogbanorna.
Byggnaden i bildens centrum rymmer tva kokstorkar. Har torkas koks som sedan ingar som ravara i karbiden. Den roda delen pa toppen
av byggnaden ér ett slangfilter som effektivt tar hand om stoftet i rékgaserna. Till hdger syns den stora koksladan. Foro SOA 2007
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Ugnshusets norra fasader med karbidugnen som finns inuti den hogra bortre byggnaden. Den vanstra, som var det ur-
sprungliga ugnshuset, anvands idag av foretaget Superior Graphite. De lagre byggnaderna inhyser transformatorer och
framfor dessa star ett elektrofilter. Via den diagonala transportbanan forslas ravarorna upp till fickor ovanfér karbidugnen. |
roret som gar fran ugnshusets tak ned till mitten av bilden forslas ugnsgaserna for att anvéndas som brénsle i angcentralen
och kokstorken. Den bld enheten &r ett slangfilter som renar tappgaserna fran stoft som sedan anvands som ravara i produk-
tionen. Foto SOA 2007

Anldggningen sedd frén vaster med kalkugn, kokstork och elektrofilter. Foto SOA 2007
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Vly frdn séder med ugnshuset i bakgrunden och kylhuset framfor. | den mindre tegelbyggnaden finns kontor och laboratorium.
Tegelhuset till hoger dr den fore detta elektriska och mekaniska verkstaden. Foto SOA 2007

e
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Anldggningen sedd fran hamnen. Notera de stora slangfiltren pa kokstorkhusets tak. | férgrunden star den norra kranens
gripskopa i vantan pa ndsta ramaterialleverans. Foto LKU 2007
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Bilden visar den ursprungliga brokran som bendmndes "bunkerbryggan”och som levererades av det tyska foretaget DEMAG i
borjan av 1940-talet. Hela fackverkskonstruktionen demonterades och séldes som skrot i slutet av &r 2007. Foto SOA 2007

Den nya bunkerbryggan ar en svetsad fackverkskonstruktion som effektivt fordelar ravarorna kalksten och salt till respektive
platser pa det stora upplaget. Saltet anvands vid kloratframstélining i en annan del av Stockviksomradet. Foto SOA 2007
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Ravaror

Kalksten

For att framstilla kalciumkarbid behévs kalksten som anlinder med fartyg och
lossas med hjilp av kranarna i anliggningens hamn. Forr togs kalkstenen frin
Furillen pa Gotland, ett stenbrott som dgdes av Stockholms Superfosfat Aktie-
bolag. Idag kommer fravaran ran andra brott pi Gotland. Kalkstenen brinns i
den kalkugn som finns pé fabriksomradet. Flera kalkugnar har tidigare anvints

parallellt men idag finns endast en ugn kvar.

Bilden ovan. Ravarorna
kalksten och koks lossas har

hamnkranar for att sedan
lagras pa fabriksomradet.
Kranarna levererades av det
tyska foretaget DEMAG ar
1939 (t.h i bild), 1953 och
1942 (t.v i bild).

Foto SOA 2007

Vi befinner oss inne i
styrhytten pa den kran som
aven forser kalkugnen med
radvaror och bransle. Tomas
Wennman manaovrerar
kran och skopa vid en av
kalkstensfickorna.

Foto LKU 2007
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Kalkugn 5 ar ett av fabrikens blickfang och har
varit i drift sedan 1953. Denna schaktugn har en
nitad stalbehadllare av en tysk konstruktion (Se-
ger). Den cylindriska delen till hdger inrymmer
sjdlva ugnen och inuti betongkonstruktionen
till vanster finns en hissanordning for kalksten
och koks som ska brénnas. Ugnens drift &r
kontinuerlig och fungerar bast om den aldrig
slécks. Den maste dock muras om ca var tionde
ar. Tegelmuren ar 59 cm tjock och bestar utifran
och in av isolerskikt, sparrskikt och slitskikt. |
Sverige finns idag endast ett fatal kalkugnar av

denna typ idrift.
Foto SOA 2007

Pa norra sidan av kalkugnen
finns en imponerande
upplagsplats for koks och
kalksten. Omréddet inramas
av tva langa hogbanor

av betong dar bade den
kran som forser kalkugnen
med rdvaror och den stora
brokranen |6per. Hogbanan
ar en balkramkonstruktion
vars "ben”har en typisk form
som upprepas tillsynes i det
oandliga. Upplagsplatsen
anvandes ursprungligen
aven for rdvaror till industrin i

Ljungaverk.
Foto SOA 2007
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Nar kalkstenen har lossats fylls
denien ficka i vantan pa bran-

ning. Stenen siktas med hjadlp av en
plansikt som sorterar bort den sa
kallade skarven. Resterande material
fylls i en plan hisskorg, en sk. kibel,
tillsammans med bransle i form

av koks. Mangden koks vdgs upp i
proportion till kalkstensmangden re-
laterat till fukthalten. Kibeln rymmer
7,5 ton sten och 0,6 ton koks.

Foto SOA 2007

En fullastad kibel ar pa vag upp ge-
nom hisschaktet. Gejdrar pa sidorna
av schaktet styr kiibeln till sitt ratta

lage. Bilden ar tagen fran ovandelen

av kalkugnen.
Foto SOA 2007

Har har kibeln hissats upp hela va-
gen och mandvrerats ut Over sjdlva
ugnen. Ndr den har hamnat i ratt
lage Oppnas kalkugnen ldngsamt
genom att det tudelade locket fors
at varsitt hall.

Foto SOA 2007



Nar ugnen ar helt dppen sanks kiibeln ner

i denna och 6ppnas i botten. Med ett dan
toms den pa sin blandning av kalksten

och koks vilket kallas att ugnen chargeras.
Branningen sker vid ca 1 000 °C. | processen
tillfors luft som verkar avkylande i ugnens
nedre del och fungerar som bldsterluft i
mitten av ugnen. Hanteringen av ugnens
drift skots av karbidugnsoperatoren.

Foto SOA 2007

Lars-Hakan Jonasson stanger en av
dragarluckorna i den nedre delen av
kalkugnen. Bilden nedan visar den
fardigbranda kalkstenen.

Foto SOA 2007

Ndsta steg efter kalkugnen dr en kaftkross av fabrikat
Morgdrdshammar och tva siktar. Den forsta som dr en Arbrasikt
skiljer pd gods som gar vidare till karbidugnen (>5 mm) och en
underfraktion. Bilden th. visar sikt nummer ett dar underfraktionen
avskiljs fran styckekalken. Underfraktionen lagras i en platsilo for

att sedan, tillsammans med finkoks av samma dimension, bldsas
upp till karbidugnen dar det anvands som den fina massan i ett
halelektrodsystem. Detta gar direkt ner i ugnens reaktionszon och pa
sd satt kan allt rdmaterial tas tillvara i karbidframstaliningen. Kalk och
koks gar sedan via en lang bandtransportor upp till ugnshuset dar det
lagras separerat i olika fickor. Foto SOA 2007
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Koks dr den andra stora rivaran i karbidframstillningen. En blandning av me-
tallurgisk koks (stenkol som torrdestillerats for att bland annat kunna anvindas
som brinsle i masugnar och smiltverk) och petroleumkoks (en svart, glinsande
restprodukt fran petroleumindustrin) anvinds. Koks 4r en importvara, engelsk
koks var vanligt f6rr medan man idag koper koks pa virldsmarknaden. Férutom
som ravara i karbidframstillningen anvinds koks ocksd som brinsle i kalkbrin-
ningen. Ravaran lossas och lagras pé liknande sitt som kalkstenen.

Den stora koksladan anvandes till
lagring av koks fram till omkring

1990. Idag utnyttjas den av foretaget
Superior Graphite som behdéver torr
koks i sin framstalining av grafit.
Koksravaran till karbidtillverkningen
lagras utanfor det stora magasinet och
hanteras av en hamnkran som kan
koras langs en hogbana fran hamnen,

genom byggnaden.
Foto LKU 2007

Petroleumkoks, till vanster, och
metallurgisk koks ar snarlika och
kraver ett trénat 6ga for att skiljas at.
Foto SOA 2007

Denna byggnad inrymde tidigare en kokskrossanldaggning. Idag
finns endast en valskross som anvands till att krossa isklumpar
pa vintern och alltfor stora koksstycken. Fran kokskrossen gar
materialet upp till kokstorkanldggningen via en bandtransportor.
Den koks som anvands som bransle i kalkugnen lagras vid
hogbanan. Foto LKU 2007
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I slutet av 1950-talet uppfordes Kokstork | och Il efter karbidfabrikens egen konstruktion. 1960-61 tillkom nr

lll som &r av en storre dimension och anvands kontinuerligt idag, medan nr | fungerar som reserv och nr Il ar
borttagen. Inuti byggnaden pa bilden finns denna anlaggning. Kokstorken ar en ringschakttork. Torkningen sker
med hjalp av rokgaser fran en hetluftspanna som eldas med karbidugnsgas. Koksen fylls pa uppifran och tas ut
nertill med vibrationsutmatning. Inkommande koks har en fukthalt pa ca 10 % och efter avslutad torkning har
den sjunkit till 0,2 %. Byggnadskomplexet till vanster i bild inrymmer hantering av bdde brand kalk och torkad
koks med siktar och annan utrustning. De tva platskorstenarna i bakgrundan ansluter till filteranldggningen som
ar kopplad till materialhanteringen. Den avskilda finfraktionen aterfors i produktionen. Foto SOA 2007

Fardigtorkad koks gar vidare till en
vibrerande plansikt. Finfraktionen

som avskiljs lagras i en platsilo for att
sedan, tillsammans med finkalk, blasas
upp till karbidugnen. Grovfraktionen
transporteras till en lagerficka och gar
darefter vidare upp till ugnshuset via en
bandtransportor. Bilden visar borjan pa
denna transportor och nederdelen av
kalkfickan. Foto SOA 2007
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Karbidugnen

Funktion

Karbidugnen vid Stockviksverken 4r modifierad med japansk teknologi och togs
idrift 1985. Ugnen verkar enligt ljusbdgsprincipen ddr virmen alstras genom att
ljusbagar bildas mellan elektroder i toppen av ugnen och ett ledande kolskike i
ugnens botten. Ugnen i Stockviksverken har en kapacitet av ca 150 ton smiilt
karbid per dygn och férbrukar vid normaldrift en effeke av ca 15-22 MW. For
att tillverka ett ton karbid gir det at ca 3 200 kWh elektrisk energi.

Bilden visar karbidugnen med en av inspektionsluckorna runt ugnslocket ¢ppen. En av de tre elektroderna syns som en
glédande massa i 6ppningens vansterkant. Luckorna ¢ppnas inte vid normal drift och bilden togs under en pagdende
revision. Foto SOA 2006
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Schematisk skiss dver karbidugnen med de vasentligaste delarna inritade. Illustration Casco Carbide, Stockvik

Halelektrodror for inmatning av tillsatser till sméltan
Elektrisk matning av elektrod

Evakueringsror for ugnsgas Eektroder av Soderbergtyp

Chargeringsror

Tappstalle (totalt 3 st)

Ugnslock

Ugnsmantel

Inspektionsluckor Automatisk tappningsmaskin, ATM

Smalt karbid Grytor i vantan pé tappning Smaltor under avkylning
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Rématerialet for karbidtillverkningen, koks och brand kalk, den sa kallade chargen, tillsatts
ugnen genom ett antal chargeringsror som ar jamt fordelade ¢ver ugnslocket. Roren star
i forbindelse med ugnsfickor som innehaller en vél avvagd blandning av koks och kalk.
Proportioneringen sker genom kontinuerlig vdgning av rdmaterialen innan de blandas
samman. Bilden visar lagringsfickor for finkorningt material som fors in i sméltan via
halelektroderna. Foto SOA 2007

Chargens sammansattning och finkornighet avgdr hur ugnen kommer
att fungera. En fér kompakt charge ger en tat ugn som leder till problem
med det interna gasflodet, vilket kan leda till explosioner. Den elektriska
ledningsférmagan — motstandet i ugnen — paverkas dven av chargens
sammansattning. Felaktigheter leder till 6kad energiférbrukning som i sin
tur tar pa de ekonomiska marginalerna. Proportionerna mellan koks C och
brand kalk CaO é&r i storleksordningen 40 % koks och 60 % kalk. Det exakta
blandningsforhallandet beror pa rdvarornas kvalitet och justeras efter resultatet
frdn de laboratorieanalyser som genomfors kontinuerligt. Bilden visar det
transportband som fyller ugnsfickorna i den évre delen av ugnshuset.
Foto SOA 2007

.- LI, =

' #

e

62 | Stockviksverken



Energin som gar at for att smalta ravarorna tillfors ugnen genom tre elektroder var och en med en diameter pa 1,3

m. Elektroderna dr av Soderbergtyp, en sjalvbrannande kontinuerlig elektrod som utgors av ett plathdlje, vilket bildar
mantel till den elektrodstampmassa som fylls pa i toppen av elektroden. Pa bilden ser vi de hydrauliska lyftare som ingari
pressankningsmekanismen som hanterar elektrodernas héjdlage i ugnen. Anordningen sanker ned elektroderna i smaltan

med ca 30 mm 4t gdngen. Foto SOA 2007

| den varma ugnen bildas en reaktion
dér elektrodstampmassans briketter
(bilden till vénster) Gvergdr fran fast
form i den 6vre delen av elektroden, till
flytande form i zonen vid ugnslocket
for att slutligen 6vergd i fast form —
grafit — nere i smaltan. Foto SOA 2007

Stockviksverken | 63



Ugnen bestar av ett ytterholje av stdl med en ytterdiameter pa ca 8 meter, vilket infordrats med ett skikt av eldfast tegel. Inuti
ugnen finns det halrum ddr rdvarorna — chargen — omvandlas till smalt kalciumkarbid. Ugnens nuvarande infordring har varit i
drift sedan 1985 utan ommurning. Bilden visar toppen av ugnen med alla rér och anslutningar som krévs for att chargera ugnen,
forse ugnslocket med kylning, evakuera ugnsgaserna och hantera de tre elektroderna. Nagra av chargeringsréren kan skymtas
som diagonala rér mellan ugnslocket och den stora plathuven i taket. | ugnslocket finns ett antal sékerhetsventiler som dppnar

sig om ugnstrycket blir for hogt. Foto SOA 2007

Eletkroderna ar var och en
anslutna till den elektriska
matningen som kommer
fran transformatorerna.
Overféringen gar via flexibla
kopparledningar som sitter
som ett knippe grova kablar

[ forgrunden syns tre av
chargeringsroren.
Foto SOA 2006
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under platholjet Gver ugnen.

Motstaende sida. Elektroderna forbranns

nere i smaéltan, vilket kompenseras genom

att elektroderna bit for bit sanks ned i ugnen.
Platholjena forlangs i dverkant av elektroden
genom att ett nytt holje svetsas pa. Toleranserna
ar mycket sma for att anslutningarna som finns vid
ugnslocket ska sluta tatt. Under ett dygn forbrukas
ca 0,5 meter av varje elektrod. Foto SOA 2007
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Ugnstemperaturen ar sa hog att locket och vitala delar av konstruktionen i dvrigt maste kylas med vatten. Detta dr en delikat process
eftersom vatten och kalciumkarbid inte far métas pa grund av explosionsrisken da acetylengas utvecklas. Kylningen sker genom att
locket &r forsett med dubbla vaggar mellan vilka vattnet cirkulerar i flera kylvattenkretsar under tamligen lagt tryck. Aven tappstallena
ar vattenkylda och kylningen regleras genom ett stort antal ventiler som &r placerade pa lockplanet utanfér kontrollrummet (se bilden
ovan). Vattnet hdmtas ur Ljungan via en tratub fran intaget i Nolby nagra kilometer vaster om Stockvik. Férutom karbidfabriken férser
denna vattenledning dven resten av Stockviksverken. Till viss del dteranvénds processvatten, sa kallat cirkulationsvatten, fran AGA:s
narbelagna fabrik i den del av Stockviksverken som ursprungligen hyste kvéavemaskineriet till kalkkvavetillverkningen. Foto SOA 2007

Hela processen fram till packningen styrs fran det centrala kontrollrummet placerat pa lockplanet i ugnshuset.
Det mesta av styrningen sker med modern datorstyrd PLC-utrustning som star i skarp kontrast till delar av den
aldre kontrollutrustningen som bevarats i anslutning till dagens monitorer. Arbetarna roterar inom skiftet och
pa bilden skater Tomas Olsson dvervakningen av processen medan Mats Danielsson just avslutat en tappning.
Foto SOA 2007
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Kalciumkarbiden som bildas i ugnen tappas ur genom tre stycken tapphal som sitter symmetriskt runt ugnsmanteln. Tappstallena bestar av
en Oppning i stadlhdljet och en konisk kanal genom infordringen till smaltan i centrum av ugnen. Staldetaljerna i tappstallet &r vattenkylda.
Utseendet pa tapphalet har stor betydelse for hur tappningen sker och dessutom for hur mycket fororeningar i form av kiseljdrn som

kommer med ut ur ugnen. Foto SOA 2007

Ugnen tappas omvaxlande
fran de tre tapphalen. Varje
tapphal tappas tva ganger
och man byter tapphal en
gang i timman. Mangden
karbid som tappas per
tillfélle ar helt beroende av
ugnslasten. Foto LKU 2007
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Tappningen skots av tapparen Mats Danielsson som sitter val skyddad i tappmaskinen, ATM, som bestdr av en sparbunden
maskin med en rorlig verktygshallare. Tapparen har idag en mycket battre arbetsmiljo an de tappare som var tvugna att
manuellt skdta processen. Hytten ar luftkonditionerad och det finns gott om skydd om nédgot skulle ga fel. Foto SOA 2007
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Motstaende sida. | hallaren kan tapparen vaxla mellan olika verktyg som forvaras i en
stéllning vid sidan om tappstallet (bild pa motstaende sida). Har finns dven maojlighet att
kyla verktygen i vattenbad. Verktygen dr bland annat en svedjelans av grafit som genom att
kopplas till elektricitet branner hal i tappstallet med en ljusbage, ett spett, en plugghallare
och en skrapa. Plugghadllaren anvdnds for att féra in en lerplugg i tapphalet efter avslutad
tappning. Leran branns till en plugg som effektivt férhindrar smaltan fran att rinna ut.
Tidigare anvandes karbid som blastes in i tapphdlet och pa sa vis blockerade flodet ur
ugnen. Vid start av ugnen och justering av tapphadlets lage anvénds en syrgaslans som
branner hal i smaltan. Lansen hanteras manuellt och liknar det tappningsforfarande som
anvandes innan den fosta ATM installerades 1987. De tva foljande maskinerna togs idrift
1989. Foto SOA 2007



En tappmaskin i vdntan pa ndsta tappning. Maskinen kan réras fram och tillbaka mot ugnen ldngs den réls som finns i golvet.

Verktygshallaren ar rorlig i alla riktningar och kan kopplas till den elektriska matningen da svedjelansen anvands.
Foto LKU 2007
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Efter tappningen hamnar kalciumkarbiden i sparbundna vagnar, s.k. grytor, i vilka karbiden far svalna innan den fors vidare

i processen. Varje grytas innehall kallas for smélta och bestar av 1,25 ton karbid som haller en temperatur av drygt 2 000 °C
nar den tappas ur ugnen. Densiteten hos karbiden (2,22 g/cm?) ar lagre an hos gjutjdrnet (7,86 g/cm?), vilket gor att jarnet
hinner kyla karbiden sa fort att den inte smalter igenom botten pa grytan. Detta trots att gjutjarn har en smaltpunkt pa ca
1150-1 200 °C. Om sméltan déremot innehaller kiseljdrn (densitet 5,1 g/cm?® och smaltpunkt ca 1 210-1 300 °C), kan smaltan
branna igenom grytans botten eftersom kiseljarnet samlas dar som en het pol. Missédet kallas for genomskarning. Kiseljarn ar
en biprodukt som bildas i ugnen pa grund av féroreningar i ravarorna. Bilden visar en detalj av en nyligen tappad smaélta dar
den varma karbiden lyser som en lavastrom under den stelnade ytan. Foto SOA 2007

Grytorna forflyttas langs ett
andlost spdr som I6per runt
ugnen mellan tappmaskinerna
och tappstallena. Sparet ar

lagt med en svag lutning som
gor att grytorna rullar av sig
sjdlva genom gravitationen och
dérmed latt kan transporteras
med enbart handkraft runt delar
av sparet. Efter tappstéllena
dras dock grytorna upp till
sparets hogsta punkt (bilden

till vanster) med hjdlp av en
kedjetransportor. Foto SOA 2007
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Bilden visar en gryta som dr pd véag ut i den s.k. balkongen. Renhdllningen dr mycket viktig och i véntan pa att smaltan ska
svalna nagot borstar perosnalen rent mellan rélerna och de grova betongsliprarna. Genom att halla rent och snyggt forbattras
arbetsmljon samtidigt som risken for acetylengasbildning minskas. Foto SOA 2007

Avsvalningen pdgar hela tiden fran den punkt da grytorna ar fyllda till den plats da smaltorna lyfts ur med hjélp
av traversen. Langs den del av sparet som ligger ldngst bort fran ugnen passerar grytorna genom en luftig
tillbyggnad till kylhuset, den s.k. balkongen. Har faller personalen de luckor som sitter i grytornas vaggar och

som mojliggor for traversens gripklor att greppa om smaltan. Operationen kallas att bryta luckorna.
Foto LKU 2007
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Med hjélp av den travers som betjanar kylhuset i hela dess ldngd, hanteras smaltorna da de svalnat s& mycket att det gar att lyfta

dem. | hanteringen &r det viktigt att smaltorna inte far kallna fér mycket eftersom de da blir skora och ldtt smulas sénder. Om sa &r

fallet kan traversforaren félla ned sarskilda platar i gripklorna sa att sidotrycket pa smaltorna minskar och dérmed gér dem hanterbara.
Traversforaren maste dven vara aktsam sa att smaltorna inte bryts sénder da de placeras pa kylhusgolvet, vilket gor det besvarligt att fora
dem vidare till tippbordet nar de har kallnat. Foto SOA 2007

Ett kénsligt ldge. En av smaéltorna

har spruckit under lyftningen och
traversforaren har tvingats att satta ned
den ovanpa en anna smadlta som ligger
kvar i sin gryta. For att kunna hantera den
skora smaéltan tvingas traversforaren ta ett
omtag. Foto SOA 2007
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Smaltorna placeras pa kylhusgolvet dér de far ligga i ca 20
timmar innan de fors vidare till krossen i bakgrunden av bilden.
Tiden beror till stor del pa utomhustemperaturen. Luften
cirkulerar genom kylhuset genom sjalvdragsprincipen. Langs
taket finns en férhojning, en sk. lanternin, vars ventilationsluckor
kan regleras for optimal skorstensverkan. Borden ér tillverkade av
tjocka betongplattor med fastbultade jarnprofiler som bildar en
luftspalt mellan smdltorna och betongen. All hantering sker med
traversens gripklo. Foto SOA 2007
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Nar karbidsmaéltorna har svalnat i kylhuset ar det dags for ndsta moment i processen dar materialet krossas och siktas i l[ampliga
dimensioner. Har sker ocksd en uppdelning i tva olika produktionslinjer med avseende pa slutprodukten. En del av karbiden blir till
styckekarbid medan en annan genomagar ytterligare ett moment, malning. Det finmalda godset blandas med olika tillsatser och
resultatet blir avsvavlingskarbid som sdljs till stalindustrin. Bilden ovan visar den del av det langsmala kylhuset dar de avsvalnade
karbidsmaltorna slédpps pa ett tippbord med hjalp av traversen som syns i bildens mitt. Smaltorna krossas da delvis. Karbidstyckena som
syns i bildens mitt matas sedan ner i krossarna. Foto SOA 2007

| kdftkrossarna krossas karbiden i tva steg till en storlek pd < 80 mm och forslas
darefter upp till byggnadens dversta plan med hjalp av en elevator. Bilden visar
karbidstycken pd vdg ned i den forsta krossen. Foto SOA 2007
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Overst i byggnaden finns en magnetseparator som
karbiden passerar. Dess funktion ar att dra till sig
och sortera bort magnetiskt kiseljarn som kan finnas
i karbiden och stora den framtida processen i en
gasgenerator. Magneten drar till sig karbidstycken
som innehaller hdga halter kiseljarn, lagre halter
orkar den inte lyfta och de far da passera. Darefter
siktas karbiden. Overstor karbid gér alltid tillbaka till
kaftkrossen, stycke- eller gaskarbid pa 25-80 mm gdr
vidare till lagring i stalsilor och den mindre fraktionen
som dr < 25 mm transporteras till kvarnhuset for
malning. Foto SOA 2007

En av de siktar dar karbiden delas upp i olika fraktioner genom en skakande rorelse som
uppnas med roterande excentrar. For att minska vibrationerna i byggnaden star sikten pa
spiralfijadrar. Inkommande karbid matas ned fran transportéren overst i bild, varpa karbiden
faller ner Gver de sall som sitter monterade i det lutande héljet. Underfraktionen faller igenom
sallen och dker ut i det vanstra av de tva réren i siktens ldga ande. Foto SOA 2007
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Idag anvands en allt storre del av karbiden till svavelreduktion av rdjarn. Denna produkt maste malas och det sker har i kvarnhuset. De

tva kulkvarnarna (rorkvarnar) ar av fabrikat FL Schmidt. Den hér typen av kvarnar anvands for finmalning och ar mycket vanliga inom
exempelvis cementindustrin. De cylindriska kvarnkropparna har en ldngd pa atta meter och en diameter pa tva meter. Varje kvarn bestar
av tre kammare. Sonderdelandet av karbidstyckena sker med hjalp av mangankulor som finns inuti de roterande kvarnarna. Foto SOA 2007

Den finmalda karbiden blandas med
tillsatser efter recept till de olika
stalverken som pa sa satt kan fa
skraddarsydda produkter. Godset fors
vidare med en skruvtransportor till
lagringssilor. P& bilden till vanster syns
en av de imponerande kulkvarnarna
med en trumma som sammanfogats
med ett langt nitforband.

Foto SOA 2007
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Packningen av karbiden sker i tva separata system. Ett for den grovkroniga (25-80 mm) gaskarbiden och ett for den malda
avsvavlingskarbiden. Gaskarbiden packas i sérksilda behallare s.k. Turn-Bins som fylls staende upp och ned. Férpackningarna
av stalplat ateranvands och innan fylining ventileras de med kvdvgas for att karbiden ska fardas i en syrefri miljo. Efter fylining
genomfors acetylengastester for att eliminera risken for explosioner. TB-behallarna lastas pa jarnvégsvagnar som tar dem

till den slutliga forbrukaren. Bilden ovan visar TB-packen i den fore detta kalkkvavefabriken. | férgrunden syns den ramp dar
behéllarna ventileras med kvavgas. Pa rullbordet bakom finns en TB-behallare redo for fyllning. Notera att den fylls upp- och
nedvand for att sedan vandas med ett vridaggregat monterat pa en hjullastare. Foto SOA 2007

Har och var pa fabriksomradet finns spar efter aldre karbidbehallare som anvénts

for transporter pa lastbil och jarnvag. Fran vanster kubformad stalbehallare som
anvandes frdn mitten av 1960-talet fram till introduktionen av TB-behdllarna i mitten
av 1980-talet. Plattunnorna tillverkades i en egen verkstad fram till 1980-talets borjan
och de klotformade karlen, s.k. NJA-klot, var de forsta behéllarna som anvandes for
transport av mald karbid. Kloten anvdndes fran slutet av 1970-talet fram till dess att
AS-utlastningen direkt i sarsklida jarnvagsvagnar togs idrift 1987. Foto SOA 2007

w;mmu
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Karbid har historiskt sett levererats i platfat, en hantering som fortfarande finns kvar i liten omfattning men som inom en snar framtid
kommer att fasas ut. Tillverkningen av platfaten skedde i egen regi i en sdrskild verkstad. Sparen efter den tdmligen utrymmeskrévande
fathanteringen finns fortfarande kvar i form av ett mindre lager tomfat, transportbanor och en sarskild fyllnadsavdelning. Foto SOA 2007

Avsvavlingskarbiden transporteras fradn kvarnarna till sérskilda platsilor i

avvaktan pa leverans. Silorna innehaller ren karbid, karbid blandad med s.k.
gaskol samt silor med andra tillsatsmedel. Gaskol &r kol som innehaller kolvaten
som frigors under avsvavlingsprocessen och pa sa vis hjalper till att réra om i
rdjarnet for att ge karbiden storsta mojlighet att reagera med svavlet i smaltan.
Avsvavlingskarbiden levereras i specialblandningar som skraddarsys for varje
kund. Frakterna sker i specialbyggda jérnvagsvagnar som lastar ca 60 ton
vardera. Till hoger syns en av vagnarna i den hall dar de fylls med karbid. Nedan
rangeras en karbidvagn pa industrispéret vid Stockvik. Banan &r ansluten till Ostra
stambanan. En mindre del av karbiden levererars med lastbil. Foto SOA 2007
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Pa taket till ugnshuset finns tva rokgasflaktar som transporterar ut ugnsgaserna och

for dem vidare i processen. Tillverkningen av karbid genererar — férutom ugnsgaserna

— diverse biprodukter som renas och tas om hand inom Stockviksverken. Vattnet som
anvands i fabriken bestar till stérsta delen av kylvatten och till skillnad fran manga andra
kemiska industrier genererar karbidtillverkningen inget férorenat processvatten.

Foto SOA 2007

Ugnsgasen — som till stérsta delen bestar av kolmonoxid CO — anvands som brénsle i
processen. Gasen leds via rorledningar till ett elektrofilter dar fasta partiklar skiljs ifran.
Gasen leds vidare via tre flaktar till angcentralens pannrum, till kokstorkens panna.

Pa detta vis anvdnds ugnsgasen som energikalla for olika delar av karbidprocessen
men dven via anggenerering som varmekalla for andra delar av Stockviksverken.
Eventuell dverskottsgas branns — facklas av — i den flera meter hoga laga som ibland
kan ses pa toppen av ugnshuset. Facklans automatiska eltdndning hors som ett skarpt
gnistrande, vilket utgor ett patagligt bakgrundsljud éver hela industriomradet.

Foto SOA 2007
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Kalciumkarbid dr, liksom andra material som framstalls i elektriska ugnar, inte homogent.
Darfor dr laboratoriet en viktig del av anldggningen. Har kontrolleras karbidhalten, bade i
styckekarbiden och i avsvavlingskarbiden. Kvaliteten provas med avseende pa fororeningar.
Aven ravarorna koks och kalk testas for att optimera ugnens verkningsgrad. P& bilden
kontrollerar Nils-Erik Svensson karbidhalten pa avsvavlingskarbiden. | karbiden finns
fororeningar i form av kiseljarn och koks. Karbidhalten pa gaskarbid ska helst ligga dver 80 %
medan avsvavlingskarbiden bor halla minst 70%. Foto SOA 2007
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For att kontrollera karbidhalten sldcks karbiden med
vatten i en val sluten gasgenerator (bilden ovan) i vilken
0,5 kg karbid apteras. Genom en sinnrik mekanism som
manovreras med en spak i generatorns botten slapps
karbiden ned i vattnet och efter 1 timme och 15 minuter
kan gashalten matas. Gashalten ar direkt proportionerlig
mot karbidhalten. Generatorn ar forbunden med
gasbehallaren pa bilden till véanster genom det rér som
gar uti bortre kanten av generatorn. Restprodukten i
generatorn ar ett kalkslam som tappas ut genom det
grova roret i generatorns nederkant. For att eliminera
utsldpp av acetylengas spolas generatorn med kvavgas
via den svarta gummislangen pa vanster sida, innan den
Oppnas. Foto SOA 2007

Resultatet av gasprovningen — en viss volym acetylengas —
samlas upp i denna rostfria gasbehallare. Genom ett sinnrikt
system kan gasvolymen enkelt avldsas och darmed far man ett
exakt varde pa karbidens kvalitet. Karbiden ska leverera 300 liter
gas per kilo karbid for att vara godkédnd enligt de internationella
normer som styr tillverkning och forséljning. Foto SOA 2007
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Kultur- och teknikhistorisk vardering

Upplevelsevarde

Stockviksverken ir idag en timligen anonym anliggning som hyser atskilliga
foretag och verksamhetsgrenar inom det industriomrade som etablerades av
Fosfatbolaget i borjan av 1940-talet. Byggnader och anliggningar har utvecklats
organiskt med arsring pa arsring pa ett tillsynes slumpmassigt sitt som ir

sa kinnetecknande for alla industriomrdden med lang verksamhet. I denna
utveckling ligger en stor del av upplevelsevirdet av anldggningen. De dtskilliga
— och idag tillsynes mirkliga — rester i form av byggnader, fundament och delar
av installationer som finns i omradet ger en suggestiv och nirmast mytisk kinsla
for en oinvigd besokare. Detta tillsammans med férnimmelsen av hetta, ljus och
ljud i nirheten av karbidugnen ir kirnvirden i anliggningen.

Aven hamnomradet med sina kranar, hégbanan och koksladan ir intressanta
miljoer som — sirskilt vid lossning av fartyg — sjuder av liv och rorelse. Kranarna
dr dessutom en mycket viktig visuell link till forstaelsen av lokaliseringen av
fabriken vid djuphamnen. Upplevelsen av Stockviksverken ir suggestiv och
kittlande och borde — om majligt — formedlas till en intresserad allménhet.

Teknikhistoriskt varde

Tillverkningen av karbid ar idag en mycket sillsynt industrigren som har sina
rotter i den tidiga industrialiseringen som en konsekvens av utbyggnaden av
den svenska vattenkraften. Tillgodogérandet av energin i vattnet 4r naturligtvis
en nyckel till hela den svenska industrialieringen, men ir sirskilt tydlig da det
giller elektrokemisk industri. I och med tillgingen pa kraft fanns méjligheten
att redan tidigt utveckla tekniker och utrustning for diverse elektrokemiska
processer inte enbart ur ett svenskt perspektiv utan dven internationellt. Ett
forspring som senare kom att gynna de svenska féretagen pa virldsmarknaden.

Manga av de personer som var tongivande i de elektrokemiska foretagen
vann dven en ryktbarhet internationellt, s& som Oscar Fredrik Karlsson,
grundare av Stockholms Superfosfat Fabriks AB.

Anliggningen i Stockvik dr mycket intressant ur ett teknikhistoriske
perspektiv. Dels som en link mellan de forsta generationernas anliggningar —
Mansbo, Alby, Ljungaverk m.fl. — dels som en exponent {6r en tung industri
uppbyggd under den omvilvande tiden kring andra virldskriget. Mycket av
det som en besokare idag ser ir faktiskt delar av den ursprunglia anldggningen.
Ugnshusen finns kvar, hamnanliggningen med kranar och hégbanor har varit
med fran starten likasd dven flera av de omgivande byggnader och anliggningar
som idag tillhor andra foretag pa omridet. Sammantaget ger detta en utmirke
mojlighet for en nutida besokare att kunna ta del av 6ver 60 ars industriell
utveckling pa ett koncentrerat omrade.

Karbiden har dven en direke lidnk till teknikhistorien genom méjliggérandet
av acetylen-syrgassvetsningen. En banbrytande teknik som méjliggjorde bade
sammanfogning och demontering pa ett rationellt, och delvis nytt, sitt i bérjan
av forra seklet. Sammanfogningstekniken 4r dessutom ett forsummat omrade
inom det teknikhistoriska forskningsfaltet.
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For den svenska stalindustrin har karbiden under de senaste aren betytt
mycket inom avsvavlingen av rajirnssmiltorna. Genom skriddarsydda
leveranser till de svenska och utlindska stalverken skapas en delvis ny marknad
som ersitter den idldre gaskarbidtillverkningen i takt med att efterfragan pa
detta material minskar. Kopplingen till stalindustrin 4r dessutom intressant
ur ett annat perspektiv eftersom karbiden tidigare anvindes i gruvarbetarnas
lampor. Fran det att ha betjinat stal- och jarnindustrin nere i malmgruvorna har
karbiden fitt en plats i den slutliga foradlingen av materialet.

Materialhistoriskt varde

Karbid har anvints som ravara for framstillning av dskilliga andra

kemiska dmnen, se sid. 32, och ingar pa ett naturligt och hittills ndrmast
ouppmirksammat sitt i bland annat konstgddsel (kalkkvive) och PVC.

Dessa tillverkningar har dnnu ej fatt sin historia skriven men redan i denna
redogorelse finns kopplingarna till den dramatiska utvecklingen inom det
svenska jordbruket under 1900-talet och en bakgrund till den storindustri som
idag tillverkar PVC bland annat i Stenungsund pa vistkusten. Karbiden har en
given plats i den svenska materialhistorien och 4r grundliggande for forstaelsen
av flera andra industrigrenar inom den kemiska- och elektrokemiska industrins
utveckling i landet.

Lokalt varde

Stockviksverken har en djup férankring i nirmiljon. Forst som sagverksomrade
och senare som kemisk industri. I 4rlighetens namn har paverkan pd nirmiljon
inte alltid varit positiv med tanke pa utslipp till luft och vatten. Atgirder

har dock vidtagits i takt med att kunskaperna om riskerna och miljékraven

har 6kat. Idag 4r medvetenheten om dessa fragor stor och miljéhoten 4r
minimerade.

Foretagen inom Stockviksomradet ir viktiga arbetsgivare till flera
generationer med bade nirboende och pendlare. Som hégteknologiska
industrier har de ett stort virde i att uppritthalla den tekniska kompetensen hos
arbetare och tjinstemin i omradet. Ett faktum som idag inte minst kan avlisas i
flera avancerade foretag som avknoppats fran den ursprungliga verksamheten.

Regionalt varde

Sundsvallsregionen har flera industrier som antingen ir rent kemiska eller som
ar nirbeslaktade till exempel pappersindustrin, aluminiumsmaltverket m.fl.
Alla dessa foretag tillsammans ér en viktig del av den industriella identiteten for
regionen. Betraktar man Visternorrland ur ett historiskt perspektiv blir bilden
inda tydligare med storindustrier som Ljungaverk och Alby. Hela niringen
maste ddrfor tillskrivas stort regionalt virde bade som identitetsbirare, teknisk
och ekonomisk drivkraft samt som arbetsgivare for flera generationer arbetare.
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Nationellt varde

Omradet séder om Sundsvall har tillsammans med Helsingborg/
Landskornaregionen en unik stillning i landet med avseende pd att
elektorkemisk och kemisk verksamhet hir har bedrivits p samma platser i dver
ett sekel. Kopplingen mellan Stockvik och Stenungsund ér dven en viktig faktor
ur ett nationellt perspektiv och dessa berdringspunkter — sirskilt den tidiga
PVC-tillverkningen som flyttades fran Stockvik till Stenungsund 1968 — ar
angeldgna forskningsfilt for framtiden.

I takt med att andra stora elektrokemiska industrier har avvecklats pa
andra hall i landet, har Stockviks virde forstirkts som den i stort sett enda
kvarvarande industrin av denna karaktir. Sammantaget 4r Stockviksverken en
unik anliggning for Sverige och har dirmed ett stort virde ur ett nationellt
perspektiv for forstielsen av den tunga elektrokemiska industrin i landet.

Internationellt varde

Karbidtillverkningen i Europa har under de senaste decennierna genomgatt

en rationalisering som medfért att flera av de stora tillverkarna i bland annat
Norge (smiltverket i Odda) Polen och Frankrike har avvecklat verksamheten.
Stockviksverken ir idag den nordligaste fabriken i Europa f6ljt av anldggningar
i sodra Tyskland, Osterrike, Slovakien och Spanien. Storleksmissigt befinner
sig Stockvik pa tredje plats i Europa vad giller tillverkad karbid per ar. Idag

dr ddremot Kina den stora aktéren inom karbidtillverkningen ur ett globalt
perspektiv. Med tanke pd den minskning av produktionskapaciteten for karbid
i Europa som skett under de senaste decennierna, har Stockviksverken ett stort
virde dven ur ett internationellt perspektiv. Anliggningen ir dessutom en av de
sista i sitt slag som har en direkt koppling till det svenska foretaget Stockholm
Superfosfat Fabriks Aktiebolag, en viktig akt6r inom béde forskning kring

och produktion av karbid. Foretaget hade dven ett gott renommé inom den
internationella tindsticksfabrikationen.
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En bevarad dekal frdn tiden da karbidtillverkningen fortfarande bedrevs vid Ljungaverk. Tekniska museets arkiv, Stockholm
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