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Sorteringsguide för rivningsavfall 
 
Naturvårdsverket har utarbetat en ny nationell avfallsplan "Från avfallshantering till 
resurshushållning - Sveriges avfallsplan 2012 – 2017”.  Bygg- och rivningsavfall är ett 
prioriterat område. Byggavfallet står för 25 procent av det totala europeiska sopberget. 
Kraven på sortering och omhändertagande av rivningsavfall ökar, både i svensk lagstiftning 
och i EU:s regler. Det är inte tillåtet att kasta allt i samma container, elda eller gräva ner 
avfallet. Denna skrift är avsedd som ett hjälpmedel för att sortera och klassa det avfall som 
uppkommer vid byggnation och rivning.  

ANMÄLAN 
Byggherren, som är ansvarig för avfallshanteringen vid byggnation och rivning, anmäler 
rivningen på en rivningsanmälan till kommunen. Inom planlagt område finns krav på 
rivningslov. Rivningsanmälan eller rivningslov krävs nästan alltid, och ska tillsammans 
med situationsplan och andra dokument som behövs för prövningen vara inskickad till 
byggnadsnämnden i kommunen minst tre veckor innan arbetet påbörjas. Det är bra att ha 
en god kommunikation med kommunen och andra aktörer genom hela processen, så att 
allt blir rätt. 
 
En materialinventering görs, så att man kan identifiera farligt avfall, förorenade 
byggnadskonstruktioner (golv, väggar, ventilationstrummor med mera) och om byggnaden 
är angripen av eventuell fuktskada eller skadeinsekter, samt planera sorteringen. Byggherren 
utser en sakkunnig kontrollansvarig som kan styrka sin sakkunskap med ett certifikat, och 
upprättar en plan för kontrollen av rivningsåtgärden. Kontrollplanen fastställs i 
byggnadsnämnden och remitteras tillsammans med rivningsanmälan och situationsplan till 
kommunens miljökontor. Det är miljökontoret som har tillsynsansvar över rivningsplatsen. 
Kontrollplanen är ett instrument som underlättar och effektiviserar rivningsarbetet. Den 
ska bland annat innehålla uppgifter om  
 
 vilka kontroller som ska göras  
 vem som ska göra kontrollerna 
 vilka anmälningar som ska göras till byggnadsnämnden 
 vilket farligt avfall som rivningsåtgärden kan ge upphov till 
 hur farligt avfall och annat avfall ska tas om hand 

 
Byggnadsnämnden ska godkänna kontrollplanen innan arbetet får påbörjas. 
När rivningsarbetet påbörjats, kan miljökontoret göra ett tillsynsbesök för att kontrollera 
att avfallet hanteras på rätt sätt.  
 
Byggherren ska kontrollera att avfallstransportören har tillstånd hos länsstyrelsen att köra 
avfall respektive farligt avfall. För varje transport av farligt avfall ska den som lämnar 
avfallet (lämnaren) och mottagaren upprätta ett transportdokument.  Transport-
dokumentet ska innehålla uppgifter om avfallsslag, avfallsmängd samt vem som är lämnare 
och mottagare. Transportdokumentet ska vara undertecknad av lämnaren. För vidare 
information se avfallsförordningen 2011:927. 



När rivningen är avslutad ska byggherren skicka in kontrollplanen och en sammanställning 
av hur de olika avfallsslagen har omhändertagits. Därefter skickar byggnadsnämnden ett 
slutbevis. 

SORTERING 
Mycket lite återvinns eller återanvänds. Inom EU arbetar man för att ta fram krav för att 
öka återvinningen och på att byggprodukterna vid nybyggnation ska vara återvinningsbara. 
Fortfarande finns det farligt avfall i nästan alla byggnader. För att underlätta sorteringen av 
avfall har EU tagit fram en avfallspolicy. Sorteringen börjas lämpligen med farligt avfall, 
eftersom det annars riskerar att blandas med annat avfall.  

FARLIGT AVFALL 
Med farligt avfall menas sådant avfall som är farligt för miljön eller hälsan. Man utgår från 
innehållet av farliga ämnen och avfallets egenskaper vid bedömningen av om ett avfall är 
farligt eller inte. Farligt avfall finns i nästan alla byggnader. Ta reda på var i byggnaden det 
finns farligt avfall. För att farligt avfall ska kunna tas omhand på det miljömässigt bästa 
sättet måste det sorteras ut vid källan. Det är förbjudet enligt miljöbalken att blanda farligt 
avfall med annat avfall.  
 
 
 
 
 
 
Exempel på material som ska behandlas som farligt avfall och sorteras för sig 
 elektriska och elektroniska komponenter och utrustningar (”el-avfall”)  
 asbest  
 lysrör, natriumlampor och termometrar med kvicksilver i  
 oljehaltiga kablar  
 fogmassor samt isolerrutor med PCB-tätning  
 kondensatorer med PCB  
 akrydurgolv med PCB  
 kylskåp, frysar, klimatanläggningar, brandsläckningsutrustningar (utgör el-avfall, 

kan också innehålla ozonnedbrytande ämnen så som CFC, HCFC, halon)  
 isolering med CFC  
 impregnerat virke (till exempel virke som är behandlat med arsenik, koppar 

eller som impregnerats senare än 2002 med kreosot) 
 strålkällor (till exempel i joniserade rökdetektorer och brandvarnare) 
 kvarlämnade kemikalier 
 förorenade byggnadskonstruktioner 
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Asbest Asbestmaterial hade sin glansperiod på 1950- och 1960-talen. 

Användning förbjöds i Sverige 1976 på grund av att flera allvarliga 
sjukdomar kunde härledas till inandning av asbest. Till asbestmaterialens 
goda egenskaper hör att de är billiga, obrännbara, har god hållfasthet 
och inte påverkas av kemikalier.    
 
Förekomst och användning  
Exempel på asbestanvändning i byggsektorn är: brandskydd, 
värmeisolering, armering, ljudisolering, kondensisolering, 
bullerdämpning som rör och trummor, golv-, vägg- och takskivor samt 
fyllnadsmedel i färg och plast. Vidare kan asbest finnas i skikt under 
plastmattor, kakelfix, fönsterkitt, sprutbetong, lim, fogmassor, 
fönsterbänkar och som fyllnadsmedel i papp och plast. Internit och 
eternit är de kanske mest kända varunamnen på asbestinnehållande 
material. 
 
Hantering 
Att identifiera asbest kan vara svårt för lekmannen. Ett test är att asbest 
inte kan brinna. I laboratorier görs analyser av materialprover. Analysen 
är snabb och inte särskilt dyr. Arbetsmiljöverket har gett ut föreskrifter 
(AFS 1996:13) om hur asbest och asbesthaltigt material ska hanteras. 
Sanering får endast utföras av ackrediterade firmor och kräver tillstånd 
från Arbetsmiljöinspektionen. Avfallet ska packas separat och märkas 
upp. Endast anläggningar med tillstånd får ta emot och deponera asbest. 
På deponin kontrollerar man var asbest finns och att den är täckt så att 
den inte kan damma.  
 

 
Asbest. Foto: Helen Svensson, Veggeryds kommun 
 

CFC och HCFC Klorfluorkarboner, CFC eller ”freoner” (varumärke) är syntetiska 
kolväten där väteatomerna ersatts av klor och fluor. De bryter ner 
ozonet och är förbjudna att använda sedan 1990 (CFC) och 1997 
(HCFC). Enligt Köldmediekungörelsen (SNFS 1992:16) får tömning av 
stationära anläggningar endast utföras av certifierad person. Förekomst 
och användning 
CFC har använts som köldmedium i kyl- och frysskåp, kylanläggningar 
och värmepumpsanläggningar. Idag ska CFC omhändertas genom att 
auktoriserade kylteknikföretag suger ut gasen ur systemet och skickar 
den till destruktion. CFC har även använts för att blåsa upp cellplast. 
Exempel på cellplast i byggsektorn som kan ha behandlats på detta sätt 
är extruderad polystyren (XPS) i isolerskivor, hård polyuretan i 
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isolerskivor, isolering av kylskåp och frysar, drevning runt dörrar och 
fönster och polystyrenskum för akustisk isolering. En stor del av den 
CFC som använts på detta vis har redan vid tillverkning och under 
brukstiden avgått till atmosfären, men i material med slutna celler kan 
CFC fortfarande finnas kvar i höga koncentrationer. Det går inte att 
identifiera cellplaster som innehåller CFC med blotta ögat. Material med 
små runda kulor i snittytan innehåller troligen inte CFC men om 
strukturen är tätare kan produkten innehålla CFC.  
 
Hantering 
Det är svårt att separera cellplast vid rivning då den ofta förekommer i 
kombination med andra material som till exempel inne i prefabricerade 
väggelement. Vid behandlingen finns dessutom risk att CFC läcker till 
atmosfären. Bästa hantering vore att samla cellplast i mobila anlägg-
ningar av den typ som redan finns för att ta hand om kylskåpsisolering.  
 
Byggmaterial med CFC eller HCFC ska hanteras som farligt avfall och 
lämnas till anläggningar med tillstånd att ta hand om och oskadliggöra 
denna typ av avfall. På senare tid har CFC ersatts med HCFC, icke 
fullständigt halogenerade klorfluorkarboner (“mjuka freoner“). Även 
dessa bryter ner ozonlagret men i mindre grad. Både CFC och HCFC 
bidrar till växthuseffekten. 
 

 
CFC-plast. Foto: Kristina Ågren, Vaggeryds återvinningscentral 
 

Kvicksilver 
 

Sedan 1993 är försäljning av elektroniska komponenter och 
mätinstrument som innehåller kvicksilver förbjuden i Sverige.  
 
Förekomst och användning 
I byggnader kan det finnas kvicksilver i olika elektroniska brytare och 
kontakter, t ex i trappströmbrytare och reläer. Vidare kan kvicksilver 
finnas i nivåvakter (kvicksilverbrytare som används i vätska), 
termometrar, termostater, tryckmätare, ringklockor, larmutrustning, 
batterier, ljuskällor, varmvattenberedare och i äldre frysboxar med 
automatisk tändning av ljuset.  
 
Kvicksilver kan också finnas i vattenlås och avlopp i lokaler där det 
bedrivits t ex tandläkarpraktik eller kemiundervisning. Ovanstående 
komponenter betraktas som farligt avfall och ska sorteras ut för 
omhändertagande av godkänd behandlingsanläggning. Kvicksilver har 
även använts i färger som också ska tas om hand. 
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Hantering 
Ungefär 400 kg kvicksilver finns i rivningsavfall varje år. I många fall är 
kvicksilvret inkapslat i glas och måste därför hanteras med försiktighet.  
 
Förutom i de produkter som nämnts i förra stycket förekommer kvick-
silver även i lysrör och kvicksilverlampor. Även dessa ska omhändertas 
som farligt avfall. Flera avfallsbehandlingsföretag har anläggningar för 
återvinning av lysrör. Här tas kvicksilvret omhand och resten återvinns. 
Vid omhändertagande av kvicksilver skiljer man ut metallen och binder 
den med svavel till kvicksilversulfid, ett ämne som är mer stabilt än rent 
kvicksilver.  
 
Praktiskt taget allt kvicksilveravfall mellanlagras idag i väntan på 
godtagbart deponeringssätt. I framtiden vill man deponera avfallet långt 
ner i marken t ex i övergivna gruvor. Kvicksilver som hamnat på vanlig 
avfallsdeponi läcker inte bara via vatten utan även i gasform på grund av 
sin lättflyktighet. 
 

PCB PCB började tillverkas på 1920-talet och användningen inom bygg-
sektorn kom igång på 1950-talet, nådde sin kulmen på 1960-talet och 
upphörde, med vissa undantag, då ämnet förbjöds i Sverige 1972.  
 
Förekomst och användning 
PCB användes som mjukgörare i polysulfidbaserade fogmassor, främst 
för att foga samman fasadelement och täta isolerglasfönster. PCB-
innehållet i dessa fogmassor kan vara upp till 30 procent. Andra 
användningar är kondensatorolja i tvättmaskiner, oljebrännare och 
lysrörsarmaturer, som mjukgörare i plast, i lacker och färger och i 
halksäkra golv med kvartssand, så kallade akrydurgolv.  
 

 
Hantering av PCB. Christina Lindqvist, Jönköpings kommun 
 
Hantering 
Man uppskattar att det finns mellan 100 och 500 ton PCB-innehållande 
fogmassor i Sverige och trots att dessa klassas som farligt avfall och skall 
omhändertas på ett miljöriktigt sätt sker detta inte alltid. Främst kanske 
beroende på att det är svårt och dyrt att separera fogmassorna. 
 
Enligt lagen ska PCB separeras och skickas till SAKAB för destruktion. 
Den som avlägsnar PCB-haltig fogmassa ska bära mask. Punktutsug ska 
användas och marken täckas så att allt spill kan samlas in. Särskilda 
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regler finns för emballage och transport av PCB-haltigt avfall. Ett stort 
problem är att PCB även kan vandra ut ur fogmassorna och förorena 
angränsande konstruktionsdetaljer och mark. Just nu pågår ett stort 
saneringsprojekt i Sverige. Man bör tänka på att PCB inte bara finns i 
hus som byggdes under PCB-epoken, utan även i hus som renoverades 
under denna tid. Sanering av PCB ska föregås av anmälan till 
kommunens miljönämnd. 

 

El-avfall 
 

Elektriska/elektroniska produkter kan innehålla kvicksilver, kadmium, 
bly, PCB, oljor, batterier, asbest, bromerade flamskyddsmedel med mera. 
Det är svårt att avgöra vad som finns i varje enskild produkt, och inget 
el-avfall får därför återvinnas, fragmenteras, förbrännas eller deponeras 
innan det har förbehandlats i en anläggning som uppfyller Naturvårds-
verkets föreskrifter (NFS 2005:10) om yrkesmässig förbehandling av 
avfall som utgörs av elektriska eller elektroniska produkter. 
 
Förekomst 
El-avfall finns dels som lösa apparater och utrustningar, men också fasta 
installationer i byggnader.  
 
Hantering 
El-avfall ska sorteras ut och hanteras skilt från annat avfall. El-avfallet 
ska även hanteras varsamt så att produkterna går att demontera och inga 
miljöskadliga ämnen läcker ut. El-avfallet klassas som farligt avfall och 
ska lämnas till en godkänd mottagare av farligt avfall eller godkänd 
förbehandlingsanläggning för el-avfall.  
 
I de fall det finns stor risk att känsliga el-avfallsprodukter kan gå sönder 
i hanteringen, främst kvicksilver i glasampuller, kan produkterna i vilket 
kvicksilvret finns demonteras på plats och tas omhand separat. Efter att 
kvicksilverprodukterna demonterats ska kvarvarande el-avfall skickas till 
förbehandling. 

ANNAT MILJÖSTÖRANDE AVFALL FRÅN A TILL Ö 
Asfalt, tjär-, 
stenkol- och 
bitumen-
produkter 
 

Asfalt med hög tjärhalt användes fram till 1973, då det förbjöds. Är 
halten över 1 000 mg 16PAH/kg asfalt klassas den som farligt avfall. 
Under denna gräns kan den återanvändas i olika typer av konstruktioner 
beroende på hur hög halten är.  
 
Tjärpapp och andra tjärprodukter kan innehålla polyaromatiska 
kolväten (PAH), tätskikt på husgrunder och badrumsväggar, kreosot, 
äldre kylrumsisolering med bitumenimpregnerad kork eller äldre jord- 
och matarkablar.  
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Bromerade 
flamskydds-
medel 
 

Bromerade flamskyddsmedel kan finnas i vissa PVC-plaster, bland 
annat i isolerskivor av extruderad polystyren (XPS) som har använts i 
mark som fuktspärr och frostskydd under vägar och järnvägar. 
Expanderad polystyren (EPS) som användes bland annat som 
fasadisolering i putsade fasader och polyuretanplast (PUR) är andra 
exempel på plaster som har innehållit bromerade flamskyddsmedel. Det 
kan också finnas i äldre importerade plaströr, plastprodukter som 
fläktar och kanaler, färdigisolerade kopparrör, sladdar, el-produkter, 
textilier, samt vissa typer av ytskikt för golv och väggar. 
 
Det kan vara svårt att veta om en produkt innehåller bromerade 
flamskyddsmedel. Vissa plaster kan vara märkta med FR (Flame 
retarder, flamskydd). Avfall innehållande bromerade flamskyddsmedel 
ska hanteras som farligt avfall. 
 

Blåbetong  
 

Blåbetong har en blågrå färg och består av alunskiffer, som innehåller 
uran. Uran avger gammastrålning och radon. Blåbetong finns i gamla 
hus byggda mellan 1929 och 1975. Den ska inte återanvändas i nya 
byggnader, men kan användas som fyllnadsmaterial på platser som inte 
ska bebyggas, till exempel bullervallar eller cykelbanor. Anmälan ska 
göras till Miljönämnden. 
 

Brandskadat 
material 
 

Brandskadade byggnader ska helst inventeras om det inte föreligger 
rasrisk eller annat som gör det omöjligt. Material som innehåller asbest 
ska sorteras ut och omhändertas. Brandskadade metaller går att 
återvinna och blandat material som inte är farligt avfall går att deponera. 
 

Förorenade 
byggnads-
konstruktioner 
och förorenad 
mark 
 

Om man planerar att riva, bygga eller renovera på en plats där det varit 
någon miljöstörande verksamhet tidigare, ska man kontrollera att 
marken och huset är ordentligt sanerat. Om föroreningar påträffas eller 
misstanke om föroreningar finns ska man genast samråda med 
miljönämnden eller länsstyrelsen. Det krävs ofta utredningar och 
provtagningar innan man kan hantera föroreningen och påbörja 
rivningen.  
 
Exempel på föroreningar är oljor, polyaromatiska kolväten (PAH), 
klorerade lösningsmedel och tungmetaller. I gamla verkstäder, 
ytbehandlingsindustrier, gjuterier, kemiska industrier, 
tandläkarmottagningar, transformatoranläggningar kan man hitta 
föroreningar i byggnadskonstruktioner och i mark och grundvatten. 
Exempelvis kan verksamheten ha förorenat betonggolv, väggar, 
ventilationskanaler, vattenlås, marken omkring och under byggnaden, 
grundvattnet etcetera.  
 
Hur förorenade mark eller byggnadskonstruktioner ska klassas och 
hanteras beror på hur farligt innehållet är och i vilka mängder det 
förekommer.  
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HFC och 
haloner 
 

HFC (vätefluorkarbon) har ersatt CFC och HCFC som köldmedium. 
Det är inte ozonnedbrytande, men det är en växthusgas och kylar och 
frysar som innehåller HFC ska tömmas på plats av certifierad personal 
innan rivning.  
 
Halon kan finnas i äldre brandsläckare. Det är ozonnedbrytande och får 
numera endast användas i brandsläckningsutrustning i flygplan eller 
inom försvarsmakten. Det ska hanteras som farligt avfall. 
 

Impregnerat 
virke och 
kreosotim-
pregnerat virke 
 

Impregnerat virke finns mestadels i träkonstruktioner för utomhusbruk, 
som behöver vara motståndskraftiga mot röta och insektsangrepp. 
Några exempel är trätrallar, bryggor, takstolar, staket och syllar. 
Impregneringen består ofta av föreningar av brom, krom, koppar, 
arsenik, tenn och av kreosot. Virke som är impregnerat med CCA 
(krom, koppar och arsenik) är ofta grönt när det är fuktigt. Ibland 
förekommer impregnering av både CCA och kreosot. Virke som är 
impregnerat med arsenik, koppar eller kreosot är farligt för miljön. De 
giftiga ämnena förstörs inte vid vanlig förbränning utan måste tas om 
hand i speciella förbränningsanläggningar. 
 
Kreosot är en oljig, tjockflytande vätska som framställs av trä- eller 
stenkolstjära och innehåller bland annat fenoler, ett flertal 
polyaromatiska kolväten (PAH) varav några är klassade som 
cancerframkallande. Kreosotimpregnerat virke är ofta svartbrunt eller 
beige och har en karakteristisk lukt. Kreosot har främst använts till att 
impregnera telefonstolpar och järnvägsslipers, men kan också finnas i 
äldre byggnadsdelar.  
 
Kreosot är hälso- och miljöfarligt. Som privatperson får du endast an-
vända begagnat kreosotvirke som impregnerats före den 31 december 
2002. Trä som är behandlat med kreosot får inte användas inuti 
byggnader, på lekplatser eller i leksaker och inte heller i parker, 
trädgårdar och anläggningar för friluftsliv där det finns risk för att det 
ofta kommer i kontakt med huden. Det får heller inte användas till 
behållare för odling.  
 
Ibland är det svårt att se skillnad på gammalt impregnerat virke och 
sådant som är obehandlat. Vänd dig till kommunen för att få reda på 
var du ska lämna det. Avfall av impregnerat virke ska hanteras som 
farligt avfall. 
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Kemikalierester, 
olja, PVC 
 

Det kan finnas rester av färg, lim, bekämpningsmedel, olja, syra, fett 
och lösningsmedel som lacknafta, thinner, bensin och penseltvättrester. 
Om de ska användas igen ska de förvaras på ett sätt så att de inte kan 
läcka till dag- eller spillvattenbrunnar eller förorena mark. Det ska vara 
oåtkomligt för obehöriga. Flytande kemikalier ska förvaras inom 
invallad behållare eller område, så att det mesta av volymen kan samlas 
upp på ett betryggande sätt. Kemikalierester ska helst vara märkta med 
farosymboler och lämnas som farligt avfall. Även tomma förpackningar 
eller flaskor ska lämnas som farligt avfall om innehållet varit klassat som 
mycket giftigt, giftigt, miljöfarligt eller starkt frätande. 
 
Olja förekommer bland annat i hisshydraulik, ventilationsregulatorer, 
små och stora kondensatorer, transformatorer, elektriska radiatorer, 
förvärmningsaggregat, påfyllningsrör och oljecisterner. Det kan också 
finnas i gamla kablar, ibland med tillsats av PCB, tjära och andra farliga 
ämnen. På byggarbetsplatsen kan oljerester uppkomma vid underhåll av 
maskiner och fordon. Maskiner och utrustningar som tömts på olja kan 
materialåtervinnas om de är tillräckligt rena. Oljehaltigt material ska 
hanteras som farligt avfall. Det gäller även oljefilter, oljeindränkta trasor 
och liknande avfall. 
 
Polyvinylkloridplast, PVC, innehåller klor och ibland också bly-, zink-, 
kadmium- och tennföreningar, mjukgörare och flamskyddsmedel.  
 

Metaller: bly och 
blyföreningar, 
koppar, zink, 
kadmium 
 

Batterier kan vara inbyggda i elektriska utrustningar och installationer. 
Batterier ska sorteras som farligt avfall eftersom de kan innehålla bly, 
kadmium eller kvicksilver.  
 
Metalliskt bly, som kan finnas i skarvar mellan gjutjärnsrör, rör för gas 
eller vatten, blyinfattningar till fönster, elektriska produkter m.m. kan 
sorteras och materialåtervinnas.  
 
Blyföreningar kan finnas i bland annat äldre vit eller röd färg, som 
stabilisator i PVC-plast, i fogmassor och kablar. Om det uppkommer 
färgskrap, blästersand eller slipdamm ska det klassas som farligt avfall. 
Trä som målats med blyfärg kan förbrännas i anläggning för 
avfallsförbränning med särskilt tillstånd. 
 
Koppar som löses ut i regn från till exempel tak, stuprör eller 
vattenledningsrör, kablar och VA-armaturer är giftigt för vattenlevande 
organismer. Koppar som inte är förorenad med andra farliga ämnen 
kan återvinnas. 
 
Zink kan finnas som tak- eller fasadplåt, galvaniserad plåt och som 
diskbänkar. Liksom många andra metaller är zink mycket giftig för 
vattenlevande organismer, lättrörlig i mark och kan ackumuleras i 
ekosystemet. Metallisk zink kan materialåtervinnas. 
 
Förutom i uppladdningsbara batterier kan det finnas kadmium som 
färgpigment i röda, gula eller gröna plastmaterial eller som stabilisator i 
PVC-plast. Plast som innehåller kadmium bör inte materialåtervinnas.  
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Skadedjurs- 
och svamp-
angripet virke 
 

Byggnader kan angripas av skadeinsekter, till exempel hästmyror eller 
husbock, eller drabbas av hussvamp. Det är viktigt att det inte sprids 
vidare i samband med rivning eller renovering. Det är alltså viktigt att 
tänka på vid materialinventeringen som görs innan man börjar riva. 
Skadedjurs- eller svampangripet byggmaterial ska brännas. I plan- och 
bygglagen ställs det krav på att virkesförstörande insekter i en byggnad 
som ska rivas ska utrotas. Förbränning av impregnerat virke får endast 
ske i anläggning med särskilt tillstånd. 
 

MATERIAL FÖR ÅTERANVÄNDNING 
Vid selektiv rivning sorterar man ut materialen för att kunna återanvända det som är i gott 
skick. I Danmark har man kommit längre än här i Sverige med återanvändning av 
byggavfall, men det går att hitta material för återbruk på Internet. Material som innehåller 
ämnen som är miljö- eller hälsofarliga får inte återanvändas. 
 
Dessa material går ofta bra att återanvända: 
 Belysningsarmaturer 
 Beslag 
 Dörrar 
 Fönster 
 Inredning 
 Mark- och stenmaterial 
 Radiatorer 
 Sanitetsgods 
 Tegelsten och takpannor 
 Trävaror 

MATERIAL FÖR ÅTERVINNING 
Att exempelvis bryta mineraler ur marken för att utvinna metaller kräver mycket energi och 
är dyrt. Materialåtervinning innebär oftast mindre energiåtgång och är mer ekonomiskt.  
 
Här är några exempel på material som går bra att göra nytt material av: 
 Asfalt utan tjärinblandning 
 Cellplast – extruderad polystyren EPS 
 Gips 
 Glas 
 Keramiska material 
 Metaller 
 Mineralull 
 Papper 
 Plaster 
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MATERIAL FÖR ENERGIUTVINNING 
Material som inte går att använda igen eller återvinna men som inte är farligt att förbränna 
blir värme när det eldas i kraftvärmeverket.  
 Trä, impregnerat virke, fukt- och skadedjursangripet trä med mera. 
 Spånskivor 
 Plast, till exempel plastmattor, plasttapeter, mjuka plastemballage och liknande 
 Papper 

SORTERAT DEPONIAVFALL 
Överblivet avfall efter sortering skickas till deponi. Det kan vara: 
 Sammansatta byggkonstruktioner som är omöjliga att separera (dock fritt från farligt 

avfall) 
 Spill samt orena och fuktiga fraktioner av t.ex. gips och isolering 
 Hopsop, som t.ex. grus och annat som har sopats upp från golvet i samband med 

grovstädning 

GÖR RÄTT FRÅN BÖRJAN! 
Det är mycket att tänka på innan man börjar riva en fastighet. När man ska riva ett hus blir 
det uppenbart att det är bäst att göra rätt från början. Kretsloppsanpassat byggande av 
energieffektiva hus blir mer och mer intressant ur flera olika skäl – ekonomiska såväl som 
miljö- och hälsoaspekter.   

TIPS OM INFORMATION 
Vill du veta mer om sortering av rivningsavfall?   
Läs mer på Naturvårdsverkets webbplats 
http://naturvardsverket.se/sv/Start/Produkter-och-avfall/Avfall/Hantering-och-
behandling-av-avfall/Vagledning-for-hantering-och-tillsyn-av-bygg--och-rivningsavfall/ 
 
Om PCB 
http://naturvardsverket.se/sv/Start/Produkter-och-avfall/PCB-i-byggnader-och-
utrustning/ 
 
Material för återbruk 
http://www.byggigen.se 
 
Jönköpings kommun har gjort en sammanställning av regler för PCB 
http://www.jonkoping.se/toppmeny/miljo/nyheter/nyminirapportpcb.5.699779bf12da00
bf5f28000883.html  
 
Publikationen ”Asbest i byggnader – så gör man” kan beställas på Forskningsrådet Formas 
http://www.formas.se 
 
Renovera energismart 
http://www.renoveraenergismart.se/  
 

http://naturvardsverket.se/sv/Start/Produkter-och-avfall/Avfall/Hantering-och-behandling-av-avfall/Vagledning-for-hantering-och-tillsyn-av-bygg--och-rivningsavfall/
http://naturvardsverket.se/sv/Start/Produkter-och-avfall/Avfall/Hantering-och-behandling-av-avfall/Vagledning-for-hantering-och-tillsyn-av-bygg--och-rivningsavfall/
http://naturvardsverket.se/sv/Start/Produkter-och-avfall/PCB-i-byggnader-och-utrustning/
http://naturvardsverket.se/sv/Start/Produkter-och-avfall/PCB-i-byggnader-och-utrustning/
http://www.byggigen.se/
http://www.jonkoping.se/toppmeny/miljo/nyheter/nyminirapportpcb.5.699779bf12da00bf5f28000883.html
http://www.jonkoping.se/toppmeny/miljo/nyheter/nyminirapportpcb.5.699779bf12da00bf5f28000883.html
http://www.formas.se/
http://www.renoveraenergismart.se/
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