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LULEA JARNVERK RUNT

Luled Jarnverk togs i drift 1906 och lades ned
1925. Strax ddrefter revs allt. Idag kan du

ga en slinga runt industriomradet — foldern
ar din guide pa vagen. Du kan promenera
genom jarnverket och sedan fortsdtta Gver:

1. JARNVAGEN

Jarnvdgen var ett 5,5 km langt stickspar fran
Gammelstads station, som anslot till Malm-
banan. Har fraktades jarnmalm och trakol
och trakolet lastades av i:

2. TRALOSSNINGSSTATIONEN

Grunden efter trdlossningsstationen ar tydlig
och intill finns dven betongfundament efter
en linbana. Nar kolet lossats fran vagnarna
lastades det i linbanan som gick till kol-
huset. Dérifran gick sedan en linbana till
jarnverket, dar kolet anvdandes som bransle i
angpannor och masugn. Cirka hundra meter
fran kolhuset ar grunden efter:

3. ARBETARBOSTADEN

Hér stod tre arbetarbostader pa rad ner mot
stranden. Bostaderna byggdes for de kolare
som var anstdllda av jarnverket. Strax ovan-
for kolkajen finns en bevarad arbetarbostad
som idag dar sommarcafé. Fran kolkajen ar
det ndra till kolarnas arbetsplats:

4. KOLGARDEN

Fotot intill &r frdn omkring 1910 och visar kol-
garden. Ett 15-tal kolmilor syns, varav nagra
dr tackta med jord och torv — en kolmila pyr
i bakgrunden. Det fick inte komma in luft

i milan for da brann veden upp. Milorna
vaktades darfor dygnet runt sa att eventuella
haligheter kunde tappas till. Pa kolgarden
fanns en vaktstuga i form av ett attakantigt
gammalt lusthus!
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5. BRIKETTUGNARNA

Pa bilden fran omkring 1910 star brikettver-
kets arbetare framfor brikettugnarna. Totalt
fanns 4 ugnar som var cirka 60 m langa.
Briketterna lastades i vagnar som kordes
rakt in i ugnen. Varje ugn rymde 30 vagnar
och ugnarna eldades med bade masugnsgas

och generatorgas. Masugnsgas anvdndes da
briketterna var for eget bruk. Generatorgas
gav en hardare och mer motstandskraftig
produkt och anvédndes for briketter som skul-
le sdljas. Jarnverket var dimensionerat for en
produktion av 50 000 ton briketter per ar.

MED FOLDERN | HANDEN KAN DU
PROMENERA GENOM JARNVERKET
OCH STEG FOR STEG FOLJA HUR MALM
FORVANDLADES TILL BRIKETTER OCH

TACKJARN — JARNVERKETS PRODUKTER.

BORJA VID NUMMER 1!

1. MALMLOSSNINGSSTATIONEN

Malmen kom till jarnverket med tag direkt
fran gruvorna i Malmfalten. Den lossades i
en malmviadukt varifran malmen tippades
fran vagnarna ner i stora fickor. Den fordes
sedan med transportband till krosshuset
som lag intill. Dar fanns tva maskiner som
grovkrossade malmen, fran 4o till 4 cm stora
bitar.

2. ANRIKNINGSVERKET

Fran krosshuset gick ett transportband till
anrikningsverket. Har omvandlades malmen
till slig varvid den renades fran fosfor och
graberg. Graberget skildes fran malmen
med hjdlp av magneter och spolades uti en
bassdng. Ddrefter hamnade det i dlven och
bildade den sa kallade Svartsanden.

3. SLIGMAGASIN

Nar sligen ldmnade anrikningsverket
inneholl den 71% jarn. Sligen forvarades
i sligmagasinet for att sedan bearbetas i
presshallen.

4. PRESSHALLEN

| presshallen fanns 8 pressar dar sligen
slogs till briketter. En brikett var ungefar lika
stor som en tegelsten. Briketterna fick sedan
torka ett dygn innan de fordes till brikettug-
narna.

Jarnvdagen

Du kan ga pa en spang genom grunden efter
jarnverket. Sedan kan du fortsatta forbi
malmlossningsstationen till trdlossningssta-
tionen och vidare runt en slinga. Slingan ser
du pa folderns andra sida.

Jarnverket

. Malmlossningsstation och krosshus
. Anrikningsverk

. Sligmagasin

. Presshall

. Brikettverk

6. Masugnshus

7. Gjuthall

8. Slagghall

9. Angpanne- och maskinhus

6. MASUGNSHUSET

| masugnshuset fanns tva masugnar — den
ena syns pa bilden intill. | dessa omvandla-
des briketterna till tackjarn. Fran brikettver-
ket gick en bana som forde briketterna upp
till masugnskransen — toppen pa masugnen.
Dar tippades dven kalksten ner, liksom
trakol som kom i en linbana fran kolhuset.
Masugnarna hade varsin varmapparat. De
varmde upp blasterluften som fick kolet att

forbrannas och avge den varme som kravdes

for smaltningen. Nar briketterna smalt tap-
pades jarnet uti en ranna och rann vidare ut
i formar pa golvet, sa kallade galtsangar.

7. GJUTHALLEN

Galtsangarna lag i gjuthallen. Pa bilden
intill ser du hur masugnshuset 6ppnar sig
mot gjuthallen och gjutformarna pa golvet.
Ndr jarnet svalnat spracktes det loss for
hand med hjalp av en slagga. Den fardiga
produkten kallades tackjarn. Masugnarna
hade en sammanlagd kapacitet pd 30 0oo
ton tackjarn per ar. Tackjdrnet lastades pa
vagnar som gick pa en smalsparig jarnvag
ner till jarnkajen. Innan jarnet skeppades ut
vagdes det i ett vaghus.

8. SLAGGHALLEN

P& masugnshusets andra sida lag slagghal-
len, dér slagg fran masugnen tappades ut.
Slagg bildades av féroreningar som fanns
kvar i malmen. Slaggen spracktes loss fran
sina formar med hjalp av vatten och anvan-
des som byggmaterial. Banvallar byggdes
av slagg, liksom den bassang dadr sediment
fran anrikningsverket tappades ut. Genom
slagghallen gick ocksa den bana som férde
briketterna upp till masugnskransen.

9. ANGPANNE- OCH MASKINHUS
Jarnverket drevs till en borjan av angkraft.
Héar fanns 4 angpannor och 4 dngmaskiner.
Branslet var trakol och koks, férddlad sten-
kol. Ar 1912 elektrifierades jarnverket — elen
kom fran Sikfors kraftstation i Pitedlven.

FOTOT PA FRAMSIDAN

Pa framsidan ser du en bild av jarnverket.
Skorstenen till hoger hor till pannrummet
och den till vanster till masugnshuset. Fram-
for gjuthallen syns den smalspariga jarnvag
som forde vagnar med tackjdrn till jarnkajen.



