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Förord 
 

Inventeringen i Södermanland 
I Södermanlandslän har översiktlig inventering av 
förorenade områden bedrivits sedan 1998. Projektet 
finansieras av Naturvårdsverket och Länsstyrelsen i 
Södermanlands län har varit ekonomiskt- samt ge-
nomförandeansvarig. Inventeringen har utförts i 
samarbete med länets kommuner. Denna rapport 
redogör för inventeringen av Övrig oorganisk ke-
miskindustri, Pappersbruk, Gasverk som genomför-
des under hösten 2005. 

Nationell branschkartläggning 
Naturvårdsverket utförde en branschkartläggning 
under 1992-1994 för att klarlägga vilka branscher 
som har störst efterbehandlingsbehov i Sverige. 
Kartläggningen ledde till en nationell prioritering 
över vilka branscher inventeringen bör koncentreras 
till. Med utgångspunkt i det nationella miljömålet, 
en giftfri miljö, är det konkreta målet att alla för-
orenade områden inom branschriskklass 1 och 2 ska 
vara identifierade senast år 2005. Inom minst 100 
av de områden som är mest prioriterade med avse-
ende på riskerna för människors hälsa och miljön 
ska arbetet med sanering och efterbehandling ha 
påbörjats senast år 2005. Minst 50 av de områden 
där arbete påbörjats ska dessutom vara åtgärdade. 
 
Inventeringen i Södermanlandslän har delvis utförts 
branschvis utifrån de branscher som ansetts mest 
prioriterade.  
 

 
 
 
 
 
 
Valet av Övrig oorganisk kemiskindustri, Pappers-
bruk, Gasverk grundar sig på denna prioritering, där 
de klassats som branschklass 1. 

Mifo-modellen fas 1 
Inventeringen har följt den av Naturvårdsverket 
framtagna MIFO-modellen fas 1 samt till viss del 
även MIFO-fas 2 (Metodik för Inventering av För-
orenade Områden). MIFO-modellen utvecklades 
med syfte att utföra riskbedömningar med relativ 
säkerhet utifrån ett begränsat underlag.  
 
MIFO-modellen består av två faser. Fas 1 är en ori-
enterande inventering som omfattar identifiering, 
arkivstudier, intervjuer samt platsbesök. I slutskedet 
av fas 1 inventeringen riskklassas objektet. Om ob-
jektet bedöms att behöva undersökas ytterligare på-
börjas fas 2. Fas 2 består av översiktliga miljötek-
niska undersökningar. I slutet av fas 2 riskklassas 
objektet ytterligare. Genomförd riskklassning är en 
samlad bedömning av föroreningarnas farlighet, 
föroreningsnivån, spridningsförutsättningar och 
känsligheten och skyddsvärdet på objektet. 
 
Inventeringen av Övrig oorganisk kemiskindustri, 
Pappersbruk, Gasverk i Södermanland utfördes av 
Anna Stjärne och Jonas Fagerman med projektled-
ning av Tomas Birgegård. Inventeringsresultatet är 
sparat i en databas, som ständigt uppdateras när nya 
uppgifter tillkommer. Bakgrundmaterial till inven-
teringen finns samlade på Länsstyrelsen i Söder-
manlands län. 
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Sammanfattning 
 
Länsstyrelsen i Södermanlands län inventerar om-
råden som kan vara förorenade sedan 1998 med 
stöd av Naturvårdsverket. Målet med inventerings-
arbetet är att identifiera, undersöka och åtgärda de 
områden där stor risk eller mycket stor risk för ska-
da på människors hälsa och miljö kan uppkomma. 
 
Länsstyrelsen inventerar och klassar i detta sam-
manhang endast verksamheter som antas inte ha 
någon ansvarig för föroreningen (uppstått efter 
1969).  
 
I denna rapport framställs det utförda arbetet med 
att inventera Övrig oorganisk kemiskindustri, Pap-
persbruk, Gasverk enligt MIFO-metodikens fas 1 
och även några objekt enligt MIFO-metodikens fas 
2, i Södermanlands län. MIFO-metodiken beskrivs i 
Naturvårdsverkets rapport 4918. 
 
Syftet med inventeringen är att utföra en riskklass-
ning för varje objekt. Riskbedömningen grundar sig 
på insamling av litteratur, arkivmaterial, kartor, in-
tervjuer och platsbesök. Riskklassningen är därefter 
en del av beslutsunderlaget över vilka objekt som 
ska prioriteras för vidare undersökningar samt ef-
terbehandling inom länet. 
 
Med övrig oorganisk kemisk industri avses tillverk-
ning av ett flertal olika produkter såsom svavelsyra, 
saltsyra, salpetersyra, fosforsyra, gödselmedel, vä-
teperoxid och karbid. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Vid de verksamheter som förekommit inom övrig 
kemisk oorganisk industri branschen i Söderman-
land framställdes de kemiska produkterna svavelsy-
ra, salpetersyra (skedvatten), saltsyra samt oorga-
niska färgpigment baserade på metallerna bly, kop-
par och arsenik samt livsmedelsprodukterna ättika 
och senap. Vid tändsticksframställningen på slutet 
av 1800-talet använde man vit fosfor vilket är 
mycket giftigt och mycket lätt antändligt. 
 
För pappersindustri är de vanligaste föroreningarna 
PCB, kvicksilver, klorerade organiska ämnen och 
metaller. För pappersbruken i Södermanlands län är 
klorerade organiska ämnen och metaller aktuella 
föroreningar eftersom PCB är knuten till returpap-
persbruk och kvicksilver inte började användas för-
rän 1941.  
 
Gasverkens föroreningar utgår från de ämnen och 
biprodukter man hanterade vid gasframställningen 
så som koks, tjära, beck, antracenolja, kreosotolja, 
ammoniak, olika typer av PAH-produkter, berli-
nerblått (cyanid haltigfärg pigment), bensen, toluen, 
xylen och fenoler. Till en början fanns det inga an-
vändningsområden för många av biprodukterna från 
gasverket, vilket exempelvis innebar att tjära kunde 
deponeras i tex närmaste vattendrag  
 
Totalt inventerades 20 objekt varav 11 objekt risk-
klassades. Varje riskklassat objekt har tilldelats nå-
gon av riskklasserna mellan 1 och 4. 
 
Riskklassningen sträcker sig på en fyragradig skala, 
där 1 innebär mycket stor risk och 4 liten risk. Se 
fördelningen i figur 1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figur 1. Fördelningen av riskklass mellan riskklassade objekt inom inventeringen av Övrig oorganisk kemiskindu-
stri, Pappersbruk, Gasverk. 
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Inledning 
 

Syfte 
Syftet med inventeringen var att kartlägga och risk-
klassa förorenade områden kopplade till Övrig oor-
ganisk kemiskindustri, Pappersbruk och Gasverk.  
Syftet var även att få underlag för en prioritering av 
vilka områden som ska gå vidare till ytterligare un-
dersökningar och efterbehandling i länet. 

Bakgrund 

Miljökvalitetsmål 
Sveriges riksdag har antagit femton nationella mil-
jökvalitetsmål som ska styra Sveriges miljöarbete i 
framtiden. Ett utav dessa 15 miljömål är målet gift-
fri miljö. Målet giftfri miljö går ut på att miljön ska 
vara fri från ämnen och metaller som skapats i eller 
utvunnits av samhället och som kan hota männi-
skors hälsa eller den biologiska mångfalden. Detta 
mål ska vara uppfyllt inom en generation. 
 
Alla de femton miljökvalitetsmålen är allmänt for-
mulerade. För att kunna omsättas i praktiken måste 
de preciseras med hjälp av mer konkreta mål. För 
förorenade områden är det konkreta målet att alla 
dessa områden ska vara identifierade, och inom 
minst 100 av de områden som är mest prioriterade 
ska sanering och efterbehandling ha påbörjats se-
nast år 2005. Minst 50 av de områden där detta ar-
bete påbörjats ska dessutom vara åtgärdade. 
 
Länsstyrelsen i Södermanlands län har sedan 1998 
bedrivit en inventering av förorenade områden. Ut-
ifrån den nationella branschkartläggningen, utförd 
av Naturvårdsverket åren 1992-1994, sammanställ-
des en nationell prioritering över vilka branscher 
inventeringen bör koncentreras till. Inventeringen i 
Södermanlandslän har delvis utförts branschvis ut-
ifrån de branscher som ansetts mest prioriterade.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Lagstiftning 
I miljöbalkens 10: ende kapitel finns särskilda be-
stämmelser om förorenade områden. Enligt dessa 
skall i första hand den som bedriver eller har bedri-
vit en verksamhet ställas ansvarig i skälig omfatt-
ning för efterbehandling av det förorenade området. 
I andra hand kan den nuvarande fastighetsägaren 
ställas som ansvarig. I sista hand används statliga 
medel för efterbehandlings kostnaderna. Krav på 
undersökningar och efterbehandlingar av verksam-
hetsutövaren kan endast ställas på verksamheter 
som pågått efter 30 juni, 1969.   

Organisation 
Denna rapport är en del av den rikstäckande inven-
tering av förorenade områden som nu pågår enligt 
MIFO-modellen vid landets alla länsstyrelser. Syf-
tet med att inventeringen sker enligt samma modell 
är att få fram jämförbara resultat. Utöver länsstyrel-
serna arbetar även andra aktörer med inventerings-
arbetet, t ex; Försvaret, Banverket samt Oljebran-
schens intresse organisation (SPIMFAB).  
 
Länsstyrelsen har ansvaret att genomföra inventer-
ingarna i det egna länet. Naturvårdsverket förser 
länsstyrelsen med medel för att de ska kunna 
genomföra inventeringsarbetet. På länsstyrelsen i 
Södermanland arbetar i nuläget tre anställda med 
förorenade områden. En handläggare Tomas Birge-
gård arbetar med det övergripande arbetet, medan 
de övriga två, Jonas Fagerman och Anna Stjärne, 
arbetar med inventering och undersökning av för-
orenade områden.  
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Metodik 
 

MIFO-modellen 
Under 1994 påbörjades arbetet av Naturvårdsverket 
med upprättandet av en enhetlig arbetsmetodik 
kring riskbedömningar av förorenade områden. Re-
sultatet blev MIFO-modellen. Namnet MIFO är en 
förkortning av Metodik för Inventering av Förore-
nade Områden och beskrivs utförligt i Naturvårds-
verkets rapport 4918. Här nedan följer en kort 
sammanfattning av metodiken. 
 
MIFO-modellen består av två faser. Den första fa-
sen är en orienterande fas, i vilken litteratur, arkiv-
material, kartor insamlas, samt intervjuer och plats-
besök genomförs för att avslutas i en översiktlig 
riskklassning. Om objektet bedöms behöva under-
sökas ytterligare påbörjas fas 2. Fas 2 innefattar 
översiktliga miljötekniska undersökningar vars syf-
te är att befästa och till viss del avgränsa förore-
ningen på objektet. Den information man tillhanda-
håller vid den miljötekniska undersökningen vägs 
samman med informationen från den orienterande 
undersökningen till en ny fördjupad riskklassning. 
Vid den fördjupade riskklassningen avgörs om en 
eventuell efterbehandling av objektet ska påbörjas.   
 
Vid bedömningen av det förorenade området finns i 
MIFO-modellen blanketter som ska fyllas i där var-
je blankett behandlar var och en av de delbedöm-
ningsgrunder som ska sammanställas vid den slutli-
ga riskbedömningen av objektet.   
 
Blanketterna fungerar som hjälpmedel för att med 
ett begränsat informationsunderlag kunna enhetligt 
genomföra en samlad bedömning av föroreningssi-
tuationen på objektet. MIFO-modellen består av 
blanketterna A-F (se figur 2). 

MIFO-databasen 
Vid inventeringen läggs alla uppgifter in i MIFO-
databasen om det förorenade objektet. MIFO-
databasen är en Accessbaserad databas framtagen 
av Naturvårdsverket i samråd med ett antal Länssty-
relser.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Databasen följer samma upplägg som MIFO-
modellen. Databasen består av en datoriserad ver-
sion av underlagsblanketterna A-F. Avsikten med 
databasen är att aktuell information om förorenade 
områden ska finnas tillgänglig för kommuner, pla-
nerare, verksamhetsutövare och andra intressenter. 

MIFO fas 1 
Syftet med MIFO fas 1, den orienterande delen, är 
att dels identifiera objekten inom den aktuella bran-
schen och dels avgöra vilka föroreningar som kan 
finnas på objekten, deras eventuella omfattning och 
hur människor och miljö exponeras.   

Arkivsökning 
Det första steget i en inventering är identifiering av 
nya objekt. Objekten i en bransch identifieras ge-
nom studier i gamla arkiv hos t.ex. hembygdsföre-
ningar, branschorganisationer, patent- och registre-
ringsverket, industriminnesinventeringen, stadsar-
kiv, länsmuseer, riksantikvarieämbetet, länsstyrel-
sens egna arkiv, kommunerna, gamla kartor och te-
lefonkataloger m.m. När objektet har identifierats 
insamlas mer information kring objektet så som 
verksamhetsförhållanden, lägen för lokalisering, 
produktionshistoria, omgivningsförhållanden, geo-
logi, hydrologi. Därefter skickas information och 
enkäter med frågor rörande verksamheten ut till 
kommuner och berörda parter. 

Platsbesök och intervju 
Nästa steg i inventeringen är att försöka kartlägga 
de processer som pågått på verksamheten utifrån in-
samlat material, information vid platsbesök samt in-
tervjuer med berörda personer. Målet med ett plats-
besök är att försöka skapa sig en så korrekt bild 
som möjligt över objektet och dess omgivning. Fö-
restående själva platsbesöket krävs noggranna för-
beredelser beträffande informationssökning samt 
inbokning av möte med eventuell kontaktperson. 
 
På plats rekognoseras verksamheten och omgiv-
ningarna. Under platsbesöket och vid eventuell in-
tervju följs punkterna i underlagsblanketterna A, B 
och D. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Blankett A - Administrativa uppgifter 
Blankett B - Verksamhets-, områdes- och omgivningsbeskrivning 
Blankett C - Föroreningsnivå 
Blankett D - Spridningsförutsättningar 
Blankett E - Samlad riskbedömning 
Blankett F - Kommunicering 

Figur 2.  Blanketterna i MIFO-inventeringen. 
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Vid besöken kan även ytliga jordprover tas där det 
anses befogat. Provet grävs då fram med hjälp av en 
spade och läggs i diffusionstäta plastpåsar för att 
därefter märkas med datum och plats. Läget för var-
je provtagning noteras på karta eller antecknas som 
GIS-koordinater. Dessa prover kan därefter analy-
seras med XRF, vilket är en röntgenflourescensin-
strument, som kan detektera förekomsten av de 
vanligaste metallföroreningarna i jord. 

Sammanställning av underlags-
material 
Resultaten från arkivstudierna, platsbesök och in-
tervjuer förs in i de olika underlagsblanketterna i 
MIFO-databasen på länsstyrelsen. Det samlade ma-
terialet används därefter för att utföra en riskklass-
ning av det aktuella objektet. Detta görs genom att 
väga samman följande kriterier, föroreningarnas 
farlighet, föroreningsnivå, spridningsförutsättningar 
samt känslighet och skyddsvärde. 

Riskklassning 
Riskklassningen utförs i slutet av inventeringen 
som en samlad bedömning av de risker, för negati-
va effekter på människor och miljö, som förore-
ningarna kan orsaka. Resultaten från de olika del-
bedömningarna sammanställs i underlagsblankett E. 
Slutligen uppställs bedömningarna i ett riskklass-
ningsdiagram vilket är en överskådlig figur där se-
dan resultatet av riskklassningen ska kunna utläsas 
(se figur 3). Antagandena för varje delbedömning 
ska utföras som ett dåligt men troligt fall, vilket kan 
bidra till att föroreningssituationen kan komma att 
överskattas.   
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Slutligen resulterar riskklassningen att objektet pla-
ceras i en av följande klasser: 
 
 
 
 
 
 
De objekt som får högst riskklass kommer därefter 
att prioriteras till fas 2. När ett objekt är riskklassat 
kommuniceras resultatet med respektive kommun 
samt berörda företag för eventuell revidering av 
uppgifterna och riskklass. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Föroreningarnas farlighet är en bedömning över hälso- och miljöfarligheten hos föroreningar-
na (kemikalierna) på objektet. Hur denna bedömning ser ut beror på vilka föroreningar som finns 
på objektet. Farligheten av föroreningen bedöms därefter på ämnets möjlighet att skada männi-
skor och miljö.  
 
Föroreningsnivå är en bedömning av riskerna som beror på hur förorenat ett område är beträf-
fande mängder och volymer. Föroreningsnivån bedöms separat för varje ämne i vart och ett av de 
förekommande medierna; mark, sediment, grundvatten, ytvatten, byggnad och anläggning.    
 
Spridningsförutsättningar är en bedömning av de risker för skadliga effekter som beror på hur 
snabbt föroreningar i halter och mängder, kan spridas inom ett medium (t ex jord) eller från ett 
medium till ett annat (t ex jord/grundvatten). 
 
Känslighet och skyddsvärde är en bedömning av hur allvarligt men ser på att människor, väx-
ter och djur exponeras för föroreningarna idag och i framtiden. Känsligheten på området bedöms 
utifrån hur människorna idag och framtiden kan bli exponerade för föroreningen samt vilket 
skyddsvärde en exponerad miljö har. 

Klass 1 – Mycket stor risk 
Klass 2 – Stor risk 
Klass 3 – Måttlig risk 
Klass 4 – Liten risk 

SMÅ

MÅTTLIGA

STORA

MYCKET
STORA

LÅG/LITEN MÅTTLIG HÖG/STOR MYCKET HÖG/STOR

RISKKLASS 1

RISKKLASS 2

RISKKLASS 3

RISKKLASS 4

SAMLAD BEDÖMNING - RISKKLASSNING

FÖRORENINGARNAS
FARLIGHET = F
FÖRORENINGSNIVÅ = N
KÄNSLIGHET = K
SKYDDSVÄRDE = S

SPRIDNINGSFÖRUTSÄTTNINGAR

mark/gv

sed

bygg/anl

ytv

K
(mark)

K
(gv)

S
(mark)

F

KS NF

FS NK

FS NK

S
(gv)

N

Figur 3. Exempel på riskklassningsdiagram. 
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Skillnaden mellan branschklass 
och MIFO-riskklass 
Vid den nationella branschkartläggningen från 1995 
(BKL) sammanställdes en nationell prioritering 
över ett 60-tal industribranscher och verksamheter 
där man antog att det fanns en risk för markförore-
ningar kan ha uppkommit. Utifrån denna kartlägg-
ning fick man fram en prioritering vilka branscher 
inventeringen bör koncentreras till.  I BKL gjordes 
en riskklassning som utgick från hur stor risk det 
var att en bransch generellt bedömdes kunna ge 
upphov till negativa effekter på hälsa och miljö 
samt på hur stor sannolikheten var att denna situa-
tion skulle kunna uppkomma. Vid riskklassningen 
tog man i beaktande följande faktorer för respektive 
bransch: 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

• Produktionsprocesser genom tiderna 
• Vilka använda råvaror, produkter och av-

fall som skapats. Hantering och lagring av 
dessa. 

• Branschspecifika föroreningars hälso- och 
miljöfarlighet. 

• Vilka mängder föroreningar som hantera-
des.  

 
I följande tabell redovisas resultatet från riskklassi-
ficeringen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Riskklass 1 Riskklass 2 Riskklass 3 Riskklass 4 
Ferrolegerings verk Sek metallverk Skjutbana Avlopprenings.verk 
Gruvor (sulfidmalm) Ackumulator industri Trätjära Bindemedel 
Järn och Stål Anl för miljöfarligt avfall Asfaltsverk Fotoframkallning 
Kloralkali Bekämpnings medel Bilskrotar Livsmedel industri 
Massa och papper Bilfragmentering Grafisk industri Läkemedels industri 
Prim metallverk Brandövnings plats Grafitelektrod tillv Mineralull 
Övr oorg kem ind Fiberskive tillverkning Gruvor (Fe) Oljeborrning 
 Flygplats Gummiproduktion Plast-polyerutan 
 Färgindustri Tvättmedel tillv Plywood 
 Garveri  Spånskivor 
 Gjuteri  Ytbehandling plast 
 Glasindustri  Ytbehandling trä 
 Kemtvätt  Sågverk utan dopp-

ning 
Kloratindustri 
Oljedepå 
Oljeraffinaderi 
Sågverk 
Sprängämnestillverkning 
Träimpregnering 
Textilindustri 
Varv 
Ytbehandlare 
Övr org kemisk industri 
Tillv av tjära och koks 
Hamnar 

 

Verkstadsindustri 

  

Figur 4.  Resultat från branschriskklassningen.
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Resultat 
 

Inventeringsresultat MIFO-fas 1 

Fördelning av objekten kommunvis är: 
 

Kommun Riskklass 1 Riskklass 2 Riskklass 3 Övriga 
Eskilstuna 2    
Strängnäs 1 1  2 oklassad. 

Flens    1 sanerad 
Katrineholm  2  1 oklassad. 

Gnesta    1 riskklass 4 
Nyköping 3 1  2 oklassade. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Figur 5.  Karta över misstänkt förorenade områden knutna till Övrig oorganisk kemiskindustri, Pappersbruk, Gasverk.
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Övrig kemisk oorganisk 
industri  
 
Med övrig oorganisk kemisk industri avses tillverk-
ning av ett flertal olika produkter såsom svavelsyra, 
saltsyra, salpetersyra, fosforsyra, gödselmedel, vä-
teperoxid och karbid. Branschen tillhör bransch-
klass 1, vilket innebär att det är en bransch med sto-
ra föroreningsproblem, med en potential för en 
långvarig och omfattande spridning av dessa vilket 
ofta har gett upphov till ett omfattande efterbehand-
lingsbehov. 
 
I Södermanland har det förekommit framställning 
av svavelsyra, salpetersyra och saltsyra vid två ke-
miska fabriker i Mariefred. De båda fabrikerna 
framställde även under deras verksamhetstid färg-
pigment, ättika och senap.  Riskklassningen av fa-
brikerna har utgått från den oorganiska kemiska in-
dustrin då denna kan antas ha bidragit med störst 
risk för negativ miljöpåverkan.  
 
Tändstickstillverkning har förekommit på tre objekt 
i Södermanland under senare delen av 1800-talet 
och tidigare delen av 1900-talet. Denna verksamhet 
har även bedömts tillhöra branschen övrig oorga-
nisk kemisk industri. 

Branschmetodik – övrig ke-
misk oorganisk industri 
Vid de berörda objekten inom övrig kemisk oorga-
nisk industri branschen i Södermanland framställ-
des de kemiska produkterna svavelsyra, salpetersy-
ra (skedvatten), saltsyra, färgpigmenten blyvitt, 
Mengelgult, Turners gult, Scheeles grönt, Mineralb-
lått, Gripsholmsblått och Gripsholmsgrönt vilket är 
oorganiska pigment baserade på metallerna bly, 
koppar och arsenik samt livsmedelsprodukterna ät-
tika och senap.  Vid tändsticksframställningen på 
slutet av 1800-ytalet använde man vit fosfor vilket 
är mycket giftigt och mycket lätt antändligt. 
 
Framställningsprocesserna för dessa produkter samt 
deras kemiska sammansättning förklaras kortfattat i 
följande stycken. 

Svavelsyra 
Svavelsyra (H2SO4) är en stark syra och en mycket 
viktig baskemikalie. Den är en oljig vätska med ett 
genomskinligt till brun färg beroende på mängden 
föroreningar och kallades förr ofta för vitriol olja.  
 
Svavelsyra tillverkades vid de kemiska fabrikerna  
med den sk. blykammarprocessen. Denna produk-
tionsmetod är en gammal metod som framtogs un-
der 1700-talet.  

Salpetersyra (Skedvatten) 
Salpetersyra framställdes till en början genom upp-
hettning av en blandning av salpeter och svavelsyra 
i järnretorer. Vid upphettningen reagerade svavelsy-
ran med salpetern och bildade salpetersyraångor. 
Ångorna kondenserades och man fick då fram sal-
petersyra av låg kvalitet sk skedvattenvitriol som 
man återupphettade tillsammans med svavelsyra för 
att antingen få fram kemiskt ren salpetersyra eller 
röd rykande salpetersyra.  

Saltsyra 
Saltsyra tillverkades genom destillering av svavel-
syra och koksalt. Tillverkningen skedde med sam-
ma teknik som vid framställningen av salpetersyra, 
där man destillerar salpeter med svavelsyra. 

Blyvitt 
Blyvitt är ett vitt färgpigment vilket består av bly-
karbonat (PbCO2) i rent tillstånd men som i handeln 
nästan alltid förekom uppblandat. Blyvitt framställ-
ningen gick till så att man att man satte sammanrul-
lade blyplåtar i ättika i stenkrukor som var över-
täckta med gödsel. Vad som skedde då var att ba-
siskt blyacetat (blyättika) upplöstes med kolsyra 
och blykarbonat bildades i processen. 

Mengelgult 
Mengelgult är ett gult färgpigment och består av 
blyklorid. Man framställde Mengelgult genom att 
man smälte blyoxid med salmiak. Efter avsvalning 
erhölls en bladig kristallisk gul fällning som efter 
sönderdelning kunde användas som gult färgpig-
ment. 

Turnersgult  
Turnersgult består även den av blyklorid. Man 
framställde det gula pigmentet genom att man blan-
dade blyoxid med koksaltlösning och upphettade 
detta. Man fick då en gulfärg som kallades Turners 
gult eller Engelskt gult. 

Gripsholmsgrönt 
Gripsholmsgrönt kallades även Schelles grönt och 
är ett grönt pigment som består av koppararsenit. 
Detta färgämne framställdes genom att man kokade 
kopparsulfatlösning och arseniksyrlighet med po-
taska. Vid kokningen uppstod en olivgrön fällning. 

Gripsholmsblått  
Gripsholms blått kallades även Mineralblått, Bergb-
lått eller Bremerblått. Det är ett ljusblå pigment 
som består av kopparoxidhydrat som är blandat 
med kalk vilket gör att man får fram en vacker ljus-
blå färg. Pigmentet kunde framställas med en 
mängd olika metoder som alla går ut på framställ-
ning av kopparklorid, vilken utfälles med en bas tex  
kopparnitrat med kalkmjöl varefter fällningen tvät-
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tades och torkades.  Man kan anta att man gett de 
gröna och blåa färgerna namn efter Gripsholm för 
att ge dem en mer exklusiv känsla.  

Ättika 
Ättika tillverkades för att dels täcka behovet till 
blyvitt tillverkningen samt dels till vanlig försälj-
ning. Ättikan såldes i två sorter, matättika och vin-
ättika varav den sistnämnda var mer koncentrerad. 
Den ättika man behövde för blyvitt framställningen 
behövde vara stakare än den som förekom vanligt-
vis i handeln.  

Tändstickstillverkning  
Ända in på 1800-talet användes stål, flinta och 
fnöske för att göra upp eld. De första fosfortänd-
stickorna tillverkades på 1830-talet. Dessa stickor 
tillverkades av vit fosfor vilket är mycket lätt an-
tändligt.  
 
Fosfortändstickan blev allmän och en mycket stor 
artikel i många länder på 1830-talet. Stickorna in-
nehöll kemikalierna svavel, svavelantimon, kalium-
klorat, vit fosfor och gummi. Det fanns flera allvar-
liga nackdelar med fosforstickorna. Fosforstickorna 
orsakade bränder eftersom de lätt kunde självantän-
da. Den allvarligaste nackdelen var dock att stick-
orna innehöll vit fosfor, vilket är mycket giftigt och 
i större doser dödande.  
 
 År 1844 uppfanns säkerhetsstickan där man an-
vände kaliumklorat i stället för fosfor i tändsatsen. 
Den kunde därmed endast tändas mot ett särskilt 
plån som innehöll röd fosfor, vilket inte är giftigt.  

Miljöpåverkan från övrig oorga-
nisk kemisk industri 
De karakteristiska föroreningarna för övrig oorga-
nisk kemisk industri branschen i Södermanland är 
svåra att uttala sig om då någon generell förore-
ningssituation inte har uppkommit. Produktionen 
har varit inriktad på helt olika typer av kemikalier 
vid de olika objekten. Det uppkommer vid alla ty-
per av kemisk industri viss risk för spill av råvaror 
och produkter och därmed kan en föroreningssitua-
tion uppstå i och med detta.  

Vit fosfor 
Vit fosfor är en bland de mest giftiga oorganiska 
ämnena där den dödliga dosen ligger under 1 mg/kg 
kroppsvikt. Vit fosfor kan framförallt ge föränd-
ringar i benmassestrukturen vilket kan leda till 
spontana frakturer.  Vit fosfor (P4) tillverkas av apa-
tit, kvartsand el. koks och innehåller ofta arsenik-
föroreningar.  Till utseendet är det färglöst-vit-gul, 
fast med vaxliknande struktur i rumstemperatur.  
 

Vit fosfor är stabilt i vatten, och förvaras och hante-
ras bäst under vatten. I solljus omvandlas vit fosfor 
till röd fosfor. Det är mycket lättantändligt i rums-
temperatur vilket innebär risk för självantändning. 
Det är tämligen rörligt i marken och adsorberas inte 
särskilt hårt till markpartiklar. När vit fosfor oxide-
ras bildas ett antal olika fosforoxider. Dessa reage-
rar därefter med vatten och bildar olika fosforsyror. 
Vit fosfor oxideras snabbt i luft vid temperaturer 
över 5 Co, halveringstiden i luft uppskattas till ca 5 
minuter. För vit fosfor i jorden där syretillgången är 
låg, blir halveringstiden genast mycket längre.  

Bly och dess föreningar: 
Bly är potentiellt bioackumulerbart och toxiskt. Bly 
tas dock inte upp av växter i någon större utsträck-
ning. Bly och blyföreningar är i allmänhet giftiga. 
Vanligen sker upptaget via lungorna. Blyet trans-
porteras av blodet och ansamlas först i lever, njurar 
och mjälte. Därefter sker en omfördelning och upp-
lagring i skelettet. Utsöndringen av bly sker lång-
samt. Vid blyförgiftning kan man iakta påverkan på 
blod (anemi), nerv-system, mag-tarmkanal, hjärt-
krälsystem, njurar, sköldkörtel och foster.  

Koppar och dess föreningar 
Koppar binds hårt till järn- och manganoxider samt 
organiskt material vilket innebär att koppar anses 
som en av de minst rörliga metallerna i naturen. 
Koppar bildar däremot starka komplex vilket är av 
betydelse i miljöer där det finns tillgång till kom-
plexbildare som exempelvis lösta organiska ämnen.  
Under basiska förhållanden kan koppar bilda lösliga 
hydroxokomplex.  
 
Koppar är ett livsnödvändigt ämne och orsakar för-
giftning endast i höga koncentrationer. Kopparför-
giftning orsakar främst kräkningar, diarréer och 
magkramp. Det är den fria kopparjonen som är 
biotillgänglig och därför betydande för dess toxici-
tet. 

Arsenik 
Arsenik är en tungmetall som skiljer sig från många 
av de andra tungmetallerna då det  främst före-
kommer som positiv katjon. Höga pH-värden i jor-
den problematiska när det gäller arsenikförorening-
ar då arsenik har högre mobilitet vid reducerande 
förhållanden, är mer lättupplösligt och påträffas i 
former som är mycket toxiska. 
  
Arseniks atomstruktur är mycket lik fosfor vilket 
innebär att det lätt tas upp av organismer. Många 
arsenikföreningar har en hög akut giftighet. Akut 
förgiftning via inandning och förtäring orsakar pro-
blem i mag-tarmkanalen (illamående, diarré, mag-
smärtor). Kronisk förgiftning kan ge symptom på 
många olika organsystem och har bevisats vara 
cancerframkallande. Även hjärt-kärlsjukdomar och 
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leverskador har observerats. Trevärd arsenik är mer 
toxisk för människan än femvärd arsenik. Organisk 
arsenik är oftast mindre toxisk än de oorganiska 
formerna. 
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Övrig oorganisk kemisk indu-
stri 

Strängnäs kommun 

Tändsticksfabriken i Strängnäs (Visholmen) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Visholmen kallades för Notholmen och var en hol-
me fram till 1893 då man fyllde igen sundet. Den 
första verksamheten på Visholmen var Strängnäs  
Tändsticksfabrik som började sin verksamhet 1873-
1874. Fabriken hade år 1875 nittio arbetare och till-
verkade tändstickor i ungefär tre år.  
 
Efter fabrikens nedläggning såldes byggnaden på 
auktion till August Widebäck, en av tändsticksfa-
brikens styrelseledamöter. Huset byggdes då om 
och år 1885 stod huset klart för inflyttning. Famil-
jen Widebäck ägde huset fram till 1935 och sedan 
hade många olika typer verksamheter säte där. Fas-
tigheten såldes därefter till AB-B Linds tekniska 
fabrik 1935. Linds fabrik tillverkade bläck och 
andra kontorssaker och sysselsatte ett tiotal perso-
ner. År 1938 etablerade sig ett småländskt konfek-
tionsföretag, Baxter, i fastigheten. Huset såldes 
1939 till Södermanländska lantmännens centralfö-
rening som byggde en silo på fastigheten 1941. Un-
der andra kriget inrymde den gamla fastigheten ett 
större militärförråd. 
 
När Strängnäs fick järnvägsförbindelse 1895 bygg-
des ett spår ned till Visholmen med en tillhörande 
kajanläggning, som stod färdig 1894. Stadens vat-
tenverk anlades på Visholmen och invigdes 1899. 
Från 1905 inrymdes även elektricitetsverket där.  
 
Under åren 1920 – 1980 hade Strängnäs Segelsäll-
skap sin båtslip på Visholmen. Det fanns också trä-
varuföretag på holmen så som Visholmens snickeri-
fabrik samt Strängnäs Trävaruaffär.  
 
Strandbadet på Visholmens nordvästra udde öppna-
de 1925. Kommunen blev markägare till Visholmen 
1963. Verksamheterna försvann allt eftersom. De 
verksamheter som finns kvar idag är den nya 
tennisbanan som invigdes 1993 och bangolfbanan 
som anlades redan 1941. 
 
Bly i mindre allvarliga halter från verksamheten på 
båtslipen har konstaterats inom det fd slipområdet-
Jordarten i området utgörs av mycket genomsläpp-

liga isälvssediment och sand överlagrat av torrskor-
pelera på delar av området. Detta innebär att sprid-
ningsrisk till grundvattentäkten och till Mälaren inte 
kan uteslutas. Området är öppet för allmänheten 
som frilufts- och badområde mitt i centrala Sträng-
näs, vilket innebär ett högt skyddsvärde. Holmen 
ligger dessutom inom ett vattenskyddsområde då 
Strängnäs vattenverk ligger på holmen. Detta ger en 
mycket hög känslighet för objektet.  
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 2.  

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Gripsholms kemiska fabriker 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Vid Gripsholms kemiska fabriker, där Röda korsets 
kursgård i Mariefred idag ligger har det sedan lång 
tid tillbaka varit många olika typer av företag. Upp-
gifter tyder på att det funnits tegelbruk på området 
redan 1569. Driften av denna upphörde ca 1750. 
Kungen lät uppföra ett bränneri i byggnaderna 
1776. Bränneriet var ett av de största i Sverige med 
en årskapacitet närmare en miljon liter 40-45 % 
brännvin. Verksamheten vid bränneriet upphörde 
1799.  
 
Verksamheten vid Gripsholms kemiska fabriker 
började 1802. På fabriken tillverkades syrorna sva-

Riskklass 2 
Dominerande föroreningar Bly 
Föroreningsnivå Liten 
Spridningsförutsättningar Mycket stora 
Känslighet Mycket stort, grundvattentäkt 
Skyddsvärde Mycket stort, vattenskydds-
område 

Riskklass 1 
Dominerande föroreningar Bly, arsenik 
Föroreningsnivå Stor 
Spridningsförutsättningar Måttliga 
Känslighet Mycket stort, bostäder 
Skyddsvärde Mycket stort, natura 2000 
område m.m. 

Figur 6. Utsikt mot Strängnäs från Vishol-
men. 
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velsyra, salpetersyra, saltsyra och ättika. Även må-
larpigmenten blyvitt, Mineralblått, Mengelgult, 
Turners gult, Sheeles grönt, Gripsholms blått pro-
ducerades. Samtliga pigment var baserade på tung-
metallföreningar. Därutöver tillverkades såpa, tvål 
och senap. Verksamheten avslutades i Gripsholm 
1825 eftersom fabriken då drabbades av en svår 
brand. Företaget flyttade därefter sin verksamhet till 
Kummelnäs i Stockholmslän. 
 
Det f d fabriksområdet är idag ett välskött kurs-
gårdsområde med dels kursbyggnader och dels bo-
stadsbyggnader med parkliknande omgivningar. 
Vid platsbesöket uppmärksammades tegelrester och 
avfall i jorden runt hela objektet. Vid sjön bestod 
marken av grusig fyllning med tegelrester. Runt 
fastigheterna påträffades även trädgårdsland och 
fruktodlingar, även i dessa påträffades tegelrester. 
 
Påverkan av bly och arsenik har konstaterats i mark 
vid fd blyvittfabriken och invid det gamla laborato-
riet. Det är svårt att uppskatta om det har uppstått 
spridning till grundvattnet eller till sjön Mälaren. 
Proverna visar på mycket alvarliga halter. Sprid-
ning från det konstaterade förorenade området på 
objektet sker troligtvis främst genom damning som 
partikelbundna föroreningar (arsenik, bly). Man har 
tillverkat och hanterat starka syror på objektet. Spill 
och olyckstillbud av både syror och färgpigment 
kan ha gett en spridning av tungmetaller från färg-
pigmenten på området.  
 
Området är idag öppet med bostäder, kurslokaler 
och park. Objektet ligger inom ett naturvårdsområ-
de klass 1 som är ett större ädellövskogsområde 
med parkliknande ekskog. Objektet ligger även in-
vid ett Natura 2000 område samt ett naturreservat. 
Själva kursgården, f d fabrikslokalerna, är idag 
byggnadsminnesmärke. Sjön Mälaren är klassat 
som ett riksintresse för fisket. 
 
 
 
 
 
 
 
 
TB Ange prov resultatet? 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Föroreningarna som förekommer inom området be-
döms som mycket farliga. Risk för spridning till 
sjön Mälaren kan inte uteslutas. Känsligheten och 
skyddsvärdet för området bedöms som mycket 
stort. Detta ger att objektet bedöms utgöra mycket 
stor risk, riskklass 1. 

Fabrikör Sandbergs Chemiska Werk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Carl Magnus Sandberg hade tillstånd från 1820 att 
tillverka Såpa, Svavelsyra, Scheele grön färg, 
Mengel och malen Senap vid de av Sandberg in-
köpta gårdarna 89A, 89 B, 90 och 91, nuvarande 
adress Djurgårdsgatan 1. Tillverkningen kom sena-
re att omfatta även ättika och blå vitriol med flera 
varor. Man kan anta att fabrikationen, om än i avta-
gande, kom att pågå fram till Sandbergs död 1870. I 
slutskedet av verksamheten var ättika den enda till-
verkade artikeln.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
År 1875 revs samtliga byggnader på fastigheten och 
kom att ersättas av en skolbyggnad jämte en uthus-
byggnad, i stort sett motsvarande dagens bebyggel-
se på fastigheten. Efter det att skolan avvecklades 
uppfördes en verkstadsindustri på fastigheten 1917 
som hette Sigvard Janssons Metallfabrik. Vid fabri-
kör Janssons bortgång 1931 övertogs verksamheten 
av Ragnar Forsberg. Tillverkningen omfattade 
byggnadsmateriel av metall, mest gjutgodsartiklar, 
samt båtbeslag. Vid fabriken hade man även ytbe-
handling. Idag är det snickeri på fastigheten och 
skolan är ombyggd till bostadshus. 
 
Detta objekt kommer att riskklassas som verkstads-
industri med ytbehandling eftersom den kemiska 

Riskklass Oklassad 
Fabrikör Sandbergs Chemiska Werk har ännu 
inte riskklassats enligt MIFO-metodiken. Ob-
jektet kommer att klassas som verkstadsin-
dustri med ytbehandling, då denna verksam-
het anses ha störst miljöpåverkan av dem 
båda.

Figur 7. Fotografi på fd fabriks huset vid Grips-
holmskemiska fabriker. 

Figur 8. Fotografi på fd Skolan på fastigheten där 
Fabrikör Sandbergs Chemiska Werk låg. 



 16

industrin låg på samma ställe som verkstadsindu-
strin och får anses vara den verksamhet med störst 
miljöpåverkan av dem båda. 

Gnesta kommun 

Gnesta Tändsticksfabrik 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Där PRO-gården nu ligger i Gnesta byggdes år 
1872 en tändsticksfabrik. Tändsticksfabriken, som 
var Gnestas första industri, var verksam i ca fyra år. 
År 1876 brann hela fabriken i en explosionsartad 
brand. Därefter byggdes ett ålderdomshem på fas-
tigheten som användes fram till 1964 då nuvarande 
kursgårdsverksamhet tog vid.  
 
Det finns inga bedömningar framtagna för bransch-
specifika föroreningar för tändsticksfabriker. Vid 
den första tidens tillverkning av tändstickor använ-
des vit fosfor som tändämne. Vit fosfor är mycket 
giftigt och mycket lättantändligt, vilket kan vara en 
förklaring till att många tändsticksfabriker brann 
upp i explosionsartade former. Vit fosfor omvand-
las i solljus till röd fosfor vilket inte är lika giftigt 
som den vita formen. Föroreningsnivån bedöms 
vara liten. Spridningsförutsättningarna är små då 
marken till största del består av täta jordarter som 
lera, berg och morän.   
 
Känsligheten är mycket stort då objektet ligger in-
till ett område med permanentboende. Skyddsvärdet 
är litet då objektet ligger inom stadsområde.  
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 4. 

 

Katrineholms kommun 

Tändsticksfabriken Gripen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tändsticksfabriken Gripen var i drift under 6 må-
nader 1868 till 1869. Fabriken sysselsatte ca 10 ar-
betare vilket tyder på att produktionsomfattningen 
var mycket begränsad. Det har inte gått att fastställa 
den exakta lokaliseringen av objektet då bak-
grundsmaterialet varit mycket begränsat.  På grund 
av den låga omsättningen samt bristen på tillförlit-
liga uppgifter kan inte objektet riskklassas. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Riskklass 4 
Dominerande föroreningar Vit fosfor 
Föroreningsnivå Liten 
Spridningsförutsättningar Små 
Känslighet Mycket stort, bostäder 
Skyddsvärde Mycket litet, stadsmiljö 

Riskklass Oklassad 
Dominerande föroreningar Vit fosfor 
Föroreningsnivå Liten 
Spridningsförutsättningar Okänd 
Känslighet Okänd 
Skyddsvärde Okänd 
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Pappersindustrin 
 
 
Enligt traditionen framställdes papper första gången 
i Kina år 105, men konsten att tillverka papper är 
förmodligen ännu äldre. Processen hemlighölls 
länge, men så småningom vandrade dock nyheten 
västerut. Till Norden kom papper som importvara 
först vid mitten av 1300-talet. Den svenska pap-
perstillverkningen startades 1565 i Norrström i 
Stockholm som är det äldsta fortfarande produce-
rande pappersbruket i Sverige.  

Branschmetodik – pappers- 
och massa industri 
Textillump som linne och bomull förhärskande som 
råvara. Halm och andra gräs spelade under 1800-
talet en viktig roll. Men redan på 1750-talet fanns 
idéer om trä som ett möjligt surrogat för lump vid 
papperstillverkningen. Inte förrän i mitten av 1800-
talet kom dock praktiska lösningar. Utvecklingen 
skedde efter två linjer, dels den mekaniska, slip-
massemetoden, dels den kemiska, sulfat- och sul-
fitmassemetoderna. Papperet som tillverkades av 
slipmassan hade dåliga styrkeegenskaper och gul-
nade snabbt men med de kemiska metoderna er-
hölls en fullgod ersättning för lumppapperet. 
  
I Södermanland har textillump varit det domineran-
de råmaterialet, mycket beroende på att alla utom 
två bruk lagts ned innan ved börjat bli vanligt som 
råvara. Kemisk pappersmassa framställdes endast 
vid Värmbols bruk där man använde den så kallade 
sulfatprocessen. Vid sulfatprocessen kokas veden i 
en alkalisk lut av natriumhydroxid och natriumsul-
fid. Som slutprodukt får man en massa med hög 
styrka, kraftpappersmassa.  

Miljöpåverkan från pappers- och 
massa industrin 
För pappersindustri är de viktigaste föroreningarna 
PCB, kvicksilver, klorerade organiska ämnen och 
metaller. Eftersom PCB är knuten till returpappers-
bruk och kvicksilver inte började användas fören 
1941 så är det alltså klorerade organiska ämnen och 
metaller som är aktuella för pappersbruken i Sö-
dermanland.  
 
Vid sulfatmassatillverkning bildas sk mesaavfall 
och grönlutslam (svartslam). Mesan förbränns nor-
malt i mesaugnen under papperstillverkningspro-
cessen. Vid processtörningar deponeras mesan som 
avfall. Mesa innehåller höga halter av metaller tex 
magnesium och aluminium. Grönlutslam är avfall 
från kemikalieåtervinning vid massatillverkning en-
ligt sulfatmetoden. Avluten från massakokningen 
indunstas och förbränns för att återvinna kemikalier 
och energi. Smältan som kvarstår kallas för grönlut. 

Denna innehåller en del svårlösliga ämnen som 
måste frånskiljas. Detta kallas grönlutslam och be-
står av svårlösliga salter, kol och metaller.  

Tungmetaller 
Metaller förekommer naturligt i vår omgivning och 
de flesta metaller är dessutom livsnödvändiga för 
oss i små mängder. Större doser är däremot mer el-
ler mindre giftiga för människor och andra orga-
nismer. Lakvatten från massadeponier är ofta giftigt 
och kan innehålla höga metallhalter. Deponierna 
innehåller ofta en blandning av de olika avfallstyper 
som kan förekomma vid en massaindustri.  
 
Spridningsförutsättningarna skiljer sig markant åt 
mellan tungmetaller och organiska föroreningar. 
Tungmetaller är grundämnen som förkommer na-
turligt i miljön och bryts inte ned. De bildar där-
emot föreningar med olika egenskaper beträffade 
toxicitet och fastläggning. Organiska ämnen bryts 
ned på biologisk väg i jorden till olika nedbryt-
ningsprodukter. 
 
Tungmetaller binds kvar i jorden på tre sätt genom: 
• Adsorption till mineralpartiklars ytor (jord-

korn). 
• Bildning av komplex till humus (organiskt ma-

terial). 
• Utfällningsreaktioner till kolloider (partiklar) 

som transporteras med vatten. 
 
Detta innebär att tungmetallerna i första hand fast-
läggs vid jordytan. Efter en tid kan metallerna lakas 
ur jordytan, ner i djupare jordlager av nederbörd 
och ytligt grundvatten. Metallbaserade föroreningar 
av kan då nå ned till grundvattnet och sjunka ned i 
ett grundvattenmagasin.  
 
Tungmetallernas förmåga att fastläggas till jorden 
innebär att föroreningshalterna kan variera avsevärt 
inom mycket korta avstånd både på djupet och ut-
bredningsmässigt. Den viktigaste faktorn som på-
verkar metallernas rörlighet är jordens pH-värde 
och redoxpotential (syretillgång).  

Klorerade organiska ämnen 
Klorerade organiska ämnen, bl.a. dioxiner, bildas 
vid massablekning med klorhaltiga kemikalier och 
återfinns i sediment och deponier. Alla organiska 
ämnen består i grunden av kolatomer vilka kan ha 
diverse andra ämnen bundna till sig. Organiska äm-
nen får tillsammans med halogener (klor, brom, 
flour) en struktur som är mycket stabil. Dessa äm-
nen bryts ned mycket långsamt, är giftiga och bio-
ackumuleras.  
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Pappersbruk 

Katrineholms kommun 

Forsa Bruk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Forsa bruk har både varit järnbruk och pappersbruk. 
Järnbruk hade som störst verksamhet från ca 1750 
och under 1800-talet. 1825 byggdes en andra ham-
mare och en tredje härd. Manufakturverket ökades 
från 3 till 9 hamrar som framförallt tillverkade spik. 
Järnet kom från Forssjö masugn eller Bergslagen. 
Stångjärnsbruket lades ned i början av 1900-talet 
och byggnaderna revs 1913.  
 
Pappersbruket som var handpappersbruk mellan 
1820 – 1897 och maskinpappersbruk 1897 - 1906. 
Driften togs upp en kort period från och med år 
1913, då tillverkades endast papp och konstläder. 
Råvaran var textilavfall, lump. Till blekning använ-
des klor. 
 
Vid slutrivningen 1931 blev bara panncentralen vid 
Forssa Pappersbruk kvar. I denna byggnad startade 
Oscar Andersson en karosserifabrik, specialiserad 
på karosser till bussar och lastvagnar. Efter andra 
världskriget infattade tillverkningen även stora tre-
delade krattor samt gedigna björkskidor. De utförde 
även lackeringar av olika slag. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Både järnbruk och pappersbruk bedöms ha bransch-
specifika föroreningar med mycket hög farlighet. 
Föroreningsnivån bedöms vara måttlig eftersom 
översiktliga metallanalyser visade på mindre allvar-
liga halter. Spridningsförutsättningarna är måttliga 
till stora då marken till största del består av morän 
och fyllnadsmassor.   
 
Känsligheten är stor då objektet ligger intill ett om-
råde med permanentboende samt att det finns brun-
nar i närheten. Skyddsvärdet är stort då det ligger 
ett Natura 2000 område 1km nedströms Forsaån.  
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 3. 
 

BPA, Värmbolds Bruk  

 

 

 
 

 
 
I området har industriell verksamhet bedrivits sedan 
i slutet av 1870-talet.  Under de första ca 70 verk-
samhetsåren var Wärmbols bruk ett pappersbruk, 
efter det att bruket lades ner har det i området be-
drivits olika typer av verksamhet t.ex. träimpregne-
ring, trä- och stenindustri, lackering av trä och me-
tall, blästring av metall och bilverkstad. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Riskklass 3 
Dominerande föroreningar Tungmetaller, 
klorerade organiska ämnen 
Föroreningsnivå Måttlig 
Spridningsförutsättningar Måttliga 
Känslighet Stort, bostäder 
Skyddsvärde Stort, Natura 2000 område 

Riskklass 2, Mifo fas 2 
Dominerande föroreningar Tennorganis-
ka föreningar, arsenik, koppar och alifater. 
Föroreningsnivå Stor 
Spridningsförutsättningar Stora i mark 
och grundvatten 
Känslighet Måttligt  
Skyddsvärde Måttligt, mark och grundvat-
ten. Stort, ytvatten och sediment 

Figur 9. Fotografi på den skylt som står på platsen där Forsa pappersbruk en gång stod. 
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Området består av två fastigheter, Värmbol 1:24 där 
det idag ligger en gräsfotbollsplan och en grusfot-
bollsplan som används frekvent. Värmbol 1:144 är 
ett aktivt industriområde. På dessa två fastigheter 
har konsultföretaget WSP genomfört en MIFO-fas 
2:a. 
 
Undersökningen visade att det förekommer tennor-
ganiska föreningar på fastigheten i både mark och 
grundvatten. Dessa föreningar har en mycket hög 
farlighet för hälsa och miljö. Även arsenik, koppar 
och alifater har påträffats i halter som kan ge nega-
tiva effekter på omkringliggande miljö. Spridning 
av föroreningar till ytvattenrecipient kan inte ute-
slutas. Föroreningssituationen i och under byggna-
der är inte undersökt. 
 
Föroreningarnas farlighet i mark, grundvatten och 
sediment varierar från låg till mycket hög. Jordar-
terna i området utgörs av grusig fyllning som un-
derlagras av silt och/eller torv och/eller morän. 
Fyllningen bedöms som genomsläpplig och silt, 
torv och morän som normaltät. Grundvattnen har 
påträffats i området och grundvattengradienten är 
tydligt riktad mot ytvattenrecipienten Duveholms- 
och Backasjön. Det betyder att det finns spridnings-
förutsättningar mot ytvattenrecipienten. I området 
finns även tekniska installationer vilket också kan 
styra spridningen av föroreningar. Baserat på detta 
bedöms spridningsförutsättningarna som måttliga 
från mark, grundvatten och sediment och som stor 
till ytvatten.  
 
Känsligheten för exponering av föroreningar med 
nuvarande markanvändning är måttlig. I närområdet 
finns inga kända naturskyddsområden. På fastighe-
terna bedöms det att det finns ekosystem som är 
mycket vanliga i regionen. Sannolikt är ekosyste-
met något påverkat av den verksamhet som under 
lång tid bedrivits på platsen. Miljöns skyddsvärde 
inom området bedöms därmed som måttlig. Ytvat-
tenrecipienten Duveholms- och Backasjön bedöms 
ha ett stort skyddsvärde. 
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 2.  

Nyköpings kommun 

Nyköpings pappersbruk (Nyköpings mäs-
singsbruk) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nyköpings pappersbruk anlades 1729 inom mäs-
singsbrukets område, man tillverkade flera olika 
sorters papper så som skrivpapper, konceptpapper, 
limmat tryckpapper, tobakspapper, karduspapper, 
en kortare tid även papp. Efter att i slutet av 1700-
talet stått stilla i flera år deklarerades pappersbru-
kets största tillverkning år 1802. 1803 brann hela 
fabrikshuset ned och därmed las företaget ned. 
 
Detta objekt kommer att riskklassas som sekundärt 
metallverk eftersom det låg på samma område som 
mässingsbruket och får anses vara den verksamhet 
med störst miljöpåverkan av dem båda. 
 
Nyköpingsmässingsbruk har enligt den samlade 
MIFO-riskbedömningen förts till riskklass 1. 

Periodens pappersbruk (Periodens bomulls-
spinneri) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Periodens pappersbruk startade 1763 med en till-
verkning av endast tryckpapper, senare tillkom 
även post och skrivpapper m. fl. Som mest var det 
omkring 20 anställda på bruket. 1838 brann bruket 
ned till grunden men 1839 är det återuppbyggt men 
driften är i mindre omfattning. 1868 utbröt ytterli-
gare en brand som förstörde hela bruket, då åter-
uppbyggdes det inte utan driften lades ned. 1872 
grundades Periodens bomullsspinneri på bruks-
egendomen.  
 
Detta objekt kommer att riskklassas som textilindu-
stri eftersom bomullsspinneriet låg på samma ställe 
som pappersbruket och får anses vara den verksam-
het med störst miljöpåverkan av dem båda. 

Hargs pappersbruk (Hargs bomullsspinne-
ri) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Industriverksamhet har funnits på Harg sedan 1600-
talet. Den har bland annat bestått av metallindustri-
er 1600-1743, pappersbruk 1743-1859 samt textil-
industri från 1843 under mer än 100 år framåt. År 

Riskklass 1 som sekundärt metallverk 
Dominerande föroreningar Arsenik, Kad-
mium, Kvicksilver, Bly 
Föroreningsnivå Stor 
Spridningsförutsättningar Stora i mark 
och grundvatten 
Känslighet Måttligt  
Skyddsvärde Måttligt, mark och grundvat-
ten. Stort, ytvatten och sediment 

Riskklass Oklassad 
Periodens pappersbruk har ännu inte risk-
klassats enligt MIFO-metodiken. Objektet 
kommer att klassas som textilindustri, då 
denna verksamhet anses ha störst miljöpå-
verkan av dem båda. 

Riskklass Oklassad 
Hargs pappersbruk har ännu inte riskklassats 
enligt MIFO-metodiken. Objektet kommer att 
klassas som textilindustri, då denna verk-
samhet anses ha störst miljöpåverkan av 
dem båda. 
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1961 etablerade sig Nygeverken på området vilka 
tillverkade bland annat persienner. Ett mindre gas-
verk fanns i drift i den norra delen av området mel-
lan 1860 till 1890. Gasverket är riskklassats som ett 
separat objekt, se avsnittet Gasverk.  
 
Hargs pappersbruk fick tillstånd 1744 men det finns 
ingen uppgift från pappersbruket förrän 1750, man 
tillverkade då tryckpapper, makulatur och kardus 
men kom även att tillverka papp, abc-bokpapper, 
brännpapper mm. 1779 hade man 33 anställda och 
fler än så blev det inte under pappersbrukets 100 
åriga verksamhet. 1843 anlades ett mekaniskt 
bomullsspinneri på platsen varvid pappersbruket 
snart nedlades.  

Strängnäs kommun 

Åkers pappersbruk 
 
 
 
 
Pappersbruket startade 1644 och drevs fram till 
1850-talet. Pappersbruket låg vid Berga Säteri. Yt-
terligare information har inte kunnat hittas. 
 
Detta objekt har inte riskklassats pga av bristfällig 
information och pga av att verksamhetens miljöpå-
verkan bör vara minimal. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Riskklass Oklassad 
Detta objekt har inte riskklassats pga av 
bristfällig information.  
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Gasverk 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Med gasverksbranschen avses de anläggningar från 
vilka man framställde gas ur stenkol. Kunskapen 
hur man framställer stadsgas ur stenkol utvecklades 
under 1700-talet. De flesta städer i Sverige anlade 
gasverk under slutet av 1800-talet och början av 
1900-talet främst för belysning men alltmer efter 
sekelskiftet för uppvärmning.  
 
Gasverken anlades i regel nära stadskärnan för att 
få så små avstånd som möjligt till användarna. Det-
ta innebär att de fd gasverkstomterna ligger van-
ligtvis centralt belägnet i dagens städer där exploa-
teringstrycket är högt.  
 
Produktionsmetoderna utvecklades under årens 
lopp där mer gas kunde framställas ur samma 
mängd stenkol. Kolgasepoken nådde sin kulmen 
under 50-talet för att ta slut under 60-talet. Efterfrå-
gan på koksen, som är en biprodukt av gasfram-
ställningen sjönk när den konkurrerades ut av eld-
ningsolja och fjärrvärme och därmed förlorade gas 
tillverkningen sin lönsamhet.  
 
Branschen har som helhet placerats i riskklass 2 då 
i de flesta fall har giftiga och svårnedbrytbara ke-
mikalier hanteras under lång tid, i stora kvantiteter 
inom ett begränsat område.  

Branschmetodik - Gasverk 
För stadsgasproduktion har det förekommit i Sö-
dermanland följande processer: 
 

• Torrdestillation av stenkol, torvkol eller 
flis 

• Vattengas 

Torrdestillation 
Torrdestillation av stenkol var den viktigaste pro-
duktionsmetoden för stadsgas. 
 
Framställningen av stadsgas genom torrdestillation 
av stenkol gick till så att stenkolen först upphetta-
des i stora ugnar. Vid upphettningen avgavs gaser 
från kolen. Den ursprungligt framställda gasen, rå-
gasen, innehöll många giftiga beståndsdelar och bi-
produkter så som tjära, kolmonoxid, svavelväte och 
cyanväte vilket krävde många typer av reningspro-
cesser innan den färdiga stadsgasen kunde distribu-
eras till kunderna.  

Vattengas 
Vattengas tillverkades genom att en bränslebädd 
först varmblåstes med luft, när sedan bädden är vit-
glödgad stängdes spjällen varpå den brännbara ga-
sen kolmonoxid bildades. Om vattenånga blåstes in 
bildades vattengas, bestående av kolmonoxid och 
vätgas. Den bildade vattengasen hade högt värme-
värde och användes främst inom inudstrin som vid 
svetsning och smältning av glas.  

Vidareförädling 
Vid många av gasverken vidareförädlades, i varie-
rande omfattning, biprodukterna från gasframställ-
ningen så som koks, tjära, beck, antracenolja, kreo-
sotolja, ammoniak, olika typer av PAH-produkter, 
berlinerblått (cyanid haltigfärg pigment), bensen, 
toluen, xylen och fenoler. 

Miljöpåverkan från gasverks-
branschen 
Gasverkens föroreningar utgår från de ämnen man 
hanterade vid gasframställningen. Till en början 
fanns det inga användningsområden för många av 
biprodukterna från gasverket, vilket exempelvis in-
nebar att tjära kunde deponeras ut i närmaste vat-
tendrag. Vid förgasningen av ett ton stenkol kunde 
man få ca 700 kg koks och ca 30-50 liter tjära som 
restprodukt. Utöver tjärföroreningen är de vanligas-
te föroreningarna vid gasverkstomter: 
 

• Tjära 
• Tungmetaller 
• Myrmalm 
• Aromatiska kolväten 
• Ammoniakvatten 

 
Gasverksbranschen bedrevs under en tid då kun-
skapen om miljö- och hälsoeffekter av farliga äm-
nen var mycket begränsad. Man kan därmed utgå 
från att desto äldre gasverket har varit desto mer 
föroreningar och restprodukter kan det finnas inom 
området. Detta antagande beror även på det faktum 
att man vid den äldsta delen av branschens historia 

Figur 10. Fotografi på gasklockan vid Nykö-
pingsgasverk 3, från Södermanlans museum. 
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inte utnyttjade förädlingen av biprodukterna till ful-
lo.  

Tjära 
Stenkolstjära innehåller höga halter av polyaroma-
tiska kolväten, vilket är en ämnesgrupp kolväten 
som bildas vid ofullständig förbränning. Det är en 
ämnesgrupp som har lågvattenlöslighet och är svår-
nedbrytbara. PAHer är en komplex ämnesgrupp, 
där åtskilliga, däribland bens(a)pyren, kan orsaka 
cancer och genetiska skador.  

Tungmetaller 
Tungmetaller såsom bly och kvicksilver kan före-
komma i förhöjda halter vid gasverken. Man an-
vände ibland bly vid destillering av tjäran. Stenkol 
innehåller en del kvicksilver vilket kunde urlakas ur 
kolupplagen. Förhöjda kadmiumhalter i och kring 
gasverksområden har konstaterats i fler fall. Var i 
processen denna kommer från har inte kunnat här-
ledas. 

Myrmalm  
När man renade gasen ledde man den bla igenom sk 
myrmalmskistor  för att avlägsna den giftiga gasen 
vätecyanid. Begagnade reningsmassor av myrmalm 
innehåller därför höga halter av cyanid och svavel. 
 
Cyanid är ett sammanfattnings begrepp för alla fö-
reningar, där cyanidgruppen –CN (trippelbindning 
mellan kolväte och kväve) ingår. Cyaniderna utgörs 
i myrmalmen huvudsakligen av thiocyanater och 
järncyanider med endast en mindre del fri cyanid. 
Cyanid, i fri form, är ett av de snabbast verkande 
gifterna som finns. Cyaniden binds till ett enzym i 
andningsvägarna, vilket medför en hämning av cel-
lernas syreförbrukning vilket orsakar medvetslöshet 
och slutligen kvävning. Thiocyanat är betydligt 
mindre giftigt än fri cyanid och komplexa järncya-
nider är inte särskilt giftiga  
 
De komplexa järncyaniderna har en blå till grönak-
tig färg och kan därför ge en blåfärgad förorening i 
jorden.   

Aromatiska kolväten 
Anläggningar för att rena gasen från råbensol och 
framställa bensen, toluen och xylen förefaller en-
dast ha förekommit på de största gasverken, främst 
under andra världskriget då det rådde brist på dessa 
produkter i Sverige. Aromatiska kolväten innehåller 
bensenringar, och detta ger dem speciella egenska-
per. De används framför allt som lösningsmedel 
och ger en kraftig retning på slemhinnor och luftrör. 
Den enklaste aromatiska kolvätet bensen är mycket 
giftigt och kan orsaka blodbrist och leukemi. Gene-
rellt kan man säga att desto tyngre det aromatiska 

kolvätet är desto större risk för bioackumulering 
gäller.   

Ammoniakvatten 
Ammoniakvatten separerades från tjäran i ett av re-
ningsprocesserna vid gas framställningen. Det in-
nehöll förutom cirka 20 % ammoniak även ca 10 % 
svavelväte, 4%klor, 3% fenol, 1 %cyanider och oli-
ka svavelväte och kväveföreningar. Ammoniakvat-
ten gick vid mindre anläggningar ut till avloppet 
men vid större anläggningar gick det till bipro-
duktsförädlingen. Ammoniak är en gas som lätt lö-
ser sig i vatten. Ammoniakångor är mycket irrite-
rande för ögon och luftvägar. Svavelväte är en gas 
som är en av de enklaste svavelföreningarna men är 
också en av de giftigare. Den har en mycket stark 
lukt och ger irritationer i ögon och luftvägar.  
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Gasverk 

Nyköpings kommun 

Nyköpings gasverk 1 Harg 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nyköpings första gasverk var verksamt mellan åren 
1860-1890 och var ett mycket litet gasverk tillhö-
rande en textilindustri som var verksam från 1843 
och mer än 100 år framåt, se separat objekt i avsnit-
tet Pappersbruk. På området finns det planer på att 
bygga bostäder,. 
 
Samtliga byggnader är idag rivna och på objektet 
finns idag gräs/sly och en skogsdunge.  
 
Gasverkets branschspecifika föroreningar bedöms 
ha mycket hög farlighet. Föroreningssotuationen 
fastställdes i en miljöteknisk markundersökning 
som utfördes under 2004.  Den före detta gasverks-
tomten, är mycket kraftigt förorenad då man hittade 
stenkolstjära i fri fas.  Föroreningsnivån bedöms 
därför som mycket stor. Spridningsförutsättningar-
na bedöms vara måttliga eftersom marken till störs-
ta del består av lera.  
 
Känsligheten är mycket stor då objektet ligger mitt i 
ett bostadsområde och marken används som ett re-
kreationsområde. Skyddsvärdet är mycket stort då 
objektet ligger i närheten av Nyköpingsån som är 
ett riksintresse för miljö samt riksintresse för fri-
luftsliv.  
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 1. 

Nyköpings gasverk 2 Museet 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nyköpings andra gasverk var verksamt mellan åren 
1861-1910. Gasverket byggdes först och främst för 
att få belysning till gator och torg, men senare an-
vändes gasen i både privatbostäder och industrier.  
Efter nedläggningen av gasverket togs den gamla 
gasverksbyggnaden först över av renhållningsverket 
men blev senare konstmuseum. 
 
Gasverkets branschspecifika föroreningar bedöms 
ha mycket hög farlighet. Föroreningsnivån bedöms 
som måttlig då ytliga prover som undersökts med 
XRF (metaller) och laboratorieanalys (PAH) inte 
visar några halter över KM. Spridningsförutsätt-
ningarna bedöms vara måttliga till stora i den övre 
markprofilen som till största del består av fyll-
nadsmassor, längre ner i markprofilen finns dock 
lera vilket bör minska spridningsförutsättningarna. 
 
Känsligheten är stor då objektet ligger mitt i stan 
med bostäder i direkt anslutning. Skyddsvärdet är 
mycket stort då objektet ligger mycket nära Nykö-
pingsån som är ett riksintresse för miljö samt riksin-
tresse för friluftsliv.  
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 2. 

 

 

 

 
 
 
 

 
 

Nyköpings gasverk 3 Gasverksvägen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Nyköpings tredje gasverk var verksamt mellan åren 
1910-1964. När produktionen inte räckte för det 
ökade behovet vid gasverk 2 konstaterades det att 
en fullständig ombyggnad måste göras. Då gasver-
kets läge var mindre lämpligt byggdes istället ett 
nytt i utkanten av stan.  

Riskklass 1  
Dominerande föroreningar Kolväten, 
PAH, Kreosot, Stenkolstjära i fri fas  
Föroreningsnivå Mycket stor 
Spridningsförutsättningar Måttliga, lera 
Känslighet Mycket stor, bostadsområde 
Skyddsvärde Mycket stort, Nyköpingsån är 
av riksintresse för miljö och friluftsliv. 

Riskklass 2  
Dominerande föroreningar Kolväten, 
PAH, Kreosot 
Föroreningsnivå Måttlig 
Spridningsförutsättningar Måttliga, fyll-
ning på lera 
Känslighet Mycket stor, bostadsområde 
Skyddsvärde Mycket stort, Nyköpingsån är 
av riksintresse för miljö och friluftsliv. 

Riskklass 1  
Dominerande föroreningar PAH 
Föroreningsnivå Mycket stor 
Spridningsförutsättningar Stora, fyllning 
på lera 
Känslighet Måttlig, industriområde 
Skyddsvärde Stort, Nyköpingsån är av riks-
intresse för miljö och friluftsliv. 

Figur 11. Bild på Nyköpings gasverk 2 från Sö-
dermanlands museum. 
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Gasverket revs 1969 och idag är största delarna av 
området bebyggt bl.a. av en möbelaffär.  
 

 
 
 
Gasverkets branschspecifika föroreningar bedöms 
ha mycket hög farlighet. Föroreningsnivån bedöms 
som mycket stor då översiktliga undersökningar i 
de obebyggda delarna av Kungshagen visar på 
PAH-halter 5 gånger riktvärdet för mindre känslig 
markanvändning (MKM). Även måttliga halter av 
tungmetaller kunde detekteras.  
 
Den övre markprofilen består till största delen av 
fyllnadsmassor vilket tillsammans med lednings-
gravar bör ge mycket stora spridningsförutsättning-
ar. Större delen av markytan inom området är där-
emot hårdgjord och längre ned i markprofilen finns 
tät lera vilket leder till att spridningsförutsättning-
arna bedöms vara stora.  
 
Känsligheten är måttlig eftersom objektet ligger 
inom ett industriområde. Skyddsvärdet är stort då 
fastigheten ligger nära Nyköpingsån som är ett riks-
intresse för miljö samt riksintresse för friluftsliv. 
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen som 
gjorts förs objektet till riskklass 1. 

Eskilstuna kommun 

Eskilstuna gasverk 1 biblioteket 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Eskilstunas första gasverk anlades 1860 vid tomt 
275 i hörnet av Rademachergatan och Kriebsensga-
tan. Tillverkningsförmågan var till en början endast 
260 m3/dygn men innan det lades ned 1908 hade 
sammanlagt 3 gasklockor byggds på området och 
tillverkningen låg på 4000 m3/dygn. Idag är gasver-
ket rivet och på fastigheten står nu ett bibliotek och 
en teater.  
 
Gasverkets branschspecifika föroreningar bedöms 
ha mycket hög farlighet. Föroreningsnivån bedöms 
som mycket hög då det vid en nybyggnation hitta-
des höga halter av PAH:er intill där gasverket tidi-
gare låg.  
 
Den övre markprofilen består till största delen av 
fyllnadsmassor vilket tillsammans med lednings-
gravar bör ge mycket stora spridningsförutsättning-
ar. Större delen av markytan inom området är där-
emot hårdgjord och längre ned i markprofilen finns 
tät lera vilket leder till att spridningsförutsättning-
arna bedöms vara stora.  
 
Känsligheten är stor då objektet ligger mitt i stan 
med bostadshus i närheten. Skyddsvärdet bedöms 
som måttligt då objektet ligger i närheten av Eskils-
tunaån, men i övrigt finns det inga ekosystem med 
stort skyddsvärde i omgivningen. 
 
Enligt den samlade MIFO-riskbedömningen har ob-
jektet förts till riskklass 1. 

Gasverk 2 Eskilstuna  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Vattumannen 9 fanns det ett kolgasverk mellan åren 
1908 och 1961 och ett spaltgasverk mellan 1961 
och 1984. Idag ligger Eskilstunas värmeverk på fas-
tigheten. På objektet har detaljerade markundersök-
ningar genomförts för att ta ställning till hur områ-
det ska hanteras i framtiden.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Riskklass 1  
Dominerande föroreningar PAH 
Föroreningsnivå Mycket stor 
Spridningsförutsättningar Stora, fyllning 
på lera 
Känslighet Stort, bostadsområde 
Skyddsvärde Måttligt, stadsmiljö med när-
het till Eskilstunaån 

Riskklass 1 
En miljöteknisk markundersökning håller på 
att utföras på objektet vilket innebär att det 
inte finns ett behov att utföra en MIFO-
inventering på området. Vid markundersök-
ningen har det konstaterats att objektet är 
mycket förorenat och har därför kunnat till-
föras riskklassen 1. 

Figur 12. Fotografi på Nyköpingsgasverk 3 innan 
det revs 1969 från Södermanlands museum. 
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Flens kommun 

Hälleforsnäs gasverk 

 
 
 
 
 
 
 
Till Hälleforsnäs bruk har det funnits ett gasverk 
mellan åren 1935 - ca 1955 där det framställdes ge-
neratorgas ut stenkol. 1939 tillkom det en byggnad 
för separering av stenkolstjära. Tjäran deponerades 
vid en tipp i närheten av bruket. 1998 genomfördes 
MIFO fas 1och 2 av Flens kommun. Under inven-
teringen har definierats och riskklassats 7 delområ-
den knutna till Brukets verksamhet. 1999 kom en 
ansökan till NV för åtgärdsförberedande undersök-
ning vid Hälleforsnäs Bruk. 2002 gjordes en huvud-
studie där det konstaterades att bruket var ett av de 
mest förorenade områdena i länet. För tillfället på-
går en sanering av objektet som beräknas vara klar 
under 2006. Efterbehandlingen omfattar bl.a. riv-
ning av byggnader och inneslutning av tjärtippen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Riskklass Sanerad 
År 2002 gjordes en huvudstudie där det kon-
staterades att bruket var ett av de mest för-
orenade områdena i länet. För tillfället pågår 
en sanering av objektet som beräknas vara 
klar under 2006. 
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Rapporter utgivna under 2006:  
 
 
Nr Titel Ansvarig utgivare 
 
1 Inventering av typiska arter i natura 2000 habitat Hans Sandberg 
 
2 Inventering av sandödla i Södermanlands län 2004 Håkan Lundberg 
 och 2005 
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