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FORORD

Lansstyrelsen har, som regional tillsynsmyndighet enligt miljoskyddsla-
gen/miljobalken, i néra samarbete med |anets milj6forvaltningar utfort en inven-
tering av fororenade omraden som kan héarréra fran branscherna metallytbehand-
ling, sdgverk med doppning, kemtvéttar samt bilskrotar i Uppsalalan. Inventer-
ingen har finansierats med medel fran Naturvardsverket.

Inriktningen har varit en orienterande studie, fas 1, enligt den s.k. MIFO-modellen
som beskrivsi Fororenade omraden, Vagledning for oversiktliga inventeringar
och riskklassningar, Naturvardsverket, preliminar version januari 1996.

Rapporten har forfattats av Lina Werneman (metallytbehandling, sdgverk med
doppning samt kemtvéttar) och Lennart Lindberg (bilskrotar). Identifiering av ob-
jekt har skett genom arkivsokning, intervjuer samt platsbesok. Riskklassning av de
55 objekt som ingatt i inventeringen har gjortsi samarbete mellan Lina Werneman
(ekotoxikolog) och Lennart Lindberg (geolog). 19 objekt har prioriterats att ge-
nomga en dversiktlig undersokning enligt MIFO:s fas 2.

Det &r viktigt att notera att for de flesta av objekten foreligger ingen provtagning
som grund for den riskklassning som redovisasi rapporten. Riskklassningen base-
ras pa den bedémning som gjorts utifran de uppgifter som framkommit vid arkiv-
sok, intervjuer samt platsbesok. For de objekt dér provtagning finns med i under-
laget anges detta.

Det insamlade underlaget och den samlade bedémning som utférts motsvarar kra-
ven for att uppfyllaMIFO:sfas 1.

Uppsalai januari 2000

Leif Sandin LinaWerneman
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SAMMANFATTNING

Lansstyrelsen i Uppsala |8n har under 1997-1999 genomfort en inventering av
branscherna metallytbehandling, sdgverk med doppning, kemtvéttar samt bilskro-
tar i lanet. Naturvardsverkets (NV) preliminéra version av " Férorenade omraden-
Végledning for dversiktliga inventeringar och riskklassningar” och NV:s Rapport
4918, "Metodik for inventering av Fororenade omraden-Bedomningsgrunder for
miljokvalitet, Vagledning for insamling av underlagsdata’, som bada beskriver
den s.k. MIFO-modellen (Metodik for Inventeringar av Fororenade Omraden), har
anvantsi dennainventering.

Sedan mitten av 1800-talet har ytbehandling av metaller skett i Sverige. Fram till
ca 1960 var de flesta anlaggningarna manuella for att senare bli mer och mer au-
tomatiserade. Processavloppsvattnet slgpptes vanligen ut direkt till omgivningen. |
och med att miljoskyddslagen tradde i kraft 1 juli 1969 blev den galvanotekniska
industrin utsatt for harda patryckningar fran myndigheterna. Det resulterade i att
de flesta foretagen installerat ndgon form av rening pa utgéende processavlopps-
vatten i mitten pa 1970-talet.

De ytbehandlingsprocesser som kan férekomma ér bl.a. férbehandling, ytomvand-
ling, elektrolytisk och kemiska. Fororeningar som uppkommer vid/fran en metall-
ytbehandlingsanléggning & metaller, stabila, toxiska och/eller bioackumulerbara
organiska amnen, |6sningsmedel, stoft samt avfall i form av metallhydroxidslam,
oljeslam och cyanidavfall. De vanligaste metallerna & koppar, krom, nickel och
zink. Dessa metaller (med undantag av zink) har en mycket hog giftighet for vat-
tenlevande organismer.

Doppning for blanadsskydd av virke har forekommit i Sverige sedan 1940-talet.
Fran starten och fram till 1978 var den dominerande doppningskemikalien klorfe-
nolhaltiga traskyddsmedel. Anvéndningen av dessa medel totalforbjods 1977.
Jamfort med tryckimpregnering ar traskyddsbehandling for blanadsskydd av nysa&-
gat otorkat virke ett korttidsverkande skydd for virket och syftar till att skydda
framforallt mot angrepp fran blanadssvampar fram till forsaljning/forbrukning.

Klorfenoler & mycket l16sliga i vatten och mycket giftiga for vattenorganismer
samt kan orsaka skadliga |angtidseffekter i vattenmiljon. Pentaklorfenol ar aven
giftigt vid hudkontakt och fortéaring och det gar inte att utesluta att cancerrisk fo-
religger.

Kemtvatt & en process dar man med hjélp av organiska lésningsmedel rengér tex-
tilier och tvattmetoden utvecklades under senare halvan av 1800-talet. De 10s-
ningsmedel som anvéants som kemtvattvétska genom aren har varierat fran ytterst
brandfarliga och giftiga till dagens obrénnbara men miljofarliga. De tvéttvatskor,
forutom vatten, som anvants mest & klorfluorkarboner (CFC) och perkloretylen.
Anvandningen av CFC férbjods 1995 och idag &r perkloretylen den kemtvéttvats-
ka som anvéandsi storst utstrackning.

CFC ger upphov till uttunning av ozonskiktet vilket i sin tur kan medféra allvarli-
ga halso- och miljoeffekter och forandringar i klimatet pa jorden. Perkloretylen



ger negativa halsoeffekter bl.a. genom att paverka det centrala nervsystemet, le-
vern och njurarna. Det & ocksa skadligt for miljon da den har bl.a. 13g nedbrytbar-
het, bildar toxiska nedbrytningsprodukter och ar giftig for vattenorganismer.

Vid bilskrotningsanlaggningarna demonteras delar fran bilar dels for forsajning,
dels for atervinning. Dessutom behdver vissa komponenter tas bort fore slutskrot-
ning av sékerhets och miljoskal. Efter demontering pressas bilen ihop och kors till
en fragmenteringsanlaggning. Endast nagra fa bilfragmenteringsforetag finns i
Sverige.

Det dominerande miljoproblemet i samband med bilskrotning & det spill av olika
vatskor som forekommer vid demonteringen. Det géller i forsta hand oljor, kylar-
vétska, batterisyra och drivmedel srester.

Om det inte sker en ordentlig uppsamling och ett riktigt omhéndertagande av
spillet leder det till att yt- och grundvatten samt mark férorenas. Den stOrsta toxis-
ka effekten fas av aromatiska kolvéten. Oljor kan skapa problem i reningsanl &gg-
ningar och forsdmra slammets kvalitet. Etylenglykol har relativt hog giftighet for
djur och méanniskor. Metaller kan vara toxiska bland annat for mark- och vattenle-
vande organismer. Detta gdler sarskilt bly, kadmium och kvicksilver eftersom
dessa & bioackumulerbara. Metaller anrikas efter utslgpp till stor del i recipientens
bottensediment eller i reningsverkens slam.

Huvuddelen av urvalet av de objekt som ingdr i denna inventering har gjorts ur
KRUT/EMIR. Andrakéllor som anvants for att fa fram aktuella objekt & personal
vid miljokontoren i lanets kommuner samt en forfragan till lanets hembygdsfore-
ningar. Sammanlagt ingar 55 objekt i inventeringen.

Uppgifter och information om objekten har inhamtats genom arkivstudier (pa
Lansstyrelsen respektive kommunerna), platsbestk samt intevjuer. Allt material
har lagratsi en databas som finns pa Lansstyrel sens Miljé- och fiskeenhet.

De sammanlagt 55 objekten fordelar sig pa 6 kommuner; Enkoping, Habo, Tierp,
Uppsala, Alvkarleby samt Osthammar. For alla objekten har en samlad riskbe-
doémning gjorts och indelats i de olikariskklasserna 1-4, enligt MIFO-modellen.

Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk
Riskklass 3 Mattlig risk
Riskklass 4 Liten risk

Antal objekt i respektive riskklass &r i: riskklass 1; 8 st. objekt, riskklass 2; 13 st.
objekt, riskklass 3; 15 st. objekt samt i riskklass 4; 19 st. objekt.



1. Inledning

1.1. Bakgrund

Naturvardsverket har under 1990-talet arbetat med ta fram ett enhetligt arbetssétt
och en metodik for att kunna identifiera de omréden i Sverige som kan anses vara
fororenade (mark, grundvatten och sediment). Detta arbete har utmynnat i en rap-
port (4918) "Metodik for inventering av Fororenade omraden-Beddomningsgrunder
for miljokvalitet, Vagledning for insamling av underlagsdata’, dar den s.k. MIFO-
modellen beskrivs. Denna modell ska ligga till grund for ett enhetligt inventer-
ings- och undersokningsarbete for att kunna klargora atgardsbehovet da det galler
fororenade omraden. | dagslaget bedoms det finnas ca 20 000 omraden av detta
slag inom landets granser, varav ca 12 000 &r identifierade.

Lansstyrelsen i Uppsalalan har erhdlit bidrag fran Naturvardssverket, 430 000 kr,
for att genomfdra en inventering enligt MIFO-modellens fas 1. De branscher som
ingdr i inventeringen & metallytbehandlingindustrier, sdgverk med doppning,
kemtvaéttar och bilskrotar.

1.2. Malséttning
Mal séttningen med inventeringen, fas 1, &r att:

 identifiera och beskriva anlaggningar i lanet dar det bedrivits sadan verksam-
het som faler inom ramen fér ndgon av de i inventeringen ingdende bran-
scherna,

* genomfdra en samlad riskbeddmning samt riskklassning for samtliga objekt, i
enlighet med MIFO-modellen,

« gobraen prioritering av vilka objekt som bor genomga en éversiktlig undersok-
ning i enlighet med MIFO-modellens fas 2.

Det forsta malet &r att hitta alla anlaggningar. Eftersom ett sddant ma &r svart att
utvardera valdes formuleringen ovan.

1.3. Organisation

En arbetsgrupp for fororenad mark finns sedan ett antal &r etablerad och den bestar
av handlaggare fran Lansstyrelsen och lanets miljoforvaltningar. Denna grupp &ar
bl.a. beslutandei fragor om riskklass for de enskilda objekten.

En projektansvarig handlaggare pa Lansstyrelsens miljo- och fiskeenhet &r ansva-
rig for projektets genomférande och kvalitet.
Arbetets organisation, tidplan och ramar faststélldes i en inventeringsplan. FOr

nedlagda anlaggningar har fastslogs att tillsynsansvaret vilar pa den myndighet
som skulle ha haft tillsynen om anléggningen varit i bruk idag.



2. Urval och arbetssatt

Uppsala lan bestdr av sex kommuner; Enkoping, Habo, Tierp, Uppsala, Alvkarle-
by och Osthammar.

Inventerade objekt:

¥ Bilskrot

& Kemvatt

Y SAgverk med doppning

T Metallytbehanding

0 10 20 klometer
e



2.1. Urval

Det huvudsakliga urvalet av objekt som ingar i dennainventering har hamtats fran
databasen EMIR. Urvalet har gjorts enligt MF-koderna 38.02, 33.01, 33.04 samt
95.02. Aven en lista 6ver objekt i byggnadsregistret fran Riksantikvarieambetet
har legat till grund for framtagningen av objekt till inventeringen. Utifran detta
material sammanstélldes en preliminar inventeringslista som i samrad med kom-
munernas kontaktpersoner reviderades. Aven lanets hembygdsforeningar har be-
retts mojlighet att ha synpunkter pa den preliminara inventeringslistan. Den slutli-
galistan omfattar sammanlagt 55 objekt fordelade pa 6 kommuner.

2.2. Arbetssatt

Inventeringen har avgransats till den orienterande studien (fas 1) enligt MIFO-
modellen. Detta innebér att uppgifter och information om de objekt som ingar i
inventeringen inhdmtats genom arkivstudier, platsbestk samt intervjuer.

Arkiverat material och kartor pa Lansstyrelsens Miljo- och fiskeenhets arkiv lik-
som arkiverat material, bygglovshandlingar och VA-uppgifter hos respektive
kommun har granskats. Samtal med de ber6rda kommunernas kontakpersoner har
genomforts for att verifiera uppgifter som framkommit i inventeringen. Platsbesok
har genomfoérts huvudsakligen under oktober 1998.

Under tiden som denna inventering har pagétt har NV givit ut den slutliga versio-
nen av "Metodik for inventering av férorenade omraden”, NV Rapport 4918. S&
ledes har denna liksom NV:s prelimindra version av "Fororenade omraden-
Végledning for dversiktliga inventeringar och riskklassningar” legat till grund for
sammanstallningen samt slutbedémningen av insamlat material. Blanketterna A-C
har anvants for att dokumentera de uppgifter som erhdlits under inventeringens
fas 1. Dessa uppgifter har sedan legat till grund fér en samlad riskbedémning samt
riskklassning som redovisas pa blankett E.

Riskklasserna 1-4 enligt MIFO-modellen anges nedan:

Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk
Riskklass 3 Méttlig risk
Riskklass 4 Liten risk

Riskklasserna enligt MIFO skiljer sig fran Branschkartlaggningen (BKL). Risk-
klasserna enligt BKL &r foljande; riksklass 1: mycket stor risk, riskklass 2: matt-
lig/stor risk, riskklass 3: liten risk och riskklass 4: mycket liten risk.

Allt grundmaterial, blanketter m.m., har sorterats upp objekts- och kommunvis
och forvaras i Lansstyrelsens Miljo- och fiskeenhets arkiv. Insamlat material har
aven lagratsin i en databas, baserad pa blanketterna enligt MIFO-modellen.



3. Metallytbehandling

3.1. Branschbeskrivning

3.1.1. Historia

Olika processer for ytbehandling av metaller har anvantsi Sverige sedan mitten av
1800-talet. Den forsta boken om galvanoteknik (pa svenska) gavs ut av magister
Frans Dahl ar 1852. Fram till ca 1960 var de flesta anlaggningarna manuella och
under 1960-talet 6vergick man mer och mer till automatisering. Processavlopps-
vattnet sldpptes vanligen ut direkt till omgivningen och reningen var i det nér-
maste obefintlig. Det var forst i borjan av 1960-talet som man borjade tala om att
rena det utgdende avloppsvattnet.

Enligt en sammanstalIning som Sveriges Galvanotekniska Forening (SGF) gjort sa
var enstegsskoljning mest forekommande som reningsprocess. Man |&t vattnet
rinna over braddavloppet, via golvbrunnen till kommunens avloppsror av betong
(i den man de nu fanns kvar). D& man sldppte ut forbrukade bad anvéande man sig
av den s.k. "ventilgummimetoden”, d.v.s. baden sldpptes ut med svagt fléde me-
dan det var fullt flode pa skoljvattnet. Forbrukade krombad sléppte man daremot
inte garna ut direkt i recipienten. Anledningen var att vattnet blev gulfargat och
darfor kunde folk borja stélla fragor och undra om det var farligt. Krombaden kor-
de man istallet ut pd Ostersion dar de tdmdes. Forfarandet med uppkommet me-
tallhydroxidslam fran zinkcyanidbad var inte mycket béttre. Ofta samlades slam-
met patomfat och gravdes ned i marken.

I och med att miljoskyddslagen (ML) tradde i kraft den 1 juli 1969 blev den gal-
vanotekniska industrin utsatt for harda patryckningar fran myndigheterna. Det
resulterade i att de flesta foretagen installerat nagon form av rening pa utgaende
processavloppsvatten i mitten av 1970-talet.

3.1.2. Processer

Y tbehandlingsprocesserna kan indelas i olika steg beroende pa syftet med be-
handlingen. Forbehandling, ytomvandling, elektrolytisk metallbelaggning, ke-
miskmetallbeléggning, termisk metallbelaggning, mekanisk metallbeldggning,
ytbel&ggning i vakuum samt évriga processer. Processerna som varit aktuella for
de industrier som ingdr i dennainventering ar forbehandling, ytomvandling, el ekt-
rolytiska, termiska respektive dvriga. En kortfattad beskrivning av processerna ges
nedan.

Forbehandling

» Avfettning. Ytbehandlingen & ofta sista steget i en tillverkningsprocess som i
alméanhet har féregétts av ndgon form av mekanisk bearbetning dar olja har
anvants som smorj- och kylmedel. Olja anvands aen som korrosionsskydd
vid mellanlagring av godset. Déarmed anvands akalisk och sur avfettning eller
avfettning med |6sningsmedel (t.ex. trikloretylen) for att avldgsna oljor, fett
m.m. pa godsets yta fore det sista ytbehandlingssteget.



Betning & en forbehandlingsoperation som anvéands fér att avliégsna glodskal,
valshud, rost och andra typer av oxidskikt fran metallytor. Betning av stal &
vanligast. Vanligtvis sker betningen genom neddoppning av godset i en syra
eller en blandning av syror, men &ven en behandling av komplexbildande al-
kaliska salter och sk. betpastor forekommer. Betning & vanligen en kemisk
process men aven elektrolytisk betning férekommer. Vanliga betkemikalier a
svavelsyra, saltsyra, salpetersyra, fluorvétesyra, fosforsyra, kromsyra, organis-
ka syror, natriumhydroxid och véteperoxid. Elektrolytisk avrostning sker i bad
innehallande komplexbildare i I6sning. Vanliga komplexbildare & EDTA,
NTA, glukonsyra eller glukonater, oxalsyra och vinsyra. Betpasta &r en betke-
mikalie som genom tillsats av ett foértjockningsmedel overforts till pastaform.
Betpastan |&ggs pa det omrade som skall betas och skoljs sedan av med vatten.

Ytomvandling

Fosfatering utfors vanligen for att ge korrosionsskydd at godset, vidhéftning &t
lackskikt och skydd mot krypkorrosion under ett lackskikt. De metaller som
fosfateras ar framst jarn och zink, men &en aluminium forekommer. De van-
ligaste metoderna &r; jarn-, zink-, zinkmangan- och manganfosfatering. Meto-
derna har fétt namn efter badl6sningarnas innehall. Fosfatering sker vanligen
genom sprutning eller doppning.

Kromatering utfors vanligen for att ge korrosionsskydd & godset, vidhéftning
&t en organisk belaggning sasom lack- eller plastskikt och skydd mot korrosion
under lack- eller plastskiktet. | speciellafall utférs kromateringen for dekorati-
va andamdl. De material som kromateras ar vanligen zink, kadmium, alumini-
um, magnesium, koppar, massing, brons och silver. Kromatering sker i de
flesta fall genom neddoppning av godset i badet. Ibland sker kromateringen
genom att badlosningen sprutas pa godset. Kromateringsbadet innehaller
kromsyra, fluorider, cyanider, nitrater, sulfater, acetater, nitriter, fosfater m.m.
samt salpetersyra och/eller svavelsyra.

Svartoxidering. Vid svartoxidering bildas ett oxidskikt pa metallytan genom
att godset doppas ned i en losning vanligen bestdende av natriumhydroxid,
natriumnitrat och natriumnitrit. Svartoxidering anvands som ytbehandling pa
t.ex. skiftnycklar som korrosionsskydd och pa gevarspipor som korrosions-
skydd och antireflexmedel. Oxidskiktet ger inte nagot skydd mot korrosion i
sig utan maste kompletteras genom en behandling med vax eller olja.

Elektrolytisk ythehandling

Forzinkning & den vanligaste metallbel&ggningsmetoden, vilken ger korro-
sionsskydd for stilgods. Det finns ett flertal typer av zink- och zinklegerings-
bad; 1) cyanidbaserade, hdg-, mellan- eller 13g cyanid, belaggning med zink,
2) akaliska cyanidfria bad, beléggning med zink eller zink-jéarn-legering, 3)
neutrala bad, beldggning med zink eller zink-jarnlegering, 4) sura bad, beldgg-
ning med zink, zink-koboltlegering eller zink-nickellegering.

Fornickling anvands framst for dekorativa éandama och korrosionsskydd, men
aven ofta som ett underlag for belaggning med krom, guld och silver. Baden



bestar oftast av nickelsulfat, nickelklorid och borsyra (=Watts |6sning). Nick-
elkoncentrationen ligger runt 75 g/l.

Forkromning déar hard- som dekorativ forkromning forekommer. Vid dekora-
tiv forkromning appliceras ett tunt kromskikt pa en yta som tidigare belagts
med en annan metall, vanligen nickel. Hardforkromning avser att ge en hard
och dlitstark yta. Detta astadkommes genom att ett tjockt kromskikt 1&ggs di-
rekt pa grundmetallen. Elektrolyten &r baserad pa kromsyra (6-véarda kromater)
och svavelsyra. Halten kromsyra & mellan 150 och 400 g/I.

Kemisk ytbehandling

Varmdoppnin innebéar att ett foremal doppas i en smalt metall som darvid bil-
dar en ytbeldggning pa foremalet. Den vanligaste varmdoppningsmetoden ar
varmforzinkning som anvands for rostskydd.

Ovriga processer

Avmetallisering. Kemisk avmetallisering anvands for att avlagsna applicerade
metallskikt. Avmetalliseringsbadet innehdller vanligen oxidationsmede!, syror
samt hoga halter komplexbildare. Avmetallisering kan aven ske i akaliska
bad. Elektrolytisk avmetallisering & ett aternativ till kemisk avmetallisering,
dessa bad &r oftast fria fran komplexbildare och avlagsnad metall kan i vissa
fal atervinnas.

Trumling anvéands bl.a. for att avliagsna grader, avrunda kanter samt ta bort
glodskal och oxider hos foremd. For sma detaljer & trumling i allmanhet den
mest ekonomiska metoden for rengoring och ytbehandling. Féremédlen bear-
betas mekaniskt da de nétas mot varandra eller genom nétning mot ett tillsatt
slipmedel. Trumling kan utforas vat eller torr. Vid véattrumling, som &r vanli-
gast, anvands vatten eller olja med tillsats av kemikalier och slipmedel. Slip-
medlet kan t.ex. bestd av aluminiumhydroxid, kiselkarbid, stlkulor, korund,
granit, kalksten eller kvarts. Uppkommet trumlingsvatten och skdljvatten in-
nehdller forutom ingdende kemikalier &ven eventuellt metaller, 10sta eller i
partikelform, samt slipmedel srester.

Héardning. Genom varmebandling kan man erhdlla olika kombinationer av
hérdhet och seghet hos stal och gjutjarn. Hardningsprocessen innebér att mate-
rialet varms upp till en bestdmd temperatur och sedan kyls med en bestamd
hastighet till rumstemperatur. Hardningstemperatur och kylhastighet & bero-
ende av materialet och dnskade egenskaper. Uppvarmningen sker i ugn, i luft
eller med skyddsgasatmosfar. Skyddsgas (olika blandningar av véte, koloxid,
kvavgas och ammoniak) anvands dels for att undvika oxidation av detaljernas
ytor och dels fér att skapa olika typer av ytskikt genom indiffusion av kol
och/eller kvave. Kylningen sker vanligeni olja, polymerldsningar eller vatten.

3.2. Féroreningar och deras halso- och miljoeffekter
De fororeningar som uppkommer vid/fran en metallytbehandlingsanl&ggning &r
metaller, stabila, toxiska och/eller bioackumulerbara organiska amnen, |6snings-



medel, stoft samt avfall i form av metallhydroxidslam, oljeslam och cyanidavfall.
Aven avfal i form av stoft och metallslam frén stoftavskiljare samt slagg och aska
fran termiska processer uppkommer.

De vanligaste metallerna ar koppar (Cu), krom (Cr), nickel (Ni) och zink (Zn) och
de kan nd yt- och grundvatten genom att forbrukade process- och skéljbad slapps
ut orenade. Dessa metaller, med undantag for Zn, har mycket hog giftighet for
vattenlevande organismer. Andra effekter som kan uppsta p.g.a. for hoga metall-
halter i omgivningen & bl.a. bioackumulering i organismer, cancer samt repro-
duktionsstorningar.

Utdl&pp av stabila toxiska och/eller bioackumulerbara organiska &mnen till vatten
harror fran tvéattkemikalier, vatmedel, komplexbildare och andra kemikalier som
anvands i processerna. Aven oljor och foreningar frén rengjort gods (cyanid,
EDTA, fosfater, tensider m.m.) hor till dessa @mnen. Cyanid har mycket hog gif-
tighet for vattenlevande organsimer, mycket hdg akutgiftighet samt hdg giftighet
for nervsystemet. De Ovriga foreningarna kan, forutom hog giftighet for vattenle-
vande organsimer, ge upphov till langtidseffekter som hog kronisk giftighet och
reproduktionsstérningar.

Losningsmedel, sdsom trikloretylen, som ofta har anvants som avfettningsmedel
har negativa effekter pa ozonskiktet samt aven cancerframkallande egenskaper.

Det avfall, enligt ovan, som uppkommer vid en metallytbehandlingsanléggning
transporteras oftast for omhandertagande och destruktion hos SAKAB eller lik-
nande. Eftersom transport- och destruktionskostnaderna & hoga finns risk att
mindre seridsa verksamhetsutdvare gor sig av med avfallet pd annat Sétt, t.ex. gré-
ver ned det. Vanligt & ocksa att stora mangder lagras upp inom den egna verk-
samheten vilket medfér 6kad risk for 1ackage till omgivningen. Borttransport och
slutligt omhéndertagande av ytbehandlingsavfall som lagrats upp pa platsen kan
vid konkurs behtva finansieras av allménna medel.

3.3. Overvaganden och resultatsammanstéallning
Nedan ges en kortfattad redovisning for respektive objekt av det material som
framkommit i arkivstudier, vid platsbestk samt i intervjuer. Objekten redovisas
kommunvis. Mer detaljerad information om respektive objekt redovisasi arkiverat
material som forvarasi Lansstyrelsens Miljo- och fiskeenhets arkiv.
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3.3.1. Enkdpings kommun

Antalet objekt i Enkdpings kommun som ingdr i inventeringen for metallytbe-
handlingsbranschen &r tre stycken. For tva av objekten & huvudverksamheten
verkstadsindustri (MF-punkt 38.01). Viss del av produktionen har dock varit in-
riktad pa ndgon form av metallytbehandling. Objektet ingar sdledes i denna in-
ventering endast med avseende pa metallytbehandling.

3.3.1.1. Bahco Tools AB (Enkdping)

Verkstadsmekanisk industri har bedrivits pa fastigheten Fanna 32:9 sedan 1887.
Ytbehandling av metall startade troligtvis pa 1920-1930-talen. Produktionen be-
stér av tillverkning av handverktyg.

Y tbehandlingsprocesser vid verksamheten &r foérnickling, forkromning, varm och
kall svartoxidering, fosfatering samt alkalisk avfettning. Tidigare har &ven triav-
fettning funnits samt blyhardning av gods. Farligt avfall som uppkommer i verk-
samheten skickas till SAKAB. Tidigare deponerades metallhydroxidslam m.m.
industriavfall p& den kommunala tippen pa fastigheten Akersberg 2:32. Renings-
anldggning installerades 1974. Fram till dess skedde satsvis behandling av ytbe-
handlingsbaden. Recipient for processavioppsvattnet & och har varit den back
som ligger intill fastighetsgransen.

Verksamheten & lokaliserad i ett omrade med ett tunt lerskikt ovan morén
och/eller urberg. Aven dar deponin & lokaliserad & markforhdllandena likartade
som for verksamheten. Pa deponin har industriavfall fran verksamheter i hela En-
koping deponerats under en langre tidsperiod. Spridningsforutséttningarna i mar-
ken beddms som mycket stora, framforallt fran deponin.

Deponin samt 1ang verksamhetstid med utslapp av processavloppsvatten till reci-

pient ger bedomningen att det & troligt att den omgivande miljon paverkats av
verksamheten. | den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 1.

3.3.1.2. NICRO Industri HB (Endgla)

Verksamheten har bedrivits pa fastigheten Endgla 7:12 sedan 1963. Tidigare verk-
samhetsutovare har varit Normalindustri AB. Verksamheten bestér av legoytbe-
handling. En liten del av |okalerna anvands som mekanisk verkstad.

Y tbehandlingsprocesser & numera alkalisk avfettning, betning, kromatering, for-
zinkning och dekapering. Tidigare hade man aven processerna fornickling, for-
kromning samt manuell rengoring (g bad) i trikloretylen. Sanitetsvatten samt pro-
cessavloppsvatten var g separerat forrén 1980. Fore 1980 leddes allt vatten till en
trekammarbrunn. | slutet av 1980 togs reningsanléggningen i drift. Recipient for
processavloppsvattnet & sedan dess i ett dike ca 100 m frén verksamheten pa
andra sidan vagen. Forvaring av metallhydroxidslam sker i container med lock
utomhus. Vid platsbesoket noterades att containern lackte. Missfargning pa mar-
ken vid betongplattan dar containern star uppstalld.

Marken bestar av normaltéta jordarter. Metallytbehandlingen har bedrivits under
en relativt |ang tidsperiod och reningsanl aggning installerades forhallandevis sent.
Processavloppsvattnet har sldppts ut till trekammarbrunn och sedan 1980 till dike
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med emellanat mycket 1&g vattenforing. Farligt avfal har, enligt vad som fram-
kommit i inventeringen (fas 1) inte altid forvarats patillborligt sétt.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
3.3.1.3. AQ Trafo AB (Enk6ping)

1963 startade SELFA verksamhet pa fastigheten Romberga 1:4. Elektrolytisk yt-
behandling forekom mellan 1963-1969. Produktionen bestod av tillverkning av
elektrisk apparatur och kylelement (tillkom 1974). Tidigare lokalisering var pa
Munksundsgatan.

Y tbehandlingsprocesser har varit tri-avfettning, alkalisk avfettning, betning, trum-
forzinkning och forsilvring. Dessutom forekommer mekanisk bearbetning och
8impregnering i 16sningsmedel. Utd&pp av processavlioppsvatten fran ytbehand-
lingen leddes till kommunens avloppsreningsverk. Inget slam uppkom (!!) och
dérmed forvarades heller inget metallhydroxidslam utomhus.

Spridningsforutséttningarna bedéms som sma samt fororeningsnivan som |&g. |
den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.

Hur lénge som ytbehandlingen skedde vid SELFA’s lokalisering vid Munksunds-
gatan, samt i vilken omfattning, har inte framkommit i denna inventering. Nérhe-
ten till Enkopingsan medfor misstanke om att utsldpp fran ytbehandlingsproces-
serna kan ha forekommit. Det finns dock inget belagg for detta. Ingen samlad
riskbeddmning har utforts for den tidigare verksamheten vid Munksundsgatan.

3.3.2. Tierpskommun

Antalet objekt i Tierps kommun som ingdr i inventeringen for metallytbehand-
lingsbranschen & fem stycken. For fyra av objekten & huvudverksamheten verk-
stadsindustri (MF-punkt 38.01). Viss del av produktionen har dock varit inriktad
pa nagon form av metallytbehandling. Objektet ingdr sdledes i denna inventering
endast med avseende pa metallytbehandling.

3.3.2.1. Vendaco Produktion AB (Orbyhus)

Pa fastigheten Libbarbo 2:3 har verksamhet bedrivits sedan 1899 och metallytbe-
handling har bedrivits sedan dminstone ca 1940. Tidigare verksamhetsutGvare &
1899-197? Smides- och Jarnsangsfabriks AB (&gare ?), 197?-1985 AB Sangfabri-
ken (&gare ?), 1985 [april]-1985 [augusti] AB Sangfabriken i k.k., 1985 [augusti]-
1991 Sangfabriken i Orbyhus AB (&gare K. Classon), 1991-1993 Orbyhus Indu-
strier AB (T. Eriksson), 1993-1994 Orbyhus Industrier AB i k.k., 1994-1997 [feb-
ruari] Vendaco AB (&gare H. Resare) och 1997 [februari]-1997 [april] Vendaco
AB i kk. Nuvarande verksamhetsutdvare & Vendaco Produktion AB (égare H.
Resare).

Y tbehandlingsprocesser som forekommer inom verksamheten ar bl.a. fornickling,
forkromning, kromatering, elférzinkning m.m. Aven mekanisk bearbetning och
lackering finns.
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De kemikalier som hanterats inom verksamheten & bl.a. cyanid, krom, nickel,
zink, trikloretylen m.m. Fore 1976 anvandes ett omrade pa fastigheten Libbarbo
8:1 som deponi for avfallet fran verksamheten. Den &r idag delvis 6vertackt. Bade
fabriken och deponin & belagna aldeles intill Vendelan. Grundvattenytan &r i
princip densamma som vattenytan i an och lutningen & ca 0%. Marken bestar av
normaltéta jordarter (moréan).

Processavloppsvattnet har altid sldppts ut till en liten back som stétt i forbindelse
med Vendelan. Fram t.o.m. 1975/1976, da en reningsanlaggning installerades,
leddes processavloppsvattnet ut orenat. Vissa uppgifter tyder pa att utsldppen varit
vasentliga da vattnet i an periodvis uppges ha varit kraftigt fargat. Bolaget uppger
i ett dokument till tillsynsmyndigheten (1975) att " Utdldppet har, efter en okul&r
bedoémning, endast paverkat béckens vegetation och djurliv.”. | en undersokning
som studenter vid Uppsala Universitet genomforde 1991 pévisades forhojda me-
tallhalter i sedimenteni Vendels6n (ca 2 km nedstréms fabriken).

Ledningen mellan ytbehandlingsanlaggningen och reningsanléggningen gick son-
der i borjan av 1980-talet. Lackage av processavloppsvatten i marken runt led-
ningen uppstod. En sanering gjordes i samband med att |edningen lagades.

Inventerarens beddmning &r att mark (dels vid deponin och dels p.g.a. lednings-
brott), recipient (back, & och §0), sediment och grundvatten sannolikt &r férorena-
de p.g.a. den langvariga metallytbehandlingsverksamheten pa fastigheten Libbarbo
2:3. Det &r angelaget att dversiktlig undersokning enligt fas 2 (MIFO) genomfoérs
for att klargora fororeningsnivaer i de olika medierna. | den samlade riskbedom-
ningen far objektet inklusive deponi riskklass 1.

3.3.2.2. Habia Cable AB (Sdderfors)

Verksamheten bestar av tillverkning av elektrisk trad och kabel (isolerade elekt-
riska ledare) for olika andamal. Habia Cable AB har funnits pa fastigheten Soder-
fors 1:77 sedan 1980. Tidigare bedrevs verksamhet pa Brantshammars gard i
Knivsta (Uppsala kommun). Agare, sedan 1997, till verksamheten &r Beijer och
Alma.

Y tbehandlingsprocesser som forekommer inom verksamheten &r forsilvring och
fortenning (sedan 1997). Betning skedde tidigare i syra men numera renas traden
med ultraljud fore forsilvringssteget.

Hanterade kemikalier & cyanid, silver, koppar, féarg/lack (kadmium-, bly- och
krompigment), industribensin samt 16sningsmedel. Silvercyanidbaden &r ett slutet
system och da de & forbrukade skickas de ivag for ervinning. Sedan oktober
1997 leds skoljvattnet fran rengoring av koppartréden till trekammarbrunn, déref-
ter infiltreras det i markbadd.

Avfal skickas till SAKAB éeller till den kommunla deponin (Gatmot). Ingen de-
poni inom omradet. | en sedimenteringsbrunn som inte langre anvands kan det
finnas rester av kadmium.

Den verksamhet som bedrivits pa platsen bedoms inte ha paverkat omgivningen
pa sadant sétt att fororening av storre matt har uppkommit. Grundvattnets strom-
ningsriktning & mot Daldven och mellan verksamheten och recipienten finns en
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deponi. Deponin tillhor Erasteel Kloster AB och den beddms ha stérre paverkan
pa Daldven an vad Habia Cable AB:s verksamhet har. | den samlade riskbedom-
ningen far objektet riskklass 4.

3.3.2.3. Atlas Copco Tools AB (Tierp)

Verksamheten har bedrivits pa fastigheten Vallskoga 37:3 sedan 1975 och bestar
av tillverkning av industriverktyg. Lokalerna var da nybyggda. Tidigare bedrevs
verksamheten i lokaler i centrala Tierp. Huvudverksamhet & verkstadsindustri
med viss ytbehandling av detaljer.

Y tbehandlingsprocesser som férekommer & svartoxidering, triavfettning (dis-
pens), alkalisk avfettning samt trumling. Triavfettning sker i en sluten process
med aervinning av trikloretylen. Processavlioppsvattnet fran svartoxideringen
leds, efter intern rening, till kommunens reningsverk. Vatten fran trumlingen leds
via sedimenteringbrunn vidare till spillvattennéatet.

Kéanda hanterade kemikalier &r trikloretylen, |6sningsmedel, oljor, betkemikalier,
svartoxideringssalt, farg/lack. Troligtvis har metaller ocksa hanterats i viss ut-
strackning. Triavfall transporteras till Uddeholm, oljeavfall till Kvarntorp, slam
till kommunens deponi (Gatmot) och farligt avfall till SAKAB.

Inventerarens beddmning & att ingen fororening i omgivningen p.g.a. utslapp,
spill eller lackage har uppkommit fran Atlas Copco Tools AB:s verksamhet. | den
samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.

3.3.2.4. Tierpsverkstaden (Tierp)

Tierpsverkstaden (Sandvikens Jernverks AB) bedrev verkstadsindustriell verk-
samhet pa fastigheten Vallskoga 37:2 mellan &ren 1970-1983. Verksamheten eta-
blerades i nybyggda lokaler och bestod av tillverkning av specialdetaljer av hard-
metall.

Y tbehandlingsprocesser var forzinkning, triavfettning, dekapering och kromate-
ring. Ytbehandlingen av metaller skedde troligtvis endast under ca fem ar, mellan
1970-1975. Processvattnet leddes till Tamnaran efter intern rening.

Kemikalier som hanterades under Tierpsverkstadens verksamhetstid & cyanid,
zink, krom, aluminium, titan, kobolt trikloretylen, oljor samt skarvétskor. Fast
avfall togs omhand pa kommunens deponi, metallhydroxidsam skickades till
Lovsta och forbrukade bad skickades till Sandvik i Sandviken.

Efter det att verksamheten vid Tierpsverkstaden lades ned har ingen verksamhet
med elektrolytisk ytbehandling bedrivits pa platsen.

Inventerarens beddmning & att ingen férorening i omgivningen p.g.a. utslapp,
spill eller lackage har uppkommit fran Sandvikens Jernverks AB, Tierpverksta-
dens verksamhet. | den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.

3.3.2.5. HB Triller Tobo

Verksamhet har bedrivits pa fastigheten Ulvsbo 1:12 sedan ca 1981 och bestér av
tillverkning av plaketter och mérken samt kemisk och elektrolytisk ytbehandling
av dessa. Verksamheten bedrivsi en uthusliknande byggnad intill bostadshuset dar
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verksamhetsutbvaren bor. Tidigare bedrevs verksamheten i kéllaren till bostadshu-
Set.

Ytbehandlingsprocesser & forgyllning, forsilvring (sedan 1990), blyacetat-
behandling, betning samt alkalisk avfettning. Ytbehandlingen utférs i trag som
innehdller nagra liter vétska. Mellan starten och fram till borjan av 1990-talet
sldpptes skdljvattnet ut till avloppsbrunnar och efterfoljande dike. Numera samlas
det upp for behandling.

Kemikalier som hanteras & cyanid, bly, guld, silver samt zink. Fram till 1987
skickades avfall och processvatten till K G Markstréms Guldsmeds AB i Uppsala
for behandling. 1987 lades Markstréms ned.

Grundvattnet & mycket ytligt i omradet och marken bestar av normaltata jordarter.
Med anledning av att man tidigare sldppte ut processavloppsvattnet utan behand-
ling till avloppsbrunnar och vidare till recipient sa & inventerarens bedémning att
en viss paverkan pa omgivningen kan ha uppstatt. Verksamheten bedrivs dock,
och har bedrivits, i liten omfattning. | den samlade riskbedomningen far objektet
riskklass 3.

3.3.3. Uppsala kommun

Antaet objekt i Uppsala kommun som ingér i inventeringen for metallytbehand-
lingsbranschen & fem stycken. For ett av objekten & huvudverksamheten verk-
stadsindustri (MF-punkt 38.01). Viss del av produktionen har dock varit inriktad
pa nagon form av metallytbehandling. Objektet ingdr sdledes i denna inventering
endast med avseende pa metallytbehandling.

3.3.3.1. ABA-Bolagen (Vattholma)

Pa fastigheterna Lenaberg 3:1 och 3:3 bedrevs metallytbehandlingsverksamhet
mellan dren 1963-1991/1992. Foretaget tillverkade slangklammor. Huvudman for
verksamheten var ABA of Sweden AB.

Y tbehandlingsprocesser som forekom var akalisk avfettning, tri-avfettning, for-
zinkning och kromatering. Aven mekanisk bearbetning och lackering forekom
inom verksamheten.

Objektet ligger inom yttre skyddsomrade for vattentékt. Den intilliggande V att-
holmadn (Fyrisans avrinningsomrade) fungerade som recipient for processav-
loppsvattnet under hela verksamhetstiden. Den forsta reningsanldggningen instal-
lerades ca 1971, fore dess leddes processavloppsvattnet ut orenat till an. Utsl&pps-
punkten &r belagen i en dant ned mot reci pienten. Processavloppet har sdl edes haft
markkontakt och genom ytavrinning nétt recipienten. Vattnet & i princip stillasta-
ende i recipienten vid utsl&ppspunkten. Finns risk att fororeningar kan ha ansam-
lats och lagratsin i sedimentet.

De kemikalier som hanterats inom verksamheten & bl.a. krom, zink, cyanid, tri-
kloretylen, oljor m.m. Uppgift fran 1971 om att farligt avfall omhandertagits av
SAKAB. Ingen uppgift om hur farligt avfall (metallhydroxidslam, forbrukade bad)
tagits omhand fore dess har framkommit. Risken &r att inget avfall uppkom utan
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att alt leddes ut i recipienten med skoljvattnet, d.v.s. inget slam uppkom. Det
finnsinget som tyder pa att deponering har skett inom fastigheterna.

Omrédet bestar av fyllnadsmassor ovan lera (sandig, siltig) pa asmaterial. Fyll-
nadsmassorna ligger i ett lager som & mellan 0,5-6,0 m tjockt och som bestar av
grus, sten, metallskrot, tegel m.m.. Grundvattenytan ligger under leran samt under
&-botten vilket gor att grundvattnet inte har kontakt med ytvattnet.

Lokalerna nyttjas numera av en svets- och mekanisk verkstad som startade sin
verksamhet ndgra & efter det att ABA-Bolagen AB lagt ned sin verksamhet. Aga-
ren till den nuvarande verksamheten & ocksa &gare till fastigheterna.

Inventerarens bedomning ar att det inte foreligger ndgon akut fororeningssituation.
Det ar dock stor risk att omradet &r fororenat, av bl.a. metaller i framforallt mark
och sediment. Det finns &ven risk for att byggnaderna kan vara fororenade trots att
en ytlig sanering av golven utfordes i samband med nedlaggningen. Eftersom
spridningsforutséttningarna & stora samt att objektet ligger inom yttre skyddsom-
rade for vattentakt & det angelaget att klargora fororeningssituationen genom en
oversiktlig undersokning enligt fas 2 (MIFO). | den samlade riskbedomingen far
objektet riskklass 1.

3.3.3.2. Albinssons Verkstads AB (Uppsa a)

Pa fastigheten Bolanderna 8:2 har nuvarande verksamhet bedrivit metallytbehand-
ling sedan 1946. Huvudman for verksamheten & Albinssons i Uppsala Verkstads
AB och fastigheten &gs av Albinssons Verkstads AB. Tidigare &gare var Albins-
sons Platslageri & Galvaniserings AB.

Y tbehandlingsprocesser som forekommer ar betning och varmférzinkning. Inom
verksamheten bedrivs dven platslageri och annan mekanisk bearbetning.

Objektet ligger inom yttre skyddsomréde for vattentakt pa Bolandernas industri-
omréde i centrala Uppsala. Processavloppsvatten har dels bestdtt av betbad som
sl&pptes ut till dagvattennatet vid "tjanlig vaderlek”, d.v.s. da det regnade. Fram
t.o.m. ca 1977 sa kyldes det ytbehandlade godset i vatten och detta kylvatten led-
des ut till recepient (Fyrisan). Vid ett tillfalle har hoga halter av zink uppmétts i
kylvattnet. Som tillsats i zinksméatan anvandes bly. Det finns déarmed risk att &ven
bly kan ha sldppts ut till Fyrisan viakylvattnet.

Hanterade kemikalier & zink och bly. Eventuell fororening av kadmium kan fore-
kommai den zink som hanterats inom verksamheten. Avfall har dels omhanderta-
gits av SAKAB, och sedan 1979 omhandertas betbaden av RECI. Den s.k. zinkas-
kan som uppkommer vid varmfdrzinkning atervinns av Norzink (Norge) och blir
slutligen zinkvitt (fargpigment).

Marken bestar av fyllning ovan lera. Golvet i lokalerna &r illa medfaret dels p.g.a.
betningen och dels p.g.a. varmfdrzinkningen. Det finns risk for metallférorening i
marken (fyllningen) under byggnaden samt i byggnaden. Aven i andutning till den
del av fastigheten dér ytbehandlat gods har forvarats utan 6vertackning finns det
risk for férorening i marken. Det finns dock ingen risk for att grundvattnet &r for-
orenat da grundvattenytan ligger under leran.
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Inventerarens bedomning &r att det inte foreligger nagon akut fororeningssituation.
Det & dock stor risk att omradet & fororenat, av bl.a. metaller i framforallt mark
och sediment. De fororeningar som eventuellt finns i sedimenten i recipienten kan
dock vara svara att harleda till ett specifikt objekt da Fyrisan belastas av ytavrin-
ning, dagvatten samt industriutsldpp fran stora delar av Uppsala stad med om-
kringliggande industriomraden. Omradet har dock hogt skyddsvérde och sprid-
ningsforutséttningarna & stora. Verksamheten har d&ven en olamplig lokalisering
och det & inte uteslutet att den flyttar inom en dverskadlig framtid. Det & sdledes
av stor vikt att en dversiktlig undersokning enligt fas 2 (MIFO) genomfors for att
klargora fororeningssituationen. | den samlade riskbedémingen far objektet risk-
klass 1.

3.3.3.3. Prometek AB (Uppsala)

Pa fastigheten Bolanderna 5:7 har det bedrivits metallytbehandlingsverksamhet
sedan 1965. Verksamhetsutvare under denna tid har varit 1965-1973 Monark-
Crescent, 1973-1979 AB Volvo Penta/Bergsagenverken (&gare Volvo), 1979-
1983 Hjalmarsson och Soner, 1983-1989 Prometek (&gare K. Honkunen & L.
Hansson) och 1989-1997 Prometek (&dgare ASKO, Finland). Fr.o.m. 1997 sa &gs
Prometek av en finsk koncern som heter JOT.

Y tbehandlingsprocesser som forekommer/forekommit inom verksamheten &r bl.a.
forkromning, fornickling, forzinkning, kadmiering m.m. Aven mekanisk bearbet-
ning och lackering forekommer inom verksamheten.

Objektet ligger inom yttre skyddsomrade for vattentakt pa Bolandernas industri-
omrade i centrala Uppsala. Processavlopp leds till recipient (Fyrisan) efter intern
rening. Fran borjan sa skedde satsvis behandling av forbrukade bad och skoljvat-
ten i en sedimenteringsbassang. Klarfasen leddes till Fyrisan och en tankbil kom
regelbundet och slamsdg bassangen. Det finns viss risk att Fyrisan och dess sedi-
ment & paverkat av utsldppen fran verksamheten. Det kan dock vara svéra att
hérleda eventuella fororeningar till ett specifikt objekt da Fyrisan belastas av ytav-
rinning, dagvatten samt industriutslapp fran stora delar av Uppsala stad med om-
kringliggande industriomraden.

Hanterade kemikalier inom verksamheten &r/har varit bl.a. krom, zink, kadmium,
nickel, cyanid m.m. Metallhydroxidslam forvarasi en té container under tak. An-
nat farligt avfall forvaras ocksdi ansutning till detta.

Marken bestar av fyllning ovan lera. Hela omradet &r asfalterat. Inga synliga teck-
en pafororeningslackage till marken.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

Tidigare lokalisering innan Monark-Crescent flyttade till nuvarande lokalisering
var vid S:it Persgatan. Nymans Verkstader (fr. 1947 Nymanbolagen AB) startade
cykelttillverkning i Uppsala redan 1888, forst i korsningen Dragarbrunns- och
Klostergatorna och da de lokalerna blev for sma flyttades verksamheten till S:it
Persgatan 28-30 (kv. Noatun) 1899. Tillverkningen genom &ren, beroende pa
konjunkturer, bestod av hdghjulingen, 28”-hjulingen, motorcyklar, mopeder, le-
gotillverkning till bilindustrin, bdtmotorer m.m. D& verksamheten var som storst
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(1940-1950- talen) hade man 9 filialkontor fran Malmo i soder till Luledi norr och
antalet anstéllda var 1 600 personer varav 1 200 i Uppsala. Metallytbehandlingen
bestod atminstone av fornickling, forkoppring, forkromning, elforzinkning, kro-
matering, eloxering och fosfatering.

| mitten pa 1960-talet lades verksamheten ned vid S:t Persgatan och viss del flyt-
tade till nyalokaler i Bolandernas industriomréde, se ovan Prometek AB. Byggna-
dernarevs och bl.a. polishuset och andra kontorslokaler byggdesi dess stélle.

Risk for att ev. fororeningar ska finnas kvar i marken fran den tidigare verksam-
heten beddms som liten. Det mest sannolika ar att i samband med rivningen av de
gamla lokalerna och uppférande av nya byggnader si schaktades det mesta bort
fran platsen.

3.3.3.4. Markstroms AB (Uppsala)

Huvudmannen, K G Markstroms AB, har bedrivit metallytbehandlingsverksamhet
pa fastigheterna Dragarbrunn 14:5 (1849-1976), Dragarbrunn 18:3 (1849-1970),
Kvarngardet 21:4 (1970-1980) och Kvarngardet 1:21 (1976-1983).

De ytbehandlingsprocesser som forekommit inom verksamheten och vid de olika
lokaliseringarna &r bl.a. forsilvring, forgyllning, betning m.m.

Da ytbehandlingen skett med adelmetaller har utdragsforlusterna héllits nere och
forbrukade bad har indunstats och skickats ivég for regenerering av metaller. Ut-
slépp av skoljvatten har dock skett till recepient (Fyrisan).

Markforhallandena vid samtliga lokaliseringar & fyllning ovan lera. Samtliga lo-
kaler & rivna sedan ca 30 & undantaget de lokaler som togs i bruk 1976 pa
Kvarngérdet 1:21. Dessalokaler anvandsidag till kontor m.m.

| den samlade riskbedomningen far objektet (objekten) riskklass 4.
3.3.3.5. Méarkesfirman Stibe (Uppsala)

Verksamheten har i bedrivits pa fastigheten Flogsta 11:14, i lokaer vid f.d. Eke-
bybruk. Mérkesfirman STIBE startades nagon gang pa 1950-talet och var da bela
geni kdllarlokaler i stadsdelen Falhagen i Uppsala. Produktionen bestod i tillverk-
ning av medaljer och plaketter. 1963 togs verksamheten dver av Ingvar Nilsson
och Per Olsson och efter ett tag sadrev Ingvar Nilsson verksamheten pa egen hand
fram till 1978. Déarefter saldes verksamheten igen, till Leif Ekstrom och flytt sked-
de till lokaler vid Ekebybruk. 1984/1985 bytte foretaget &gare igen och drevs av
Stefan Karlsson fram till ca 1990 da verksamhetem gick i konkurs. Da kopte Olov
Triller utrustningen och flyttade allt till Sjovreten i Tobo (se HB Triller i Tobo,
Tierps kommun).

Y tbehandlingsprocesser var betning, forgyllning och forsilvring. En oséker uppgift
finns &ven om att forkvickning (ytbehandling med kvicksilver) kan ha férekom-
mit.

Skaljvatten fran processerna leddes utan foregaende rening till kommunens spill-
vattenndt. Silver- och cyanidbad l&mnades vid behov till annat féretag for regene-
rering.
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Verksamheten, pa de olika lokaliseringarna har, bedrivits i liten omfattning. Av-
fallet som uppkommit, i form av forbrukade bad, har i sig haft ett ekonomiskt var-
de p.g.a. sitt innehdll av adelmetaller. Ingen uppgift som framkommit i inventer-
ingen (fas 1) tyder pa att spill och lackage kan ge upphov till fororening i omgiv-
ningen.

| den samlade riskbedomningen far objektet (objekten) riskklass 4.

3.3.4. Osthammar s kommun

Antalet objekt i Osthammars kommun som ingdr i inventeringen for metallytbe-
handlingsbranschen & ett. Huvudverksamhet vid objektet & verkstadsindustri
(MF-punkt 38.01). Objektet ingar sdledes i denna inventering endast med avseen-
de pa metallytbehandling.

3.3.4.1. AB Sandvik Coromant (Gimo)

1951 etablerades verksamheten i Gimo och & idag lokaliserad pa fastigheterna
Gimo 10:1 och 13:12. Produktionen bestér av tillverkning av hardmetallpulver
samt verktyg i hdrdmetall. Agare genom &ren har varit Sandvikens Jarnverk AB
(1951-1972), Sandvik AB (1792-1984) och fr.o.m. 1984 AB Sandvik Coromant.
Verksamheten delas upp pa tva omraden, omréade 1 och omréde 2.

Y tbehandlingsprocesser &r svartoxidering (1962), kallsvéartning och skiktbeldgg-
ning med titankarbid. Processavloppsvatten fran svartoxideringen renades tidigare
(1969) genom att det fore det slgpptes ut till recipienten leddes via en sedimente-
ringsanlaggning. Cyanid anvandes mellan &ren 1962-1977 (ca). Cyanidavfall fran
reningsanl ggningen transporterades till Sandviken.

| och med den langa verksamhetstiden samt att utsldpp av processaviopp hela ti-
den skett till recipienten Svartan samt till Olandsan bedéms fororeningsnivan som
hog. 1983 konstaterades fororeningspaverkan i nedre delen av Svartan, recipient
for renat processavlopp, bade i kemisk-fysikaliska och biologiska undersokningar.

Naromradet samt Olandsan bedoms ha stort kanslighet och skyddsvérde. | den
samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.

4. Sagverk med doppning

4.1. Branschbeskrivning

4.1.1. Historia

Sedan 1940-talet har doppning for blanadsskydd for virke forekommit i Sverige.
Fran starten och fram till 1978 var den dominerande doppningskemikalien klorfe-
nolhaltiga traskyddsmedel. Anvéndingen av klorfenoler som traskyddsmedel for-
bjods i Sverige 1977. Darmed uppstod ett utvecklingsbehov av aternativa dopp-
ningskemikalier och bifluorider introducerades som skydd mot framforallt blanad
och réta och i mindre grad mot mogel. Aktiva bestandsdelar som ingér/ingatt i
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andra traskyddsmedel som anvands/anvants for detta andama ar bl.a. alkylammo-
niumforeningar, borater eller aminer.

4.1.2. Processer

Behandling av virke med kemikalier kan ske pa manga séitt och malet med be-
handlingen kan variera betydligt. Det kan galla brandskydd, dimensionsstabilise-
ring, ma ningsunderlag, skydd mot kemisk nedbrytning o.s.v.. Det vanligaste ma
let med behandlingen & dock att férhindra att virket utsétts for biologisk skadegt-
relse. Jamfort med tryckimpregering &r traskyddsbehandling for blanadsskydd ett
korttidsverkande skydd for virket. Blanadsskyddsbehandlingen forhindrar inte att
en redan etablerad innerblanad utvecklas.

Traskyddsbehandling av nysagat otorkat virke syftar till att skydda framforallt mot
angrepp fran blanadssvampar fram till forsaljning/brukning. Doppning, som &r den
metod som vanligen anvands/anvants for detta andamal, forekommer huvudsakli-
gen under perioden maj-oktober da flest svampsporer finns. Virkesdoppning kan
dven forekomma andra tider under aret om tiden mellan sdgning och artificiell
torkning blir lang, t.ex. nar tillracklig torkkapacitet saknas.

Doppningen sker genom att virkespaketet doppas 1-2 minuter i ett kar fyllt med
traskyddsmedel. En avrinningsplatta kan finnasi anslutning till doppningskaret for
uppsamling av spill vid hanteringen av virkespaket. Innan virket avlagsnas fran
avrinningsplattan bor det vara droppfritt. Fran doppningskaret fors virket vidare pa
transportor till paketering och stapling. Aven besprutning av trasyddsmedel pa
enskilda brédor forekommer.

Lagring av traskyddsbehandlat virke sker vanligen utomhus i bradgérd. Overtéck-
ning av nagon form &r viktigt men forekommer inte altid.

4.2. Fororeningar och deras halso- och miljoeffekter
Traskyddsmedel bestar av ett antal organiska och oorganiska amnen. Fram t.o.m.
mitten pa 1970-talet anvandes framforallt klorfenoler med olika kloreringsgrad.
P.g.a. forbudet 1977 att anvanda klorfenoler som traskyddsmedel tkade intresset
for utveckling av andra preparat, se ovan. Endast klorfenoler, och framforallt
pentaklorfenol, kommer att behandlas narmare i denna sammanstéallning da det ar
dessa damnen som anvéants vid de traskyddsbehandlingsanléggningar som &r aktu-
ellai dennainventering.

Klorfenoler & mycket |6sliga i organiska l6sningar samt i vatten. De &r toxiska
amnen som primart paverkar energimetabolismen hos de flesta organismer. Pen-
taklorfenol &r giftigt vid hudkontakt och fortéring, mycket giftigt vid inandning
samt kan varairriterande for dgon, andningsorgan och huden. Det gér inte att ute-
dluta att cancerrisk foreligger.

Pentaklorfenol & mycket giftigt for vattenorganismer och kan orsaka skadliga
|angtidseffekter i vattenmiljon. Speciellt fisk och mikroalger ar kansliga. | mycket
l&ga koncentrationer har klorfenoler dodlig effekt pa fisk samt hammande kloro-
fyllproduktion hos gronalger. Bade persistensen och den akvatiska toxiciteten hos
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klorfenolerna 6kar med 6kad kloreringsgrad. Klorerade fenoler, som i sig har en
liten tendens att bioackumuleras, metyleras av bakterier och bildar nya klorerade
toxiska amnen med hdgre bioackumuleringspotential an utgangsamnena.

Riskklassning sagverk med doppning:

u Riskklass 1
u Riskklass 2
0] Riskklass 3
u Riskklass 4
0 10 20 kilometer
P ]
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4.3. Overvaganden och resultatsammanstallning
Nedan ges en kortfattad redovisning for respektive objekt av det material som
framkommit i arkivstudier, vid platsbestk samt i intervjuer. Objekten redovisas
kommunvis. Mer detaljerad information om respektive objekt redovisasi arkiverat
material som forvarasi Lansstyrelsens Milj6- och fiskeenhets arkiv.

4.3.1. Hadbo kommun
Ett objekt i Habo kommun ingar i inventeringen for sdgverk med doppning.

4.3.1.1. Backa Kvarn (Brunnsta)

Inga uppgifter som framkommit i inventeringen tyder pa att det férekommit dopp-
ning eller annan traskyddsbehandling av virke vid nagon av verksamhetens lokali-
seringar (Brunnsta 3:9 samt Overgran 4:1). | den samlade riskbedémningen fér
objektet riskklass 4.

4.3.2. Uppsala kommun
Antalet objekt i Uppsala kommun som ingdr i inventeringen for sdgverk med
doppning &r fyra stycken.

4.3.2.1. Hammarskogs Tréaskyddsbehandling (Hammarskoq)

Verksamheten, som startade 1973, bedrivs i kommunens regi och bestar av im-
pregnering av i huvudsak parkmdbler. Fram till 1988 stod doppningskaret i en
annan byggnad &n den nuvarande. Denna byggnad brann ned 1988 och under en
period av max ett ar stod doppningskaret utomhus till dess att nuvarande byggnad
var fardigstalld. Lokalerna & val utformade med avseende pa doppningsverksam-
heten och doppning bedrivsi huvudsak under sommarhalvaret da lokalernainte ar
isolerade.

Verksamheten bedrivs i liten omfattning och utbredningen av ev. fororening be-
doms vara begrénsad. Ingen stor spridningsrisk till ytvatten, grundvatten och se-
diment. | den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

4.3.2.2. KnivstaTra AB (Knivsta)

Ingen doppning har bedrivits vid verksamheten vid Knivsta Tra AB. | den samlade
riskbedémningen far objektet riskklass 4.

4.3.2.3. Lannaholms Bruk (L annaholm)

Pa fastigheterna Lannaholm 1:14 och 1:22 har det sedan sekelskiftet bedrivits oli-
ka typer av verksamheter. Masugn (sent 1800-tal), gjuteri (borjan 1900-tal), sag-
verk (borjan 1900-tal) och under 1900-talet har olika typer av trébearbetningsfo-
retag varit lokaliserade i lokalernainom omradet. Agare har, enligt vad som fram-
kommit i inventeringen, varit Holmens Bruk (??-ca 1973 ), Upplands Skog (ca
1973-1976), Mdarskog (ca 1976-1980) och Modo Méarskog (ca 1980-nu).
Doppning forekom under atminstone slutet av 1960-talet till borjan av 1970-talet.

Doppning av nys3gat virke skedde i pentaklorfenol. Saltférbrukning var 5000-
6000 kg/ar. Karet stod utomhus utan skydd av tak och vaggar. Spill hamnade di-
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rekt pd marken. Doppning forekom aret runt. Nydoppat virke lagrades i bradgard
paen relativt stor yta.

| samband med bostadprojektering i omradet i borjan av 1990-talet genomfordes
en undersokning for att kunna gora en miljobeddmning av marken med avseende
pa arsenik m.m. Understkningen visade pa tidigare impregneringsverksamhet.
Inga prover analyserades dock med avseende pa pentaklorfenol.

Omrédet bestar av fyllning. Omradet har mycket stor kéndighet och skyddsvéarde
(K/S) p.g.a. nérhet till boende samt dricksvattenuttag. Aven intilliggande recipi-
enter har stort K/S. Spridningsforutsattningarna bedéms som mycket stora i mark
och grundvatten samt till ytvatten och féroreningsnivan i samtliga medier bedoms
som hdg.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 1.
4.3.2.4. Nyby Sag AB (Bjorklinge)

Sagverksamheten har forekommit pa fastigheterna Bjorklinge-Nyby 3:8 och Hag-
geby 2:7 sedan ca 1850. Nuvarande huvudman & Mellanskog Industri AB Nyby

Sig.

Under borjan av 1950-talet forekom under nagot ar besprutning av timmer pa den
s.k. Stalbergska tomten. Ingen uppgift om vilken kemikalie som har anvénts har
framkommit med sakerhet. Risk for lindan (Ist:s kommentar). Vid platsbesoket
kunde inga spar av denna verksamhet noteras. Under borjan av 1960-talet forekom
aven tryckimpregnering, dock i liten skala.

Ingen fororening av storre métt bedoms ha uppkommit p.g.a. dessa verksamheter.
| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

4.3.3. Alvkarleby kommun
Ett objekt i Alvkarleby kommun ingér i inventeringen for sdgverk med doppning.

4.3.3.1. Aimo Petman (Skutskar)
Endast i planeringsstadiet. Blev aldrig ndgon etablering.

4.3.4. Osthammar s kommun
Ett objekt i Osthammars kommun ingdr i inventeringen for sdgverk med dopp-
ning.

4.3.4.1. Kéarrdals Sdgverk (Oregrund)

Verksamheten pé fastigheterna Oregrund 164:1-4 pagick mellan &ren 1935-1975.
Sprutning pa virke forekom endast under 1950-talet och skedde inne i sghuset.
Golvet bestod av inte alldeles téta plankor. Efter sprutningen transporterades det
nysprutade virket ut ur saghuset. Det var inte alltid dropptorrt. Dar lades virket pa
vagn som viards drogs till det omrade dar virkesupplaget var. Blanadsskyddske-
mikalie som anvandes antas vara pentaklorfenol. Enligt uppgift sa var det ett vitt
pulver som blandades ut med vatten.
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Objektet ligger precisintill havet (ca 50 m) och marken bestér av genomsldppliga
jordarter samt berg i dagen (klippor). Fororeningsnivan i mark och grundvatten
beddéms som hoég samt spridningsforutséttningarna till dessa medier som mycket
stora.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.

5. Kemtvatt

5.1. Branschbeskrivning

5.1.1. Historia

Att tvétta sina klader i vatten var det forsta och naturliga séttet att gora dem rena.
Tidigt borjade man ocksa leta efter hjadlpmedel for att underlétta tvéattprocessen.
Under borjan av 1900-talet kom det forsta kombinationstvéttmedlet, som efter vi-
dareutveckling ledde fram till dagens moderna tvdtitmedel. Tvatt med vatten & en
gammal metod medan tvétt med organiska lGsningsmedel & en forhadlandevis ung
vetenskap. Genom en olyckshandelse 1848 fann &garen till ett textilfargeri att
vétskan i oljelampan hade en god oljelésande forméga. En ny tvétteknik var nu
uppfunnen och den véxte snabbt till en betydande verksamhetsgren i textilféargeriet
och blev sa smaningom stérre an fargeriverksamheten.

De l6sningsmedel som anvants genom aren som kemtvéttvatska har varierat fran
ytterst brandfarliga och mycket giftiga till dagens obrannbara men miljofarliga.
Exempel pa |6sningsmedel som anvants/anvands som tvéttkemikalie & kraosan,
trikloretylen, trikloretan (1,1,1), lacknafta (Varnolen, handelsnamn), bensen, per-
kloretylen, monofluortriklormetan (CFC 11), koltetraklorid, bensin, trifluortriklo-
retan (CFC 113). Perkloretylen & den tvéttvatska som idag anvands i storst ut-
strackning vid kemtvétt.

Fr.o.m. den 1 januari 1995 &r det férbjudet att anvanda CFC (F 11, F 113) som
tvattvatska i kemtvétta. Detta har medfort att utvecklingen av alternativa kemika
lier till CFC péagar i vérlden.

Den vanligaste tvéttvéatskan som anvands i kemtvattsbranschen & perkloretylen
(tetrakloretylen, PER), ett klorerat 10sningsmedel som egentligen inte heller ar
onskvart av halso- och miljoskdl. Det & darmed troligt att inskrankningar mot
anvandningen av perkloretylen kommer att inforas pa sikt.

Kemtvétt forekommer vid de s.k. garderobstvéttarna som tvéttar klader till enskil-
da konsumenter, vid tvéttar for militargods och arbetsklader inom offentlig tvétte-
riverksamhet samt vid privata industritvéttar. Trenden under senare & vid indu-
stritvéttarna & en 6vergang fran kem- till vattentvétt.

5.1.2. Processer
Kemtvatt & en process dar man med hjdp av organiska l6ésningsmedel rengor
textilier. Dessa l6sningsmedel, i motsats till vatten, |6ser fetter och oljor och
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transporterar bort partiklar utan att textilien svéller, krymper eller skrynklar sig.
Inte heller fargen paverkas.

Fore forbudet att anvanda CFC som tvéttvatska (se ovan) var fordelningen bland
tvéttarnai Sverige ca 60% perkloretylen, ca 30 % CFC och ca 10 % anvande bada
tvéttvatskorna.

Kemtvattmaskinerna & konstruerade for ett bestamt [6sningsmedel. En kemtvatt-
maskin & en ganska komplicerad utrustning och en modern sddan omfattar funk-
tionerna: tvéttning, torkning, tvéttvatskedtervinning och tvéttvatskedestillat.

CFC 113 anvandes som tvéttvatska p.g.a. dess |&ga toxicitet, stabilitet, utmérkta
|6sningsformaga, icke-brannbarhet och relativt |aga kokpunkt. Att tvattvétskan har
|8g kokpunkt minskar energibehovet samt minskar risken for skada vid rengoring
av varmekansliga fibrer. Perkloretylen kraver mer energi an CFC 113 vid &tervin-
ningen av |6sningsmedel fran klader och |6sningsmedel sdestillation.

Dedtillation av tvéttvétska, tvattvatskedtervinning, sker kontinuerligt under hela
dagen. Destillatorn renar den anvéanda och smutsiga tvéttvatskan och i den samlas
efter varje tvéttomgang alltmer smutsimnen som oljor m.m. Efter ett antal
tvattomgangar sker slutdestillation och en destillationsrest uppkommer som &r att
betrakta som farligt avfal.

Avloppsvatten uppkommer i form av kylvatten och kontaktvatten. Kontaktvatten
& vatten som separerats av efter destillationen. Detta vatten kan innehdlla 10s-
ningsmedel.

5.2. Fororeningar och deras halso- och miljoeffekter [AR
92:5]

Avfall som uppkommer fran en kemtvattsanlaggning bestar av filterpulver, tvétt-
forstarkare (innehdller bl.a. tensider), fett eller olja, salter, CFC eller perkloretylen
samt avloppsvatten. Vattnet kan innehdlla l6sningsmede!.

Utdapp av CFC, fullstéandigt klorerade klorfluorkarboner, ger upphov till uttun-
ning av ozonskiktet i stratosfaren och bidrar till vaxthuseffekten. Vilket i sin tur
kan medfora allvarliga hélso- och miljoeffekter och forandringar i klimatet pa jor-
den. CFC bryter sdledes ned ozonskiktet. | och med det 6kar intensiteten hos UV-
B-strdlningen, som & mycket energirik. Denna energirika strélning kan sonderdela
molekyler och darmed dkar risken for skadliga effekter pa manniskor, djur, véxter
och material.

Skador sasom langsammare tillvaxt @an normalt har pavisats hos flera arter av
fjallvegetation samt hos planktonalger som & annu kénsligare p.g.a. att de saknar
det yttre skyddande cellager som finns hos hogre vaxter. For djurens och manni-
skornas del innebar 6kad UV-B-stralning dkad risk fér égonskador och forsamring
av immunforsvaret. Aven en Okad risk for hudcancer finns om man utsitter
oskyddad hud for UV-ljus.

Perkioretylen paverkar det centrala nervsystemet, levern och njurarna. Det & ock-
sairriterande pa hud och slemhinnor i 6gon och mun. Vissrisk for cancer kan inte
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uteslutas efter upprepad exponering. Perkloretylen ar skadligt for miljon p.g.a. att
den & en hogvolymkemikalie med allméan forekomst i flertalet miljomedia. Vidare
har perkloretylen 1ag nedbrytbarhet, bildar toxiska nedbrytningsprodukter, &r gif-
tigt for vattenorganismer samt kan orsaka skadliga langtidseffekter i vattenmiljon.

Riskklassning kemtvéttar:

Riskklass 1

Riskklass 2

Riskklass 3

®» 0 0 a

Riskklass 4

0 10 20 kilometer
| =
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5.3. Overvaganden och resultatsammanstéallning
Nedan ges en kortfattad redovisning for respektive objekt av det material som
framkommit i arkivstudier, vid platsbestk samt i intervjuer. Objekten redovisas
kommunvis. Mer detaljerad information om respektive objekt redovisasi arkiverat
material som forvarasi Lansstyrelsens Milj6- och fiskeenhets arkiv.

5.3.1. Enkdpings kommun
Antalet objekt i Enkopings kommun som ingdr i inventeringen for kemtvéttsbran-
schen &r tva stycken.

5.3.1.1. Enkopings Tvétten AB (Enkdping)

Verksamheten har bedrivits pa fastighet Romberga 25:1 sedan 1961 och hade tidi-
gare dven parallellt en verksamhet i centrala Enkoping som hette Centrumtvétten
(se nedan).

Tvéttprocesser & kemtvatt med perkloretylen och alifatiska kolvéten (sedan 1995)
samt vattentvétt. Perklortank har tidigare stétt uppstalld utomhus utan invallning
och tak. Aktivt kolfilter installerades 1989. Arlig férbrukning av perkloretylen &
ca 16 ton. Fat med dest. slam stér uppstéllda utomhus pa asfalterad plan utan in-
vallning och tak i vantan pa borttransport. Faten fylls pa utomhus allteftersom
slam uppkommer. Det finns risk for att spill i samband med pafyllning, dels vid
tidigare uppstélld tank samt delsi samband med péfylining av dest. Slam till faten.

Objektet ligger inom yttre skyddsomrade for vattentakt. Spridningsforutsattning-
arnai mark och grundvatten beddms som stora. | den samlade riskbeddémningen
far objektet riskklass 2.

5.3.1.2. Centrumtvatten (Enkoping)

Verksamheten lades ned 1994/1995. Vilket artal som verksamheten startade finns
ingen uppgift om. Drevs parallellt av samma verksamhetsutévare som Enkdpings
Tvétten AB (se ovan).

Kemtvétt med CFC som tvéttkemikalie har forekommit pa platsen. Rejekt-
/kontaktvatten samlades upp i en plastdunk samt CFC-haltigt dest. Slam uppkom
vid verksamheten.

Objektet |&g/ligger inom yttre skyddsomrade for vattentakt. | den samlade riskbe-
domningen far objektet riskklass 4.

5.3.2. Habo kommun
Antaet objekt i HAbo kommun som ingdr i inventeringen for kemtvattsbranschen
&r tva stycken.

5.3.2.1. Sandbackstvétten (Varpsundet)

Verksamheten bedrevs pa fastigheten Vi 9:1 mellan aren 1955 till 1970. Byggna-
derna eldhérjades vid ett flertal tillfalen och nar den brann ca 1970 sa bed utades
att byggnaderna skulle rivas for gott. Sandbackstvétten startade &ven verksamhet
inne i Balsta samhalle 1966 (se nedan).
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Vilken tvéttkemikalie som anvants har inte med sékerhet kunnat verifierasi denna
inventering. Misstanke finns att det har varit perkloretylen samt kanske aven var-
nolen. Hur exakt kemikalie- och avfallshantering har gétt till har heller inte fram-
kommit. Byggnadernas lage gor att misstanke finns att utslgpp kan ha skett direkt
till recipienten som & Ryssviken i Méalaren.

Objektet ligger pa en grusas med ytvatten pa bada sidor. Spridningsforutséttning-
arna till mark, grundvatten samt ytvatten bedéms som mycket stora. Risk for for-
orening i mark beddms som stor samt i grundvatten, ytvatten och sediment som
méttlig.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.

5.3.2.2. Sandbéckstvétten (Balsta)

Efter vad som framkommit i inventeringen sa har den tvéttverksamhet som fére-
kommit pa fastigheten Dyarne 3:5 inte bedrivit nagon kemtvétt. Endast vattentvétt
har troligen forekommit.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.

5.3.3. Uppsala kommun
Antalet objekt i Uppsala kommun som ingdr i inventeringen for kemtvéttsbran-
schen & fyra stycken.

5.3.3.1. Aros Graeske & Son AB (Uppsala)

Verksamheten har bedrivits pa fastigheten Léten 9:3 sedan 1970 da lokaerna var
nybyggda. Nuvarande agare, Christer Graeske har bedrivit verksamheten sedan
1976.

Tvéttprocesser & idag kemtvétt med perkloretylen samt vattentvétt. Mellan ca
1981-1995 hade man &aven tvétt med CFC. Tvéttgodsmangd per ar & ca 90 ton.

Tvéttkemikalier samt destillerat slam forvaras inne i lokaerna inom invallning.
Det har aldrig forekommit férvaring av kemikalier eller avfall utomhus.

Inget som framkommit i inventeringen (fas 1) tyder pa att lackage eller spill har
uppkommit fran verksamheten. | den samlade riskbedomningen far objektet risk-
klass 4.

5.3.3.2. Per Kem AB (Uppsala)

Verksamheten har bedrivits pa fastigheten Dragarbrunn 16:2 sedan 1965. Huvud-
man ar PerKem Barron Kemtvatt AB.

Vid starten 1965 anvandes endast perkloretylen som tvéttkemikalie. 1986 borjade
man &ven med CFC och anvande det som tvéttkemikalie fram till forbudet. Alltid
mer perkloretylen (2/3) é&n CFC (1/3). CFC ersattes med vattentvatt. Kolfilter in-
stallerades 1990. Vattenfasen efter destillering avleds till avlioppet. Vattenfasen
efter regenerering av kolfiltret skickas bort som farligt avfall. Ingen forvaring av
kemikalier eller avfall sker utomhus.
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Objektet ligger inom yttre skyddsomréde for vattentakt vilket ger mycket stort
kanslighet och skyddsvérde. Inget som framkommit i inventeringen tyder pa att
spill eller lackage kan ha fororenat nagot av medierna mark, grundvatten, ytvatten
eller sediment.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.
5.3.3.3. Tvéattman AB (Uppsala)

Verksamheten har bedrivits pa fastigheten Arsta 76:1 sedan 1978. Lokalerna &gs
av Industrihus (kommunalt fastighetsbolag). Tidigare namn pa verksamheten ar
Stiftel sen Salabacketvétten.

Kemtvétt-processer avvecklades 1995, nu finns endast vattentvétt. Perkloretylen
var den tvattkemikalie som anvandes. Tvéttkemikaien forvarades, redan fran
starten, i en rostfri tank i ett separat utrymme. Pafylining skedde direkt via slang
fran tankbil. Perkloretylen tillférdes maskinerna via ror fran tanken till mindre
tankar direkt i andutning till maskinerna. Hela pafylIningsproceduren var pasavis
sluten. Ingen forvaring av kemikalier eller avfall sker utomhus. Inget tyder pa att
lackage eller spill har uppkommit till omgivningen

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.
5.3.3.4. Uppsala Kemtvétt (Uppsala)

Verksamheten har bedrivits pa fastigheten Luthagen 47:5 sedan 1978 och ar bel&
gen i ett flerbostadhus.

Vattentvatt samt tvétt med CFC forekommer eller har forekommit. Eventuellt har
aven tvétt med perkloretylen forekommit, en viss osakerhet réder dock om denna
uppgift. Forvaringen av kemikalier samt avfall inomhus ar bristfalig enligt milj6-
kontorets anteckningar fran tillsynsbesok.

Verksamheten ar liten och ligger i ett flerbostadhus. Ingen forvaring av kemikalier
eller avfall sker utomhus. Det finns dock risk for att tvéttrester kan ha letts ut till
det kommunala avloppsreningsverket. Objektet ligger inom skyddsomrade for
vattentakt darav beddomningen mycket stort kénslighet och skyddsvarde. Det be-
doms inte ha uppkommit ndgon fororening till omgivningen p.g.a. verksamheten.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.

6. Bilskrot

6.1. Branschbeskrivning

6.1.1. Historia
Antalet bilskrotningsanléggningar & stort, omkring 700 auktoriserade anlaggning-
ar i Sverige. De flesta & sma foretag med fa anstéllda men @ven stora anléggning-
ar férekommer.
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Skrotverksamheten har i takt med 6vriga verksamheter undan for undan forbéttrats
med avseende pa miljdaspekterna. Forr forekom till exempel ibland branning av
bilvraken, nagot som sedan lang tid upphdrt pa grund av miljoska. Branning av
kablar kan bland annat fororsaka utslapp av PCB och dioxiner.

6.1.2. Processer

Vid bilskrotningsanlaggningarna demonteras delar fran bilar dels for forsdjning,
dels for aervinning. Dessutom behdver vissa komponenter tas bort fore slutskrot-
ning av sakerhets- och miljéskal. Bilarnatoms pa oljor ur motor, vaxellada, servo-
aggregat, bromsar m.m. Kylaren toms pa kylarvétska. Bensintanken toms pa ben-
sin varefter den demoleras for att férhindra explosion i press eller fragmenterings-
anlaggning. Batterier, dack och katalysatorer demonteras. Ovriga komponenter
som bor tas om hand sérskilt &r oljefilter och kvicksilverinnehdllande strombrytare
eller sensorer. Efter demontering pressas bilen ihop och kors till en fragmente-
ringsanlaggning. Endast nagra fa bilfragmenteringsforetag finnsi Sverige.

6.2. Fororeningar och deras halso- och miljoeffekter

Det dominerande miljoproblemet i samband med bilskrotning &ar det spill av olika
vatskor som férekommer vid demonteringen. De géller i forsta hand oljor, kylar-
vatska, batterisyra och drivmedelsrester. Spillolja har normalt en hég halt tung-
metaller och tillsatsdmnen. Kablage kan innehdlla PCB och kylarvétskan kan in-
nehalla rostskyddsmedel, utlost bly och andra tungmetaller. Dessutom kan &ven
blyvikter pa falgar, bromerade flamskyddsmedel i textil, stoppning, plast och
elektronik, organiska kadmiumforeningar, vissa klorparaffiner, triarylfosfater och
ftalater i PVC-material férekomma. Krockkuddar och béaltesstrackare kan inne-
halla natriumazid eller andra gasgenererande amnen som & halso- eller miljofarli-

ga.

Om det inte sker en ordentlig uppsamling och ett riktigt omhéndertagande av
spillet leder det till att yt- och grundvatten samt mark férorenas.

Vid utddpp till en ytvattenrecipient sprids oljekolvaten huvudsakligen bundna till
partiklar som ansamlas i bottensediment. De storsta langtidsférandringarna i vat-
tenmiljo har noterats pa bottenlevande organismer. Akvatiska samhallen kan upp-
visa ett stort antal effekter aven vid I&g halt oljekolvaten. Den storsta toxiska ef-
fekten fas av aromatiska kolvéten. Oljor kan skapa problem i reningsanl dggningar
och forsamra slammets kvalitet. Nitrifikationssteget vid kvaverening ar sarskilt
kandligt for oljehaltigt avloppsvatten.

Etylenglykol har relativt hdg giftighet for djur och manniskor. Etylenglykolen ar
aven kraftigt syreférbrukande i mark och vattenrecipienter.

Metaller kan vara toxiska bland annat for mark- och vattenlevande organismer.
Detta galler sarskilt bly, kadmium och kvicksilver eftersom dessa & bioackumu-
lerbara. Metaller anrikas efter utsldpp till stor del i recipientens bottensediment
eller i reningsverkens slam.
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6.3. Overvaganden och resultatsammanstéallning
Nedan ges en kortfattad redovisning for respektive objekt av det material som
framkommit i arkivstudier, vid platsbesok samt i intervjuer. Objekten redovisas
kommunvis. Mer detaljerad information om respektive objekt redovisasi arkiverat
material som forvarasi Lansstyrelsens Milj6- och fiskeenhets arkiv.

Riskklassning bilskrotar

o2

v

(i &0

Danbro Bil och Demontering AB { i
p @

Hadins Bil ach plat A
{

Erképings Bildefioferi ?
U

Enkopings Bilskrotning:/-
Enkopings Bi ag i"
TS

\5 ¥ Riskklass 1
e \% Riskklass 2
\% Riskklass 3
v Riskklass 4
0 10 20 kilometer

31



6.3.1. Enkdpings kommun
Antalet objekt i Enkdpings kommun som ingdr i inventeringen for bilskrotnings-
branschen & sex stycken.

6.3.1.1. Enk6pings Bilmagasin (Enkdping)

Verksamheten bedrivs pa fastigheten Kryddgarden 15:3 som Enkopings kommun
ager. Ett flertal olikaféretag har drivit verksamheten sedan starten 1974.

Verksamheten bestar av avtappning och demontering av omkring 250 bilar/ar.
Omrédet ligger 1agt pa tidigare sank dkermark. Marken maste kontinuerligt fyllas
upp. Ytskiktet bestér av lera och singel. Omrédet 6versvammas vid hogt vatten-
stand i Enkopingsan. Oljespill pa marken riskerar darmed |&tt att fororena ytvatt-
net. Grundvattnet & déaremot skyddat av ett t&tt och maktigt lerlager.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
6.3.1.2. Enkopings Bildemontering (Enkdping)

Bildemonteringen startade 1995 och bedrivs pa fastigheten Kryddgéarden 3:2, som
Enkopings kommun &ger. Tidigare har bland annat ett gjuteri legat pa omradet.

Verksamheten bestér av avtappning och demontering av omkring 250 bilar/ar.
Byggnaderna &r fran 1920-talet och markytan asfalterad. Nagot oklart om brunnar
och drénering. Riskbeddmningen baseras bland annat pa den korta verksamhetsti-
den och att grundvattnet & skyddat av ett maktigt lerlager.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.
6.3.1.3. Enko6pings Bilskrotning (Enkdping)

Verksamheten bedrevs pa fastigheten Nynas 9:1 med start 1975 och avslut om-
kring 1994. Verksamheten bestod av avtappning och demontering av bilar. Fram
till slutet av 1980-talet bedrevs &ven skrotning och handel med &del metaller.

Numera bedrivs sortering och aervinning av diverse produkter av VAFAB:s
” Aterbruket” inom omradet.

Verksamhet har bedrivits under relativt 1ang tid varfér viss markférorening antas
forekomma. Fororening pa marken riskerar att fororena ytvattnet. Grundvattnet &r
déaremot skyddat av ett t&tt och maktigt lerlager.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.
6.3.1.4. Gryta Bilskrot AB (Orsundsbro)

Verksamheten bedrevs mellan 1973 och 1996 pa fastigheterna Gryta-Husby 12:2
och 1:8.

Verksamheten bestod av avtappning och demontering av 250 — 300 bilar per ar.
Tidigare fanns tillstand till branning av jordbruksskrot och &ven branning av bilar
har forekommit. Spar av oljespill finns pA marken som bestér dels av morén dels
av ett tunt lerlager pa moréan. Flera bostéder och vattentakter ligger i direkt anslut-
ning till skroten.
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Riskbedomningen baseras pa narheten till bostader och risken for fororening av
grundvattnet.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 1.

6.3.1.5. Maby Bilskrot AB (Mélby)

Verksamheten bedrevs mellan 1972 och 1997 pafastigheten Tillinge-Malby 1:13.
Flera bostader med vattentékter ligger i direkt anslutning till skroten.

Inget tyder pa fororening av omradet men riskbedémningen baseras pa den langa
verksamhetstiden, nérheten till bostéder och risk for fororening av vattentakter,

| den samlade riskbedémningen far objektet riskklass 2.
6.3.1.6. Tore Berghard Johansson (Enkdping)

Verksamheten bedrevs mellan 1977 och 1997 pa fastigheten Tarby 8:6. Uppgiften
om nér verksamheten avslutades & oséker.

Riskbedomningen baseras pa den sannolikt laga fororeningsnivan och de sma
spridningsforutsattningarna.

| den samlade riskbedémningen far objektet riskklass 4.

6.3.2. Habo kommun
| Habo kommun ingar ett objekt i inventeringen inom bilskrotningsbranschen.

6.3.2.1. HOgbytorps bildemontering (Balsta)
Verksamheten bedrivs pafastigheten Bista 3:37 i Dragets industriomrade i Balsta.

Driften startade 1993 och verksamheten bestér av avtappning och demontering av
omkring 400 bilar per ar. Verksamheten har "moderna’ villkor och skéts relativt
bra. Enligt uppgift 1999 hdller verksamheten pa att avvecklas.

Marken bestér av genomslppliga jordarter och grundvattenytan ligger hogt, om-
kring en meter under markytan. Endast delar av omrédet har hardgjorda ytor.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

6.3.3. Tierpskommun
Antalet objekt i Tierps kommun som ingar i inventeringen for inventeringen for
bilskrotningsbranschen &r fyra stycken.

6.3.3.1. Danbro Bil och Demontering AB (Soderfors)

Verksamheten bedrivs péa fastigheten Soderfors 1:84. Danbro Bil och Demonte-
ring AB har drivit verksamheten sedan 1994 men verksamheten startade pa plat-
sen 1983 av SE Hossing Bil och Plat.

Verksamheten bestér av avtappning och demontering av bilar samt underredsbe-
handling och reparationer. Marken bestar av fyllnadsmassor pa moran och drane-
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ring av ytvatten sker mot Dalalven. Tre tippar ligger i narheten varav tva mellan
skroten och Daldven.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.
6.3.3.2. Hadins Bil och P&t (Soderfors)

Verksamheten bedrivs pa fastigheten Ingsan 1:7. Verksamheten startade pa platsen
1985 och bestar av avtappning och demontering av omkring 150 bilar per &r.

Bilar lagras direkt pa moranmark och drénering av ytvatten sker mot Daldlven. Pa
fastigheten finns en bergborrad brunn.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.
6.3.3.3. Mandal (Soderfors)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Halls 1:19. Nér den startade ar oklart.

Vid inventeringstillféallet fanns olika typer av skrot inom omradet; bussar, spisar,
batterier m.m. Oljefat fl6t i dikena som avgransade omradet.

Hdga fororeningsnivaer, hogt grundvattenlage och stora spridningsforutsattningar
motiverar att objektet i den samlade riskbedomningen far riskklass 1.

6.3.3.4. Tierps Bilskrot (Marsj6n/Soderfors)
Verksamheten bedrevs pa fastigheten Halls 29:1 under tiden 1975 till 1993.

Verksamheten & avslutad och omrédet stadat. Marken bestdr av morén och ett
tunnt lerlager.

Den langa verksamhetstiden motiverar att objektet i den samlade riskbedomningen
far riskklass 3.

6.3.4. Uppsala kommun
Antalet objekt i Uppsala kommun som ingar i inventeringen for bil skrotningsbran-
schen & nio stycken.

6.3.4.1. Bildemo Uppsala Bildemontering AB (Uppsala)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Arsta 36:4 och startade pa platsen 1979.

Verksamheten bestér av avtappning och demontering av omkring 2000 bilar per
ar. Anléggningen & nyanlagd med olika reningssteg och verksamheten ar certifie-
rad enligt 1ISO 14001. Enligt utférda undersokningar finns inga léttflyktiga orga-
niska fororeningar i omrédet. Verksamhetsutévaren ansvarar éven for bilskroten
vid Ostuna.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.
6.3.4.2. Bjorklinge Begagnade Bildelar (Bjdrklinge)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Ramsjo 1:73 och startade 1964.

Verksamheten bestar av avtappning och demontering av omkring 300 bilar per ar.
Anléggningen &r valskott utan synliga spar av féroreningar och ar anlagd pa tidi-
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gare akermark med ett maktigt lerlager. Den ligger dock inom Uppsala kommuns
skyddsomrade for grundvattentakter och tillsammans med den |anga verksamhets-
tiden motiverar att objektet i den samlade riskbedomningen far riskklass 3.

6.3.4.3. Zanders Bil- och Traktordelar (Bjorklinge)
Verksamheten bedrivs pafastigheten Ramsjd 1:65 och startade 1981.

Verksamheten bestar av avtappning och demontering av omkring 30 bilar och 5
traktorer per &r. Liten omfattning men med britsfalliga skyddsdtgéarder. Omrédet
ligger p& moranmark inom yttre skyddsomrade for Uppsala kommuns grundvat-
tentakter.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
6.3.4.4. Skrotcentralen i Uppsala AB (Uppsala)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Bolanderna 25:4 och startade 1967.

Verksamheten bestar av industriskrotning och produktionsvolymen & ca 30 000
ton per &. Omradet ligger pa fyllnadsmassor pa lerainom yttre skyddsomrade for
Uppsala kommuns grundvattentakter.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
6.3.4.5 Uppsala Lasthil och Traktorskrotning (Bjorklinge)

Verksamheten bedrivs pa fastigheten Lund 1:19. Verksamheten startade 1973 och
bestar av avtappning och demontering av omkring 20 traktorer och lastbilar per &r.
Sannolikt fororenad mark och ytvatten. Omrédet ligger pa lermark inom yttre
skyddsomrade for Uppsala kommuns grundvattentakter.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
6.3.4.6 Uppsala Skrot och Metalaffar AB (Uppsala)

Verksamheten bedrivs péa fastigheten Arsta 44:1. Verksamheten som startade 1976
bestar av avtappning, demontering och pressning i egen press av cirka 1000 bilar
per &r. Fyllningen inom omradet bestar bland annat av massor fran gasverkstomten
intill Fyrisan i Uppsala som kan vara fororenade. Upplagsytorna &r delvis hard-
gjorda. Fore 1976 1&g verksamheten pa Repslagaregatan 7.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
6.3.4.7. Vaksala Bilskrot (Uppsala)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Vaksala 55 och startade 1972.

Verksamheten kommer att avslutas och & vilande sedan 1997. Omradet kan
eventuellt komma att paverkas av en framtida stréackning av E4. Pa akern sydvast
om omradet finns uppgift om att en gammal lertakt fyllts med materia fran skro-
ten. Ar valskott och ligger pa ett maktigt lerlager.

Riskbedomningen baseras i huvudsak pa den missténkta deponin som maste upp-
méarksammas vid eventuella markarbeten och ger objektet riskklass 3.
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6.3.4.8. Ubby Service (Stavby)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Stavby-Ubby 1:9 och startade 1995.

Verksamheten bestar av avtappning och demontering inomhus av maximalt 100
bilar per ar. Bilarnalagras pa en grusad plan.

Kort verksamhetstid, liten omfattning pa verksamheten och relativt valskétt an-
laggning motiverar i den samlade riskbedomningen att objektet far riskklass 4.

6.3.4.9. Marsta bilskrot (Bainge)

Verksamheten bedrivs pa fastigheten Marsta 6:5. Verksamheten startade 1973 och
&r vilande sedan 1990. Stora mangder skrot forekommer pa platsen som &r daligt
inhégnad. Troligtvis fororenad mark.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.

6.3.5. Alvkarleby kommun
| Alvkarleby kommun har ett objekt ingétt i inventeringen av bilskrotningsbran-
schen.

6.3.5.1. Nya Alvkarleby Bildemontering HB (Alvkarleby)

Verksamheten bedrivs pa fastigheterna Vastandn 12:81 som &gs av Alvkarleby
kommun.

Driften startade1986 och verksamheten bestar av avtappning och demontering av
omkring 600 bilar per &r. Spill forekommer och ett stort antal bilar finns inom och
utanfor omradet. Marken har hog genomsldpplighet till grundvattnet. Omradet &
av kommunen avsatt som industriomrade och markens skyddsvarde ar méttligt.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

6.3.6. Osthammar s kommun
Antalet objekt i Osthammars kommun som ingér i inventeringen for bilskrot-
ningsbranschen ar fem stycken.

6.3.6.1. Alunda Bildemontering (Alunda)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Fresta 3:22 sedan 1985.

Verksamheten bestér av avtappning och demontering av omkring 300 bilar per ar.
Matjordslagret ar bortschaktat och ersatt med slagg fran Ramhélls gruvor samt
overst cirka 30 cm sand/grus. Ingen hardgjord yta vid platsen for avtappning av
bilarna. Vissrisk finns att verksamheten fororenar yt- och grundvatten. Nérliggan-
de bostader har kommunal vattenforsorjning.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.
6.3.6.2. Gimo Bilskrot HB (Gimo)
Verksamheten bedrivs pa fastigheten Gimo 8:89 sedan 1983.
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Verksamheten bestar av avtappning och demontering av omkring 400 bilar per ar.
Stor del av avtappningen sker under tak men paicke hardgjord yta. Marken bestar
av sandig-moig morén. Strax dster om skroten ligger en nedlagd deponi.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 2.
6.3.6.3. Lindgrens Bil AB (Osthammar)

Verksamheten bedrevs pa fastigheten Gammelbyn 4:71 mellan 1971 och borjan av
1980-talet.

Omradet bestér av genomsl&ppliga jordarter. Lag fororeningsniva och mattligt till
|agt skyddsvarde ger i den samlade riskbedémningen objektet riskklass 3.

6.3.6.4 Ove Soderlund (Film)

Verksamheten bedrivs pa fastigheten Films-Osterby 9:1 sedan 1986 och avser
skrotning av lantbruksmaskiner. Liten valskott verksamhet.

| den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.
6.3.6.5 Reservdel sboden (Osterbybruk)

Verksamheten bedrivs pa fastigheten Osterbybruk 1:259 sedan 1980 (osaker upp-
gift)
Omréadet ligger inom Osterbyverken dar bland annat staltillverkning har bedrivits.

Inventering har tidigare utforts for hela omradet i enlighet med MIFO fas 1 och 2
(1997-04-23).

| den samlade riskbeddmningen fick objektet riskklass 1.

7. Resultat

| denna inventering, av branscherna metallytbehandling, sagverk med doppning,
kemtvéttar och bilskrotar, har ssmmanlagt 55 objekt ingatt fordelade pa Uppsaa
lans sex kommuner. For alla objekt har en samlad riskbeddmning utforts och re-
spektive objekt har fatt en preliminér riskklass, 1-4, enligt MIFO-modellen.

Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk
Riskklass 3 Méittlig risk
Riskklass 4 Liten risk
7.1.Fas 1

Antal objekt i respektive riskklass &r i riskklass 1; 8 objekt, riskklass 2; 13 objekt,
riskklass 3; 15 objekt samt i riskklass 4; 19 objekt. Nedan ges en Oversiktlig sam-
manstallning av riskklassning samt motivering for respektive objekt indelat kom-
mun- och branschvis.
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KF=Kemikaliersfarlighet
S=Spridningsfor utsattningar

M=Mark
Y=Ytvatten

F=Féroreningsniva

K/S=K anslighet och skyddsvérde

Gv= Grundvatten
Se=Sediment

KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

ENKOPING

Metallytbehandling

Bahco Tools AB

Lang verksamhetstid. Ut-
slépp till recipient. Myck-
et stora S.

NICRO Ind. HB

Léang verksamhetstid.
Utdapp till trekammar-
brunn samt recipient. Sto-
ra S till Y och Se. Stor
K/Sfér M och Gv.

AQ Trafo AB

Verksamheten har inte
haft utddpp av process-
avlioppsvatten till nagon
recipient. Det har letts till
kommunalt ARV. Inget
dam uppkom (!!) och
déarmed har heller inget
FA i form av MeOH-slam
lagrats utomhus.

Kemtvatt

Enkopings
Kemiska Tvétt AB

F i M bedéms som stor
samt méttlig i Gv. Ob-
jektet ligger inom yttre
skyddsomrade for vat-
tentékt, hogt K/S for
samtliga medier. S be-
déms som storatill M och
Gv.

Centrumtvatten

F beddms som &g i
samtliga medier. Ligger
inom yttre skyddsomrade
for vattentakt, K/S hogt. S
bedéms som sma.

Bilskrot

Enkopings Bilma-
gasin

Omrédet ligger lagt pa M
som tidvis dversvammas.
Oljespill pa M riskerar
darmed latt att fororena
Y. Gv skyddas av maktigt
lerlager.
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KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

Enkopings Bilde-
montering

4

Kort verksamhetstid. Gv
skyddat av maktigt lerla-
ger

Enkopings Bil-

skrotning

Verksamhet sedan 1975.
Risk for férorening av Y.
Gv skyddat av maktigt
lerlager.

GrytaBilskrot AB

Spar av oljespill fran
verksamheten som bedri-
vits melan 1973 och
1996. Genomsléppliga
jordarter och néra bosté-
der med vattentakter.

Malby Bilskrot AB

Bostader med vattentakter
ndra den nedlagda skro-
ten. Viss risk for forore-
ning av Gv.

Tore Berghard
Johansson

Sannolikt 1&g F och sma
S.

HABO

Sagverk med dopp-
ning

Backa Kvarn

Inga uppgifter har fram-
kommit 1 inventeringen
som tyder pa att doppning
ska ha forekommit pa
platsen.

Kemtvatt

Sandbéackstvétten
(Varpsundet)

Objektet ligger pa en
grusas nara ytvatten. Still
M, Gv samt Y beddms
som mycket stora. F be-
déms till M beddms som
stor samt till Y och S som
méttlig.

Sandbackstvatten
(Basta)

Inga uppgifter som fram-
kommit 1 inventeringen
tyder pa att det bedrivits
kemtvétt inom verksam-
heten.
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KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

Bilskrot

Hogbytorps  bil-
demontering

Genomdlépplig  jordart
och hogt Gv-lage. Kort
verksamhetstid och
va skott anlaggning.

TIERP

Metallytbehandling

Vendaco
Produktion AB

Lang verksamhetstid.
Utddpp av processaviopp
till  recipient. Forhojda
Me-halter har uppmatts i
sediment nedstroms verk-
samheten. Aven deponi
dar avfal fran verksam-
heten tippats genom &aren.
Mycket stora Still M, Gv
och Y samt stora Still Se.
F i samtliga medier be-
déms som hdg.

Habia Cable AB

Inget som framkommit i
inventeringen (fas 1) ty-
der pa att M, Gv, Y och
Se ska ha paverkats av
fororening av stérre matt.
K/S och S beddms som
méttliga.

Atlas Copco Tools
AB

4

Inget som tyder pa att
lackage eller spill ska ha
uppkommit fran verk-
samheten, d.v.s. l1ag F. S
bedéms som sma och K/S
som méttlig.

Tierpsverkstaden |4 Kort verksamhetstid. F

(f.d.) bedoms som |&g i samtli-
gamedier. K/S méttlig.

HB Triller Tobo |3 Verksamh. bedrivs i liten

omf. Utslépp skedde tidi-
gare till recipient. Ytligt
Gv, Still M och GV be-
doms som mycket stora.
K/S beddéms som stort for
samtliga medier. F be-
doms som | &g.
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KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

Bilskrot

Danbro Bil
Demontering AB

och|3

Omrédet bestdr av fyll-
nadsmassor pa moran.
Dranering mot Daldven.
Risk for fororening av Y
och GV.

Hadins Bil
P&t

och|3

Lagring av bilar sker di-
rekt pa moranmark. Dré&
nering mot Dald ven.

Mandal

Fororening i M, hogt Gv
och stora S.

Tierps Bilskrot

Léang verksamhetstid,
1973 -1993. Viss risk for
spridning till Y och Gv.

UPPSALA

Metallytbehandling

ABA-Bolagen

S till M, Gv och Y be
doéms som mycket stora
samt stora till Se. F be-
déms som hég i M, Y
samt Se. Objektet ligger
inom yttre skyddsomrade
for vattentakt.

Albinssons
verkstad AB

Fororeningsnivan bedoms
som hog i M. Still M, Y
samt Se beddéms som sto-
ra. Objektet ligger inom
yttre skyddsomrade for
vattentakt, hogt K/S.

Markstroms AB

F beddms som &g i
samtliga medier. Objek-
ten har varit lokaliserade
inom yttre skyddsomrade
for vattentakt, hogt K/S.

M arkesfirman
Stibe

Verksamheten har bedri-
vits i liten omfattning. F
bedoms som |&g i samtli-
ga medier. S beddms som
méttliga samt K/S som
mattligt.
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KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

Prometek AB

F beddms som &g i
samtliga medier. Inom
yttre skyddsomrade for
vattentakt, hogt K/S. Still
M, Y, Se bedéms som
stora samt smatill Gv.

Sagverk med dopp-
ning

Hammarskogs
Traskyddsbehand-
ling

Verksamhet i liten om-
fattning. F bedbms som
stor i M, dock mycket
begransad. S till M be-
doéms som maéttlig och till
Y, Gv samt Se som sma.

KnivstaTra AB

Ingen doppning har be-
drivits pa platsen.

L annaholms Bruk

F beddms som hdg lik-
som K/S. S beddms som
mycket storai M, Gv och
Y samt storatill Se.

Nyby S&g AB

F bedoms som madittlig
och S som stora till Y.
K/S hogt, ligger inom
skyddsomrade for vat-
tentékt. Sprutning av
timmer samt tryckim-
pregnering har férekom-
mit i begrénsad omfatt-
ning under kortare perio-
der.

Kemtvatt

Aros Graeske &
Son AB

F resp. S beddms som
ldga resp. sma i samtliga
medier. Objektet ligger
inom yttre skyddsomrade
for vattentakt, hogt K/S.

PerKem AB

F resp. S beddms som
ldga resp. sma i samtliga
medier. Objektet ligger
inom yttre skyddsomrade
for vattentakt, hogt K/S.
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KOMMUN OBJEKT RISKKLASS MOTIVERING

Bransch
Tvéttman AB 4 F resp. S beddms som

laga resp. sma i samtliga
medier.

Uppsala Kemtvétt |4 F resp. S beddms som
ldga resp. sma i samtliga
medier. Objektet ligger
inom yttre skyddsomrade
for vattentékt, hogt K/S.
Verksamheten bedrivs i
liten omfattning.

Bilskrot Bildemo Uppsada|3 Stor och vaordnad verk-
Bildemontering samhet. Inga l&ttflyktiga
AB organiska  fororeningar

patréffade vid undersok-
ning. Lang verksamhets-
tid.

Bjorklinge begag-|3 Vaskott  verksamheten

nade bildelar som startades 1964. Inom
yttre skyddsomrade for
vattentakt.

Zanders Bil och|2 Liten verksamhet pa mo-

Traktordelar réanmark  inom  yttre
skyddsomrade for vat-
tentakt. Bristfaliga
skyddsatgarder.

Skrotcentralen 1|2 Industriskrotning  sedan

Uppsada AB 1967. Ligger pa fyll-
nadsmassor pa lermark.
Inom yttre skyddsomrade
for vattentakt.

Uppsda Lasthil |2 Inom yttre skyddsomrade

och Traktorde- for vattentdkt. Troligtvis

montering fororenad M. Risk for
fororeningav Y.
Uppsala Skrot och | 2 Stor verksamhet sedan

Metallaffar AB

1976. Fyllnadsmassor
inom omradet kommer
fran f.d. gasverkstomten.
Risk for férorening av M.
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KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

Vaksala Bilskrot

Startades 1972 och é&r
vilande sedan  1997.
Kommer att avdutas.
Misstankt deponi i gam-
mal lertakt.

Ubby Service

Mindre verksamhet med
méttliga S.

Marsta Bilskrot

Startad 1973, vilande
sedan 1990. Stora méang-
der skrot. Troligtvis for-
orenad M.

ALVKARLEBY

Sagverk med dopp-
ning

Aimo Petman

Endast i planeringsstadi-
et. Blev aldrig nagon eta-
blering.

Bilskrot

Nya Alvkarleby
Bildemontering
HB

Inom industriomrade med
méttligt  K/S for M.
Genomglépplig  jordart.
Spill forekommer

OSTHAMMAR

Metallytbehandling

AB Sandvik Co-
romant

F beddbms som hog p.g.a
lang verksamhetstid samt
ledning av processav-
loppsvatten till recipient.
Fororeningspaverkan

konstaterad i undersok-
ning. Hogt K/S som stort.

Sagverk med dopp-
ning

Kérrdals Sagverk

F bedbms som hog i M
och Gv och Si dessa me-
dier beddms som mycket
stora. K/S beddms som
hogt.

Bilskrot

Alunda
montering

Bilde-

Néarliggande bostader
med kommunal vattenfor-
sorjning. Viss risk for
fororening av Y och Gv.

Lindgrens Bil AB

Légt K/S och lag F.
Genomsl dppligajordarter.




KOMMUN
Bransch

OBJEKT

RISKKLASS

MOTIVERING

Ove Soderlund

Liten valskott verksamhet
som avser skrotning av
|antbruksmaskiner.

Reservdel shoden

Skrotverksamhet ~ sedan
omkring 1980. Ligger
inom f.d. Osterbyverken
dar bland annat stalfram-
stdlning har bedrivits.
Tidigare inventering av
omradet har givit risk-
klass 1 i enlighet med
MIFO fas 1 och 2 (1997-
04-23).

Gimo Bilskrot HB

Verksamhet sedan 1983.
F hég i M och Gv. Nor-
maltéta jordarter beddms
gestora S. stor K/S.

7.2. Prioritering till fas 2

Av de objekt som ingétt i inventeringen (fas 1) prioriteras 21 objekt till dversiktli-
ga undersokningar (fas 2) enligt MIFO-modellen. De objekt som bor genomga fas
2 har bedomts vara de som fétt preliminérariskklasserna 1 och 2.

7.2.1. Riskklass 1-objekt
Anta: 8

Metallytbehandling

Vendaco Produktion AB (Orbyhus)
ABA-Bolagen (Vattholma)
Albinssons Verkstad AB (Uppsala)

Aven Bahco Tools AB har fétt riskklass 1. Den samlade riskbedémningen som utforts i denna
inventering fas 1 avser endast ytbehandlingsverksamheten. Bacho Tools AB kommer att ingd i en
inventering (fas 1) av verkstadsindustrin darmed prioriteras detta objekt inte till fas 2 i nuléget utan
resultaten av denna inventering kommer att invantas forst.

Sagverk med doppning

Lannaholms Bruk (L&nnaholm)
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Bilskrot

Gryta Bilskrot AB ( Orsundsbro)
Mandal (Soderfors)

Reservdel sboden (Osterbybruk)

7.2.2. Riskklass 2-obj ekt
Antal: 13

Metallytbehandling
NICRO Industri HB (Endgla)

Aven AB Sandvik Coromant har fétt riskklass 2. Den samlade riskbedémningen som utforts i den-
na inventering fas 1 avser endast ytbehandlingsverksamheten. AB Sandvik Coromant kommer att
ingd i en inventering (fas 1) av verkstadsindustrin darmed prioriteras detta objekt inte till fas 2 i
nul&get utan resultaten av denna inventering kommer att invantas forst.

Sagverk med doppning
Karrdals S&gverk (Oregrund)

Kemtvatt
Enkopings Tvétten AB (Enkdping)
Sandbéackstvétten (Varpsundet)

Bilskrot

Enkopings Bilmagasin (Enképing)

Malby Bilskrot AB (Enkoping)

Zanders Bil och Traktordelar (Bjorklinge)
Skrotcentralen i Uppsala AB (Uppsala)

Uppsala Lastbil och Traktordemontering (Bjorklinge)
Uppsala Skrot och Metallaffar (Uppsala)

Marsta Bilskrot (Balinge)

Gimo Bilskrot (Gimo)
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