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FORORD

Denna rapport dr en sammanstéllning av en tillsynskampan;j riktad mot
ytbehandlingsforetag i Kalmar 14n under 1998. Féretagen bestktes av respektive
tillsynsmyndighet dvs. lansstyrelsen eller kommunens miljéférvaltning. Vid
besoken foljdes en checklista med fragor om processer, metoder, rening, rutiner
mm. och i vissa fall stickprovtagning pa utgdende avloppsvatten.

For planering och utarbetande av checklistorna arbetade en grupp bestadende av
Lena Nilsson och Mattias Hasselrot lansstyrelsen, Christer Ramstrém Visterviks
kommun samt Eva Oberg Kalmar kommun.

Sammanstillningen har utforts under 1999 av Anders Svensson vid
Lansstyrelsens miljéskyddsfunktion.




SAMMANFATTNING

I ett gemensamt projekt har ansvariga tillsynsmyndigheter for miljéfragor i Kalmar lin
undersokt miljoaspekter pd plats hos de foretag med ytbehandlande processer av metall. Under
1998 och 1999 besoktes 30 foretag med ytbehandling av metall. Med hjélp av en checklista
gicks miljoforhallanden pé foretaget igenom. I de fall vattenutslapp forekommer togs prov for
kemisk analys. Tillstindspliktiga foretag i Kalmar lin med ytbehandling av metall har minskat
efter miljobalkens ikrafttriadande till ca 20.

Vissa brister noterades. Pa 10 av de besokta foretagen ar skoljtekniken av enklaste slag och
omfattar enkel doppning eller avspolning av det behandlade godset. Kannedom om flodet av
utgdende vatten &r lika viktig, som korrekta analysvirden vid bedomning av
fororeningsutsldpp. Vid fler 4n 20 foretag saknas kontinuerlig flédesmétning med fast métare.
Atta foretag saknar dokumentation av miljohandelser i form av skriftliga journaler. Nio foretag
saknar skrivna drift - och skotselinstruktioner for processerna.

Péverkan av metaller pé reningsverken fran de ytbehandlande industrierna 4r relativt liten.
Bidragen av metaller till reningsverkens slam ror sig om ndgon/nagra procent. Vid
stickprovtagning av utgaende vatten fran foretagen uppmattes i flera fall halter som 6verstiger
gillande riktviarden. Halten suspenderade &mnen och zink var de parametrar som var forhgjda
hos flest foretag.
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INLEDNING

Inventering av ytbehandlingsbranschen ingér som ett av de 21 projekt som linsstyrelsen tagit
upp i strategiarbetet for Kalmar ldn (STRAM). Bakgrunden till att just ytbehandlingsbranschen
togs med i detta sammanhang var att det &r en killa till utslipp av metaller. Utsldppen sker dels
via kommunala avloppsreningsverk (karv) diar metallerna sd sméningom hamnar i
avloppsslammet, dels direkt till vattendrag via utslépp till dagvattnet. Det 4r en stor bransch (ca
30 foretag), som ofta upplevs vara eftersatt nir det géller tillsyn och det 4r ménga sma foretag
som inte alltid har resurser att tillgodogéra sig den senaste miljoanpassade tekniken. Ett flertal
saknar tillstdnd, har gamla tillstdnd eller har gamla sa kallade dispensbeslut.

SYFTE

Syfiet med genomgéngen av ytbehandlingsbranschen ar framforallt att kontrollera killor som
bidrar till att férorena vattendrag och kommunalt avioppsslam med metaller. Syfiet 4r ocksa att
genom besoken pa plats informera om exempelvis forvaring och omhéindertagande av farligt
avfall och kemikalier och att genom bestken i allmédnhet 6ka foretagarnas miljomedvetenhet.

METOD

Detta projekt har utforts i samarbete med de kommuner dér ytbehandlingsforetagen finns.
Projektet har genomforts med forannonserade besok hos varje ytbehandlare. En projektgrupp
med representanter fran tre av linets kommuner och lansstyrelsen har tagit fram den checklista
som anvints vid besoken (se bilaga IT). Checklistan innehéller fragor om skotsel av
reningsanlidggningen, flodesmétning, journalforning, provtagningsmetodik och hantering av
avfall och kemikalier. Dir sé varit mojligt har prover tagits p& utgdende skoljvatten fran
ytbehandlingen. De parametrar som analyserats har i stort sett varit de som tas upp i
Pariskommissionens direktiv (se bilaga I). Enligt det tidsschema som projektgruppen enades
om skulle samtliga genomgangar pa foretag vara genomforda senast februari 1998 och
sammanstillningen klar under samma &r. Genomgangarna pa foretagen har dragit ut pa tiden,
varfor tidsschemat blivit ca ett ar forsenat. Kompletterande uppgifter har hamtats fran
foretagens och de kommunala reningsverkens miljérapporter. Anldggningarna har numrerats
efier miljoskyddsregistrets platsnummer, som satts inom parentes i redovisningen. De kemiska
analyserna har utforts vid Svelab i Jonkoping.

BAKGRUND

I Kalmar lin fanns ar 1998 35 foretag med tillstandspliktig ytbehandling av metall, varav totalt
30 foretag besoktes av respektive tillsynsmyndighet. Gruppen ytbehandlare ar en heterogen
samling anlidggningar. Renodlade ytbehandlare med ytbehandling som huvudverksamhet &r bara
ett fital av de besokta foretagen. Flertalet 4r mekaniska verkstdder med nigon ytbehandling
som ingéende process.




Besdkta ytbehandlare per tlisynsmyndighet
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Lagstiftning och andra regler for ythehandling.
Miljoskyddslagen

Reglerna i Miljoskyddslagen tas upp hér eftersom den gillde dd genomgéngen genomfordes.
Enligt Miljoskyddslagen kravdes tillstdnd for ytbehandling av metall. I bilagan till
miljéskyddsforordningens 19 § fanns listat tva punkter for ytbehandling av metall, 380201 och
380202. Provning av tillstand for dessa och andra s.k. B-foretag har gjorts pa Lansstyrelsen,

380201:  Kemisk, elektrolytisk eller termisk ytbehandling, annan beldiggning med metall

eller betning av metall (exempelvis fosfatering, kromatering, passivering, etsning
och elpolering).

380202:  Vattrumling av aluminium eller stal dar godsmdngden dr mer dn 5 ton per ar
eller annan vattrumling.

Miljobalken

Med inforandet av miljobalken den 1 januari 1999 fordndrades klassningen av foretag med
ytbehandling av metall. I forordningen (1998:899) om miljofarlig verksamhet och hélsoskydd
listas foljande processer av ytbehandling som foranleder miljéprovning och ges koden

—yl. Kemisk, elektrolytisk eller termisk ytbehandling av metall, annan beldggning med
metall, betning med undantag av betning med betpasta, fosfatering med undantag
av jarnfosfatering, vattrumling av annan metall dn aluminium eller stal. Exempel
pa ytbehandling dr kromatering, anodisering, svartoxidering och passivering.

Foretag med nigon av dessa processer 4r ocksa i fortsdttningen sk. B-foretag med krav pa
miljéprévning for tillstand enligt miljobalken. Alla B-foretag som inte miljoprovats ska ha
ldmnat in tillstdndsansokan senast 1/1 2004 till prévningsmyndigheten.




Till de processer som inte langre &r tillstdndspliktiga hor ytbehandling som inte medfor utsliapp
till avloppsvatten. I forordningen ges de klassningen —y2. De far nu prévningsnivan C, dvs. de
har anmélningsplikt till kommunen. Dessa verksamheter ska vara anmilda fore utgingen av ar
2000.

-y2. Ytbehandling av metall dar verksamheten inte medfor utslipp till avloppsvatten,
betning med betpasta, jdarnfosfatering, torrtrumling, bldstring, hdrdning, vattenbaserad
avfettning eller vattrumling av aluminium eller stal.

Pariskonventionen

Enligt Pariskommissionens rekommendation om reducering av utsldppen fran
ytbehandlingsindustrin 92/4, som Sverige forbundit sig att folja, bor befintliga anlidggningar
vara anpassade till dess krav senast den 31 december 1998.

Rekommendationen innehaller bl.a. foljande krav:

- Processer som genererar farliga dmnen bor bytas ut.

- EDTA och andra miljofarliga dmnen bor ersdttas.

- Processbad skall behandlas, och bibehdllas sa att hogsta mojliga livsidngd uppnas.

- Anvindning av flerstegsskoljning ( minst tre steg) bor anvdndas.

- Separation av limpliga delstrémmar innehallande enskilda metaller.

- Riktvdrden i form av utsldppshalter av frdmst metaller.

Forslag till ny forordning

I ett forslag till Forordning om oorganisk ytbehandling som foreslas trada i kraft 1/1 2000
foreslas bl.a. att:

Vid metallbeldggning far hogst motsvarande 0,1 % av anvdnd forbrukad mdngd metall
sldppas ut.

Intern rening av processbad genom indosering i skoljvattenreningen far ej ske.

Farligt avfall som uppkommer i samband med oorganisk ytbehandling far lagras hogst ett dr
pa den plats dar verksamheten bedrivs.

Forordningen foreslas tillimpas for verksamheter med tillstand from.1/1 2002.

Forordningen om egenkontroll

I miljbalkens forordning (1998:901) om verksamhetsutévares egenkontroll stills nya krav pa
varje verksamhetsutévare med anmilnings- eller tillstandsplikt. Verksamhetsut6varen far bl.a.
Skyldighet att undersoka och bedoma verksamhetens inverkan pa miljon.

Rutiner ska finnas for fortlopande kontroll av att utrusming for drift och kontroll halls i gott
skick, for att forebygga oldgenheter for mdnniskors hdlsa och miljon.

En dokumenterad fordelning av ansvaret for miljofragor skall finnas for varje verksamhet.




tabell 1. Foretag med ytbehandling av metall i Kalmar lon.

ekaniska Fj orsas kn. 1995 380201, 380202 y1
61-1001 Méonsterds Pressdetaljer Ménsteras kn. 1998 380202 y1
61-105 Stece AB Mbnsteréas kn. 1982 380201 yi
80-1164 Lackeby Water AB Kalmar kn. 1996 380201 y1
80-124 Evox Rifa AB Kalmar kn. 1996 380201 yi
80-168 Nickel o krom Kalmar kn. dispens 1978 380201 yi
80-176 Luma Metall AB Kalmar kn. dispens 1980 380201 yi
82-105 Scania Lénsstyrelsen 1995 380201 y1
82-106 Electroprocess i Sméland AB Oskarshamns kn. 1983 380201 y1
82-107 OKG Lé&nsstyrelsen 1985 380201 y1
82-168 Oskarshamns Platindustri AB Oskarshamns kn. 1991 380201 y1
82-184 OPM system AB Oskarshamns kn. 1994 380201 y1
83-1061 Vasterviks Pulverlackering  Vésterviks kn. 1987 380201 y1

AB

83-113 Crom & Nickel Vésterviks kn. 1987 380201 y1
83-114 Metallfabriken Norden Vasterviks kn. 1990 380201 y1
83-119 Gunnebo Vésterviks kn. 1988 380201 y1
83-188 RIBEA Engineering AB Vasterviks kn. 1997 380201 y1
84-1018 HC stainless Lansstyrelsen 1996 380201 y1
84-105 Ljunghéll AB Lansstyrelsen 1996 380201,380202 yi
21-183 Legoproduktion i Smaland  Hadgsby kn. 380103 y2
60-175 Met. Fabr Gjutal AB Hultsfreds kn. 1993 380202 y2
61-000 * NGA pressverktyg Monsterés kn. 380202 y2
61-1002 Carrab industri AB Monsterés kn. 380202 y2
61-104 Monsterdslack Monsterds kn. 380201 y2
61-107 Monsterds Metall AB Monsteras kn. 1997 370601 y2
61-186 Blomsterméla Industri Monsteras kn. 380103 y2
80-1012 OGO Robotsvets AB Kalmar kn. 380202 y2
80-1175 Atlas Copco Berema AB Kalmar kn. 380202 y2
81-1014 GN-mekan Nybro kn. 1998 380201 y2
82-1012 POD AB Oskarshamns kn. 380202 y2
82-114 Samhall Kalmarsund Oskarshamns kn. 1988 380201 y2
82-136 Press o plat Oskarshamns kn. 380201 y2
83-1104 Mikoma AB Vésterviks kn. 1987 380201 y2
83-1107 Techni AB Vasterviks kn. 1987 380201 y2
83-1110 Horle Trad Vésterviks kn. 1988 380201 y2
83-1196 Borgmek AB Visterviks kn. 1997 380201 y2
83-129 Overums bruk Visterviks kn. 1993 380201 y2
83-137 FHP Elmotor Vésterviks kn. 1991 380201 y2
84-1043 Svensk tryckgjutning Vimmerby kn. 1993 370502 Y2
84-141 Stimp Innovation AB Vimmerby kn. 370601 Y2

* Ej registrerad pa linsstyrelsen




PROCESSER
Forbehandlingsprocesser

Avfettning ir i sig inte tillstandspliktig verksamhet. Férbrukade bad fran vattenbaserad
avfettning skall lamnas som farligt avfall (forordningen 1996:971 om farligt avfall). Klorerade
l6sningsmedel ar forbjudna att anvindas yrkesmassigt. De kemikalier som 4r toxiska,
svarnedbrytbara eller bioackumulerbara bér undvikas. I forsta hand bor 1dgmolekylira
alkoholer anvindas.

Betning ér en forbehandlingsoperation som anvinds for att avlidgsna glodskal, valshud, rost
och andra typer av oxidskikt frin metallytor. Vanligen sker betning genom neddoppning i en
syra men dven behandling med komplexbildande alkaliska salter och s k betpastor forekommer.
Betning av rostfritt bor sérskilt uppmérksammas, eftersom bl. a. krom frigérs. Genom att man
tar bort det betslam som kan samlas pa betkarets botten kan man forlidnga badets livslingd.
Den vanligaste metoden att behandla forbrukade bad och skdljvatten har varit neutralisering
med efterfoljande slamavskiljning. Bad och skoljvatten som innehéller sexvirt krom eller
cyanider maste fore neutraliseringen genomga avgiftning. Vid betning i svavelsyra, saltsyra och
blandsyra (HF plus HNO3) kan baden regenereras.

Ar anvindning av betpasta regelbunden, som alternativ till betning i tank, bér skoljvattnet
omhindertas och behandlas, med avseende pa metaller och pH innan det avleds.

Ytomvandlingsprocesser

Fosfatering utfors vanligen for att ge korrossionsskydd at godset, vidhafining at ett lackskikt
och skydd mot krypkorrosion under ett lackskikt. Ett fosfatskikt kan &ven fungera som
smorjmedelsbarare. Jarnfosfatering betraktas numera som ndmnts inte som tillstandspliktig
verksamhet. Avloppsvattnet innehéller normalt inte andra metaller 4n jarn. En tillsats av
molybdater kan dock féorekomma. D4 vattnen innehaller fosfat bor det ledas till reningsverk.
Till zinkfosfatering ingér alltid, forutom fosforsyra zinksalter och olika acceleratorer som
nitriter, nitrater och/eller klorater. Ett zinkfosfatbad kan 4ven innehalla nickel.

Kromatering utfors vanligen for att ge korrosionsskydd at godset, vidh4fining at en organisk
belaggning eller for dekorativa dndamal. Det &r framforallt kromatbadets koncentration som
bestdmmer firgen pa kromateringen. Kromateringsbadet kan innehalla kromsyra, fluorider,
cyanider nitrater, sulfater, acetater, nitriter, fosfater m.m. samt salpetersyra och/eller
svavelsyra. Badet har oftast rumstemperatur.

Anodisering eller Eloxering innebdr omvandling av ytskiktet pa metaller till oxid med hjilp av
elekrolys. Aluminium 4r det vanligaste material som anodiseras. Andra metaller som anodiseras
4r magnesium, zink och titan. Elektrolyten bestar normalt av utspadd svavelsyra. Doppning av
gods i bad dr vanligast men kontinuerlig anodisering av band och trad sker ocksa.

Vid Svartoxidering bildas ett oxidskikt pd metallytan genom att godset doppas ned i en 16sning
vanligen bestdende av natriumhydroxid, natriumnitrat och natriumnitrit. Oxidskiktet ger inte
nagot skydd mot korrosion i sig, utan maste kompletteras genom en behandling med olja eller
Vax.

Vid Passivering astadkommes att skyddande skikt genom neddoppning i en sur 16sning.




Elektrolytisk metallbeléiggning

Forzinkning dr den vanligaste metallbeldggningsmetoden. Det finns ett flertal typer av zink-
och zinklegeringsbad. De kan vara cyanidbaserade, alkaliska cyanidftia , neutala eller sura.

Fornickling. Nickelbad arbetar normalt vid ca 60 grader C. P& grund av den héga
temperaturen dr avdunstningen stor. Genom anvindning av lamplig skoljteknink kan mycket av
utdragsforlusterna aterforas.

Forkromning. Elektrolyten ar baserad pa kromsyra (sexvirda kromater) och svavelsyra. Vid
dekorativ forkromning appliceras ett tunt kromskikt pa en yta som tidigare belagts med en
annan metall. Hardforkromning astadkommes genom att ett tjockt kromskikt laggs direkt pa
grundmetallen. Krombaden arbetar vid 30-60 grader C. Att elektrolyten ar varm gor att
skoljvatten kan anvandas som erséttning for avdunstningsforlusten. Processen kan ocksa ge
upphov till aerosolbildning av badvitska. Med olika tekniker, tex en starkt skummande tensid,
mekaniska kromfillor eller vatskrubber kan aerosolerna begrinsas eller helt elimineras.

Kemisk metallbeliiggning

Kemisk metallbeldggning sker framst pd metaller, men &ven pa glas och plast. De mest anvinda
metallerna r koppar och nickel. Processbaden innehaller forutom metallsalter 4ven
reduktionsmedel som reducerar metalljonen till dess grundform , komplexbildare som haller
metallen 16st samt andra kemikalier som okar badets livslangd och stabilitet. P4 grund av
hoghalt komplexbildare kan det vara nédvindigt att behandla bade processbad och skéljvatten
fran kemisk metallbeldggning separat.

Termisk metallbeliiggning

Varmdoppning innebir att ett foremél doppas ner i en smélt metall som déarvid bildar en
ytbeliggning pa foremalet. Varmforzinkning ar den vanligaste metoden.

Termisk sprutning innebér applicering av metaller och legeringar i smilt eller halvsmalt form
pé en yta. Ytbehandlingen kan utforas pé plats med en tex en gasldga som virmekilla.
Miljopaverkan vid termisk sprutning sker genom spridning av stoft fran sprutningen, varfor
processen bor forses med utrustning f6r uppsamling och filtrering av stoft.

Ovriga processer

Trumling kan utforas antingen torr eller vat. Vid véttrumling anvinds vatten eller olja med
tillsats av kemikalier och slipmedel. Torrtrumling samt vattrumling av aluminium och stél ar
numera inte tillstdndspliktig verksamhet. Vid trumling uppstar slam och avloppsvatten. Vattnet
ar mer eller mindre bemiangt med olja och metaller.




SKOLIMETODER
Vattenbesparande atgdrder

For att minska méangden utsldppt metall till vatten 4r en minskning av metallhalten och en
minskning av vattenflodet mojliga vdgar. Genom att anvénda effektiva skoljmetoder kan
vattenforbrukningen minskas. I Naturvardsverkets AR 97:5 finns ett diagram &ver hur
vattenforbrukning per ytbehandlad yta kan bedomas. En vattenforbrukning pa under 170 liter
per kvadratmeter behandlad yta ar en teoretisk medelvattenforbrukning. Gruppen med lagst
vattenforbrukning och som beréknas vara 25 % av landets anlaggningar forbrukar mindre 4n ca
60 liter per kvadratmeter yta.

Sparskoljning innebir att vattnet frén forsta skoljsteget anvinds till att fylla pa processbadet,
for att pa sa sitt atervinna badkemikalierna.

Motstromsskoljning mojliggor ett mycket effektivt utnyttjande av avattnet. Farskvattnet sitts
till det sista badet i systemet. Vattenforbrukningen minskar med 6kande antal skoljsteg.

Sprutskoljning kraver mindre vattenvolym an doppskoljning. Trad eller plana ytor kan oftast
skoljas genom enbart sprutning.
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RESULTAT
PROVNING

enligt Miljoskyddsforordningen fanns:

26 ytbehandlare. 24 har tillstdnd, varav 10 &r dldre &n 10 &r.
12 véttrumlare. 6 har tillstand, vilka alla 4r yngre &n 10 3r.
38 B - anldggningar. 30 har tillstand totalt.

enligt Miljobalkens forordning om miljofarlig verksamhet och hiilsoskydd ir:
19 ytbehandlare (-y1) B - anldggningar, 17 har tillstdnd, varav 6 ir dldre &n 10 ar.

FASTSTALLT KONTROLLPROGRAM, BESIKTNING OCH INSTRUKTIONER

tabell 2. Uppgifter om besokta

1t

34-103  |Mefab 1995 1996 pabérijat finns
60-175 |Gjutal 1993 finns
61-1001 |M. Pressdetaljer ? nej finns gj
61-1002 |Carrab finns
61-105 |Stece AB 1892 1996 finns
61-107  |M. Metall 1993 1996 pabérjat

61-000|NGA pressverktyg nej nej
61-186  |Blomsterméla Industri nej nej
80-1164 |L&ckeby Water nej nej finns
80-124 |Rifa 1990 1997 finns
80-168  [Nickel o krom 1982 nej ' finns
80-176 |Luma férslag 1987 finns
81-1014 |[GN-mekan 1994 1994 finns gj
82-1012 |POD nej nej finns €j
82-105 |Scania 1991 1997 pabdrjat finns
82-106 jElectroprocess 1996 1998 finns
82-114 |Samhall nej 1996 finns
82-168 |O. Platindustri 1992 1991 pabérjat finns
82-184 |OPM 1988 1988 finns
83-1061 |V. Pulverlackering 1988 1997 finns
83-1104 |Mikoma nej finns ej
83-1107 |Techni nej finns ej
83-1110 |Horle Trad 1997 1995 finns ej
83-113 |Crom & Nickel 1984 1994 finns
83-114 |Metalifabr. Norden 1997 finns delvis
83-119 JGunnebo 1997 1897 finns delvis
83-1186 |Borgmek 1994 1993 ’ finns delvis
83-188 |RIBEA 1882 14001 finns
84-1018 |HC stainless 1898 1996 finns delvis
84-105 |Ljunghall 1995 1997 finns

* Enligt uppgift fran senaste miljérapport. Bland évriga, ej besokta foretag med
ytbehandling, har enligt uppgift OGO Robotsvets i Kalmar paborjat arbete med inférande av
miljoledningssystem.
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FOREKOMMANDE PROCESSER

P

Esxw

tabell 3. Férbehandlings- och ytomvandlingsprocesser.

34-103  |Mefab Alkalisk, El, Alkohol
61-1001 |M. Pressdetaljer Attiksyra
61-1002 |[Carrab Alkalisk
61-105 |Stece AB Alkalisk, El, Ja Jarn- Bla, gui, grén | Svartoxidering
Trikloretylen
80-1164 |Lackeby Water Rostfritt
80-124 |Rifa Metylenklorid
80-168  |Nickel o krom Alkalisk, El
80-176 |Luma Alkohol KOH
81-1014 |GN-mekan Alkalisk Jarn-
82-1012 . |POD Alkalisk,
Trikloretylen
82-105 |Scania Alkalisk Zink- Passivering
82-106  |Electroprocess Alkalisk H202/H2804 Svartoxidering
82-114  [Samhall Alkalisk Jarn-
82-168 ]O. Platindustri Alkalisk Jarn- Passivering
82-184 |OPM Alkalisk, Xylen Alkalisk Gui
83-1061 |V. Alkalisk, H2804/HPO4 Gul Passivering
Pulveriackering Trikloretylen
83-1104 |Mikoma Alkalisk Rostfritt, HF/HNO3
83-1107 |Techni Ja
83-1110 jHorle Trad Alkalisk H2S804
83-113  |Crom & Nickel Alkalisk, E! H2SO4/HCI/HNO3 Bla, gul Eloxering
83-114 |Metallfabr. N Alkalisk, El Ja Passivering
83-119  {Gunnebo Alkalisk, El Ja Bl4, gul Passivering
83-1196 |Borgmek HF/HNO3
83-188 |RIBEA Alkalisk Rostfritt HF/HNO3.
Ej -98
84-1018 |HC stainless Rostfritt
84-105  |Ljunghali Alkalisk Gul

*Enligt uppgift fran miljorapporter har dven FHP elmotor avfettning med trikloretylen.

34-103

tabell 4. Metallbeld

gning.

Mefab Elektrolytisk,CN

61-105 Stece AB Elektrolytisk

80-124 Rifa Mekanisk férz. Silver-,
tenn/blybel.

80-168 Nicke! o krom Elektrolytisk Elektrolytisk

80-176 Luma Platering

82-106 Electroprocess Elektrolytisk Platering,
tenn/blybel.,

kemisk férkoppring
83-1110 Hérle Trad Eiektrolytisk
83-113 Crom & Nickel Elektrolytisk, | Elektrolytisk Elektrolytisk
CN-baserad
83-114 Metallfabr. Norden Elektrolytisk | Elektrolytisk
83-119 Gunnebo Elektrolytisk,
varmférz.,
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tabell 5. Ovriga processer. Avledning av avloppsvatten.

34-103

“-Ja

. trumlmgsvatten till karv skbljvatten t|II dagv.

Mefab
60-175  |Gjutal Aluminium, trumlingsvatten till karv/dagv?
magnesium
61-1001 [M. Pressdetaljer Ja trumlingsvatten till dagvatten
61-1002 |Carrab Ja trumlingsvatten till karv
61-105|Stece AB Stai Anoljning trumlings-, fosfaterings-, och skdéljvatten till
dagv.

61-107 M. Metall Ja trumlingsvatten till karv

20|NGA Ja, @ven torrtr. Hérdning trumlingsvatten till karv
61-186 Blomstermala | Torrir.
80-1164 |Léckeby Water skoljvatten till karv
80-124 Rifa Torrtr. skdljvatten till karv
80-168  |Nickel o krom skdljvatten till dagv.
80-176 |Luma Avmetallisering, skeéljvatten till dav.

Molybden, med
H202

81-1014 |GN-mekan skoijvatten till karv.
82-1012 |POD Ja trumlingsvatten till karv.
82-105 |Scania skéljvatten till karv
82-106  [Electroprocess skéljvatten till karv
82-114  |Samhall skoljvatten till karv
82-168  }O. Platindustri Ja trumlings- och skéljvatten till karv
82-184 |OPM skéljvatten till karv
83-1061 (V. Pulverlackering Deoxidering skdljvatten till karv
83-1104 |[Mikoma avioppsfritt
83-1107 |Techni Elpolering avioppsfritt
83-1110 |Horle Trad Glodgning i blybad skoljvatten till Gunnebo Ind.
83-113  |Crom & Nickel Infargning skdljvatten till karv
83-114 Metalifabr. Norden Massing trumlingsvatten till karv. skoljvatten till dagv.
83-119 Gunnebo Ja Flussning, hardning trumlings- och skéljvatten till recipient
83-1196 |Borgmek avioppsfritt
83-188 |RIBEA Ja trumlings-, och skéljvatten tillkarv
84-1018 |HC stainless skéljvatten till dagvatten
84-105  |Ljunghéll Aluminium trumiings-, och skéljvattenvatten till karv

* karv, kommunalit avloppsreningsverk
# Trumling forekommer dven pd Atlas Copco Berema, FHP Elmotor, OGO Robotsvets, Stimp Innovation AB
och Svensk Tryckgjutning.

VATTENUTSLAPP

Avloppsfria anliggningar
Tre av de besdkta anlidggningarna har processer som 4r slutna pa sa sitt att allt uppkommet
skoljvatten och processbad samlas upp for omhéndertagande som farligt avfall.

Till reningsverk
11 st. av foretagen avleder avloppsvatten till kommunala reningsverk (karv). Av dessa &r 10 st.
av kategorin nya B-foretag enligt miljobalken.

Till recipienterna
Nio foretag har utslapp av processavloppsvatten till dagvatten/recipient.

-13 -




{abell 6. Forbrukade processbad

34- Farligt avfall Indoseras i gt avfall
reningsa.
60-175 |Gjutal kommunal avf.
“deponi
61-1002 |Carrab Avlopp kommunal avf.
deponi
61-105 |Stece AB Indoseras, farligt Indoseras i Dagvatten kommunal avf,
avfall reningsa. deponi
61-107 M. Metall kommunal avf.
deponi
80-1164 |Lackeby Water Avlopp
e.neutralisering
80-124 |Rifa Farligt avfall
80-168  |Nickel o krom Indoseras
80-176 |Luma Avlopp
81-1014 |GN-mekan Farligt avfail Karv
82-1012 |POD Atervinning tunnor ?
82-105 |[Scania Atervinning Karv
82-106  |Electroprocess Indoseras
82-114  |Samhall Atervinning Karv
82-168 |O. Platindustri Farligt avfall Slutet system/karv kommunal avf.
_deponi
82-184 |OPM Indoseras Indoseras i
reningsa.
83-1061 |V. Pulverlackering | Indoseras, farligt
avfall
83-1104 |Mikoma Farligt avfall Farligt avfall
83-1110 |Horle Trad Farligt avfall
83-114  |Metallfabr. Norden kommunal avf.
deponi
83-1196 |Borgmek Farligt avfall
83-188 |RIBEA uppstar ej
84-1018 |HC Stainless Farligt avfall
84-105 |Ljunghall Atervinning
FARLIGT AVFALL

Metallhydroxidslam uppstar pa 16 anldggningar. P4 12 platser har hanteringen bedémts som
tillfredsstillande. For 6vriga har inget omdome ldmnats. Nio anldggningar producerar
trumlingsslam. I sex fall slamsugs slammet direkt frén olje - eller slamavskiljare. Bara pa fyra
stillen har hanteringen bedomts som tillfredsstéllande. I ett fall har hanteringen bedomts som
inte tillfredsstallande da slamavskiljarens volym bedomts vara for liten. Resten ar inte bedémda.
Tre anlaggningar forvarar ovrigt farligt avfall i produktionslokalen.

HANTERING AV KEMIKALIER

Vid tre av foretagen bedomdes lickagerisk till omgivningen finnas. 10 foretag forvarade
kemikalier i produktionslokalen, ibland i lasbart skap. 10 foretag hade kemikalier forvarade i €]
invallat utrymme . Tva foretag hade kemikalier som kan samreagera forvarade tillsammans.
Bara vid &tta foretag har kemikalier forvarats sa att de bedomts ej kunna samreagera.
Kinnedom huruvida anvinda avfettningsmedel innehaller nonylfenoletoxylater &r délig. Intyg
fran tillverkare om detta saknas oftast. P4 inget av foretagen patraffades dock produkter med
dessa amnen.
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tabell 7. Férekommande skélimetoder.

SRk
HRRhK
SRR

2

34-103  |Mefab doppskéljning i ett steg | doppskéijning i ett steg manuell méatn.
ledn. férm.
61-105 |Stece AB fyrstegs sprutsk foljt av fyrstegs spraysk tvéastegs dopp-
trestegs doppsk ,sprutsk.
61-107  |M. Metall
80-1164 |Lackeby Water sprutskélj i ett steg nej
80-124 |Rifa recirkulerande doppskdljning i ett steg
80- Nickel o krom sprutskdlj i ett steg nej
168
80-176 |Luma fyrstegs motstromssk. genomstrémningssk. nej
81-1014 |GN-mekan tvastegs sprutskolj
82-105 ]Scania sprutskdlj i ett steg tvastegs motstrémssk | tvastegs motstrémssk [ledningsférm.
métare
82-106  |Electroprocess sparskoélj cirk, éver tvastegs sprutskslj  |sparskdlj cirk.
jonbytare dver jonbytare
82-114  |Samhall tvastegs doppskolj nej
82-168 |O. Platindustri recirkulerande, slutet
82-184 |{OPM trestegs trestegs
motstréomssprutsk. motstromssprutsk.
83-1061 [Vvik. tvastegs motstrémssk | tvastegs motstrémssk | tvastegs motstromssk jiedningsférm.
Pulverlackering med jonbytare med jonbytare med jonbytare matnare
83-1104 [Mikoma doppskoéljning i ett steg
83-1107 |Techni doppskéljning i ett steg
83-1110 |Horle Trad recirkulerande, ledningsférm.
genomstrémning métare.
83-113  |Crom & Nickel tvastegs motstréms doppskoéljning i ett steg
83-114  |Metallfabr. motstrémsskéljning nej
Norden
83-119 |Gunnebo trestegs motstromssk. tvastegs motstrémssk nej
83-1196 |[Borgmek doppskéljning i ett steg
83-188 |RIBEA doppskélining i ett steg
84-1018 |HC Stainless |tv4 steg, spar-, sprutskéli| tva steg, spar-, sprutskélj
84-105  |Ljunghall tvastegs sprutskdlj i ett steg nej
motstromssprutsk av trumlat gods
tabell 8.
Flédesmditning. 14

34-103

Mefab skibord och ekolod skrivare
60-175 |Gjutal finns inte satsvis behandling
61-105 [Stece AB ekolod visare
80-1164 |Lackeby Water finns inte satsvis behandling
80-124 |Rifa finns inte maétare pa ink. vatten
80-168 |Nickel o krom finns inte satsvis behandling
80-176 |Luma finns inte uppskattning
81-1014 |GN-mekan finns inte uppskattning
82-105 |{Scania elektromagnetisk
82-106 |Electroprocess ekolod visare, skrivare
82-114 |Samhall finns inte métare pa ink. vatten
82-168 |O. Platindustri finns inte manuelit
82-184 |OPM finns inte matare pa ink. vatten
83-1061 {V. Pulverlackering skibord, bubbelrér
83-113 |Crom & Nicke! finns inte satsvis behandling
83-114  |Metalifabr. Norden for trumiing satsvis behandling
83-119 |Gunnebo skibord, bubbelrér saknar skrivare
84-1018 |HC Stainless finns inte satsvis behandling
84-105 |Ljunghéll finns inte maétare pé ink. vatten

-15-




RENINGSMETODER

tabell 9. Férekommande rening.

34-103
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Mefab OH-utfallning, flockning, pH- filtrering, filterpress, kromreduktion
justering slamfértjockare
60-175 |Gjutal ultrafiltrering
61-105 |Stece AB OH-utfélining, flockning, filtrering, filterpress, kromreduktion,
horis./vertikal sedimentation, cyanidoxidation
pH-justering
80-1164 |Léckeby OH-utfallning, sedimentation, filterpress
Water pH-justering
80-124 |Rifa sedimentation
80-168  |Nickel o krom|OH-utfalining, flockning, kromreduktion
sedimentation, pH-justering
82-105 |Scania OH-utféllning, flockning, filterpress,
lamellsedimentation, pH- slamfértjockare
__justering
82-106  |Electro OH-utféllning, flockining, sandfilter, filterpress,
process lamellsedimentation, pH- slamfértjockare
justering
82-114 |Samhall pH-justering
82-168 |O. Flockning, sedimentation, pH-
Platindustri justering
82-184 |OPM OH-utfallning, flockning, filtrering, slamfortjockare | kromreduktion
flotation, pH-justering
83-1061 |Wvik. Pulver- OH-utfallning, flockning, filterpress, kromreduktion cyklon,
lackering lamellsedimentation, pH- slamfértjockare véatskrubber
justering
83-1104 [Mikoma OH-utfélining
83-113 |Crom & OH-utfalining, flockning, lufttorkning kromreduktion, kromfalia
Nickel sedimentation, pH-justering cyanidoxidation
83-114  |Metalifabr. OH-utfallning, flockning, slamfértjockare, kromreduktion,
Norden horis./vertikal sedimentation cyanidoxidation
83-119 |Gunnebo OH-utfallning, flockning, filtrering, filterpress, kromreduktion
lamellsedimentation, pH- slamftrtjockare
__justering
83-1196 |[Borgmek OH-utfallning
84-1018 |HC Stainless|  OH-utfallning, flockning, filterpress
sedimentation, pH-justering
84-105  |[Ljunghdll OH-utfallning, flockning, filtrering, filterpress kromreduktion

horis./vertikal sedimentation

-16 -




pH KONTROLLEN

{abell 10. Resultat kontro{l av pH och pH - utrustning vid besdken.

TS
s

S RETERN AN
S
e e ot 208 o2

lings!

oana SN
33

9,4 4,0 7,0 10, ja
60-175 |Gjutal 55 45 7,6 10,4 ja
61-105 |Stece AB 9 42 7,0 9,9 ja, fungerar 3,8-10,1
80-1164 |Lackeby Water pH-sticka
80-124 |Rifa 8,9. Skrivare finns €] 3,6 6,0 8,6 (buff. 9)
80-168  |Nicke! o krom 40 7,1 9,0 (buff.9)
80-176 [Luma pH-penna 3,6 6,4 8,2 (buff.9)
82-105 |Scania Mats vid satsvis rening 3,368 104
82-106  |Electroprocess 9,3. pH 8,0 pa remsa 7.0 10,7 ja, fungerar
82-114 [Samhall 7.5 4070 96
82-168  |O. Platindustri pH-sticka (pH 7)
82-184 |OPM 8,6 4,0 7,0 10,0 ja, fungerar
83-1061 V. Puiverlackering 8,2 4,0 7,0 10,0 ja, fungerar
83-113  |Crom & Nickel Méts vid satsvis rening
83-114  {Metallfabr. Norden | Mats vid satsvis rening 7,4-11,8
83-119  {Gunnebo 9,2 40 70 98 ja, fungerar
84-1018 |HC Stainless 4,0 7,0 10,2
84-105  |{Ljunghali pH-sticka

* Enligt uppgift fran miljérapporten.

Figur 2. Resultat fran stickprovtagningen vid platsbesoken. Analys av pH vid laboratorium.

10
[}
81
71
——
61
5
4]
3.

™ 7] <t <t < < © < Ty) © < < - o ©

o o (e} © o~ N N~ g (=] o - o] o - g

Y ) = Z i iy iy e ) ) ) ) Qe iy =)

< - Y Y o o o ) o o o o Y [} s

(3] o o (=] s} 2] [++] - [} [} [+o] «Q [32] o0} <

o=} @ <« © @

Svarta linjer anger VAV's rekommenderade grinsvirden. Grdns for hogt pH dr beroende pd
avioppsledningarnas material.
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MéféB pH, kallbrenng, kemlkallefﬁrbr.. badbyte, byte filter ménadssamlmgsprov
volym utg. vatten )
60-176 (Gjutal reningsfrekvens
61-105 |Stece AB kemikalieforbr., volym utg. vatten| volym trumlingsvatten manadssamlingsprov
61-107  |M. metall kvartalsprov
61-1002 |Camab témning oljeavsk., larm
80-1164 |Lackeby Water varje sats
80-124 |Rifa kvartalsprov
80-168  |Nicke! o krom pH, kemikalieforbr. slammangd, produktion varje sats. ca 8 ggr/ar
80-176 |Luma pH, ravaruférbr. avmetallisering ett dagssamlingsprov /kv.
82-105 |Scania kemikalieforbr., volym utg. vatten rening manadssamlingsprov
82-106  |Electroprocess | pH, kalibrering, kemikalieférbr., | reningsanl., provtagning ménadssamlingsprov,
volym utg. vatten dygnssamlingsprov
82-114 |Samhall pH, volym utg. vatten pH
82-168 |O. Platindustri pH, volym vid utsldpp kvartalsprov
82-184 |OPM badbyte manadssamlingsprov, ett
dagssamlingsprov/imanad
83-1061 |Wvik. pH, kemikalieftrbr. manadssamlingsprov,
Pulveriackering lvolym utg. vatten dagsprov
83-1110 |Horle Trad skéljvattenvolym, vattenférbr
konduktivitet, provtagning
83-113  {Crom & Nickel pH, kemikalieférbr. vattenbyte, kontrollresultat | varje sats. ca 4 ggr/ar
83-114  |Metalifabr. pH, kalibrering, driftsstérningar volym trumlingsvatten, varje sats, trumling
Norden ultrafitrering, kromatering kvartalsprov
83-119 |Gunnebo pH, kalibrering, kemikalieforbr., | provtagning, stammangd manadssamlingsprov,
volym utg. vatten dagsprov
84-1018 |HC Stainless |pH, ravaruférbr. volym utg. vatten{ driftjournal, siammangd, manadssamlingsprov,
provtagning pH, dagsprov vid kérning
84-105  [Ljunghall pH, kemikalieférbr. volym utg. driftstérningar, kvartalssamlingsprov,
vatten ultrafiltrering -stickprov. trumling,
ultrafiltr.en gang /ar
PROVTAGNING

Figur 3. Resultat frdn stickprovtagningen vid platsbescken. Susp.

100 -

mgh

cjuresgEzEs

34-
103

61-
105

suspenderade mnen

2800

80-
1164

80-
1164

80-
124

80-
124

80-
176

81.
1014

82-
105

82-
106

82.
114

82-
184

83-
1061

83
118

84.
1018

Svart linje, vid 10 mg/l markerar rekommenderat riktvirde enl.Naturvardsverket, Allm. Rad 97:5
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Figur 4. Resultat frdn stickprovtagningen vid platsbesoken. Totalfosfor och totalkvave.
280
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25 4
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34 61- 80- 80- 80- 80- 80- 81 82 82. 82 82-
108 105 1164 1164 124 124 17 1014 105 106 14 184

:<d
1061

83
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84.
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afosfor
Mkvave

Fluorid. Analyserades vid tre foretag. Vid ett foretag var halten fluorid 6ver 50 mg/l. For de

aktuella foretagen ar riktvardet for fluorid 40 mg/l.

Alifatiska och aromatiska kolviiten. Prov for kolviteanalys uttogs vid tva foretag. For det

ena foretaget var halterna 6ver 600 mg/l. Riktvirde for foretaget dr 50 mg/l.

Cyanid. Analyserades vid tva foretag. Halterna var mindre &n 0,02 mg/l. Riktvirde finns for

det ena foretaget, 2 mg/l.

Figur 5. Resultat frdn stickprovtagningen vid platsbeséken. Krom och nickel.

4 3
2,

184

161

14

Wricke

..o M k|

84- 8- 80 a0 8- - &- 61- &- 83 8 &-
1018 1164 164 176 168 184 114 105 106 1061 118 105

103

80-
124

80-
124

Svart linje, vid 0,5 mg/l markerar rekommenderat riktviirde enl. Allm. Rad 97:5.
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Figur 6. Resultat frén stickprovtagningen vid platsbeséken. Koppar och zink
2

184

koppar

Iterpressvatten .

B3 B
841018  B0-1164 801184 80176

80-168 82-184 82-114 61-105 82108  8)-1081 83-11% 82-105 34103 80-124 80-124

Svart linje vid 0,5 mg71 markerar rekommenderat riktvirde enl. Naturvdrdsverket, Allm Rad 97:5

Kadmium. Inget foretag hade halt 6ver 0,005 mg/l. Rekommenderat riktvirde: 0,1 mg/l.
Sexvirt krom. Ett foretag hade halt 6ver 0,1 mg/l. Rekommenderat riktvirde: 0,1 mg/l.

Bly. Ett foretag hade halt 6ver 1,0 mg/l. Rekommderat riktvirde: 0,5 mg/l.

Tenn. Analyserades vid fem foretag. Alla uppmitta halter var mindre &n 2 mg/1.
Rekommenderat riktvirde 1,0 mg/l.

Silver. Analyserades vid tre foretag. Alla uppmitta halter var mindre &n 0,0002 mg/1.
Rekommederat riktvirde . 0,1 mg/l.

Ovriga metaller. Analyser av jarn, mangan samt wolfram, molybden och aluminium har ocks4
gjorts. Se nedan. (< betyder mindre 4n.)

tabell 12. Ovriga metallanalyser. Skuggade vdrden éverskrider satta villkor.

Fe Mn Cd Crvi Pb Sn Ag W Mo Al
mg/| ma/l mg/| mg/l mg/| mg/l  mg/l  _mg/l mg/l mg/l
84-1018 | <0,05 | 0,02 <0,004 <0,05 :
80-1164 | 210 0,0018 <0,1 0,12 <2
80-1164 | 300 0,0015 <0,1 0,09 <2
80-176 | 0,31 0,02 | <0,00005 | <0,02 | 0,0015 011[ 11
80-168 1,2 0,04 0,01 06

82-184 0,71 1.4 <0,0001 <0,2 0,01
82-114 0,26 0,07 <0,001 <0,02 | <0,001
61-105 0,34 0,1 <0,0001 <0,02
82-106 1,8 0,39 <0,011 0,04 0,06 |<0,0002
83-1061 | 2.1 0,02 <0,0001 <0,02 |<0,0004
83-119 0,23 0,06 <0,00005 | <0,02 0,01
82-105 0,14 | 0,002 0,0003 0,01
34-103 0,08 | <0,02 | <0,0002 <0,02
80-124 0,19 0,02 <0,0003

0,07 |<0,0002

80-124 | 0,62 0,01 <0,0002 0,55 |<0,0002
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BELASTNING PA KOMMUNALA RENINGSVERK

figur7,8. Berdkning av ythehandlingsindustrins andel av metallinnehéllet i reningsverkens slam.

kg

Mingd koppar i slam Mangd zink i slam
400 900
B fran ytbehandling
B totalt
350 - 801 |mfrén
ytbehandling
700 | Btotatt
300 4
600 |
250 -
500 |
200 + .
o 400 |
0,01
150 + 1,7
3004
100 + 200
100 |
50 ¢ :
04 : :
Gamleby Oskarshamn Kalmar
0 - : Vimmerby Vistervik
Gamleby Vistervik Kalmar
Vimmerby Oskarshamn

figur 11. Berdkning av ytbehandlingsindustrins andel av blyinnehdllet i reningsverkens slam.

kg 30+

80

Mangd bly i slam 1997

60 1
50 1
40+

20 1
101

frén ytbehandling
totalt

Gamleby

Vimmerby Oskarshamn Viéstervik Kalmar
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figur 12, 13.Berdkning av ytbehandlingsindustrins andel av metallinnehallet i reningsverkens slam.

Midngd krom i slam 1997 Méngd nickel | slam 1997

70 80

B fran ytbehandling 3

B fran
yibehandling

B totalt

Gamle Oskars Vister Vimmer Kalm Gamle Vimmer Vaster Kalm Oskars

by hamn  vik by ar by by vik ar hamn
TRUMLING

Tva foretag uppger att man har en sluten anldggning utan vattenutslapp fran trumlingen. 11
foretag slappte ut vatten fran trumlingen till avloppsreningsverket. Tre av foretagen slippte ut
trumlingsvattnet till recipient, eller dagvattennit. Vilka metaller som trumlas framgar inte alltid
av checklistor eller miljorapporter. Kontroll av utslépp (pH, Cr, Ni, Zn ,Opol. alifater samt
aromater) fran trumling sker pa sex foretag. I denna kampanj har inte prov tagits vid trumling,
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DISKUSSION

Fran flera foretag uppméttes fororeningshalter i utgaende vatten som Sversteg de riktvirden
som géller for foretaget eller som stillts upp i Pariskonventionens rekommendationer. Det
vanligaste 4r att halten suspenderade dmnen 4r forhojd. Sju foretag hade susp.halter 6ver 20
mg/l. Bland metallerna ér zink det som ar forhojt flest gdnger. Tre foretag hade halter av zink
over 0,5 mg/l. Det dr dock mdngderna av fororeningar, uttryckt i kg som 4r av stérst betydelse
vid bedomning av miljépaverkan. Vid sidan av en korrekt provtagning och analys 4r darfor
miétning av vattenflédena pa ett riktigt sitt viktig.

Vid besoken pa foretagen och vid granskning av miljérapporterna framgér att flodesmitningen
ofta dr bristfillig. Endast sex foretag hade flodesmatare for utgdende vatten. Av dessa hade
bara 2 kontinuerlig skrivare ansluten. Sex foretag behandlar avloppsvattnet satsvis och
berdknar utgaende vattenméngder genom antalet tomda satser.

Att begrinsa vattenforbrukningen vid skéljning och andra processer ér tillsammans med
atgérder for att sénka utgéende halter de sitt som &r tillgingliga for att minska
fororeningsutsldppen. Enkel skéljning genom doppning i ett skoljbad eller manuell avspolning i
ett steg forekommer pa 10 foretag. Kontinuerlig rening av skéljvatten éver jonbytare
forekommer pa tva foretag. Nagon annan form av recirkulation av skéljvattnet finns pa tre
andra foretag.

Styrning av skoljvattenflodet med hjélp av ledningsformagemétare forekommer pé fem foretag.
Att utifran checklistorna gora en bedomning av hur vattensnéla anvinda skoljvattentekniker 4r
vid de besokta foretagen &r dock svart. I checklistorna fanns inte utrymme for definiering av
anvind teknik. Troligen finns dock en del att gora for att ytterligare begrinsa
vattenforbrukningen med bibehéllen kvalitet.

Att lagga mérke till 4r vad som numera giller sedan miljobalken tritt i kraft, namligen att
verksamhetsutovaren har skyldighet att kunna bedéma verksamhetens paverkan pa miljén.

Att det staller krav pa att drift -och skotselinstruktioner ar aktuella och &tf6ljs och att
dokumentation i form av journalforning fungerar ér givet. Atta foretag for ej journaler alls 6ver
miljorelaterade handelser — atgérder. Av dessa har ett fatt pdpekande om att journalférningen
ar bristande och ett for inte journaler 6verhuvudtaget, trots att kravet stillts i
kontrollprogrammet. Drift - och skétselinstruktioner saknas hos nio foretag.

P& nagra foretag dr métutrustningen for miljékontroll undermalig. 20 foretag kontrollerar
regelbundet pH i utgéende vatten.Det finns foretag som anviander pH - papper for pH kontroll
och pH - justering. Glddjande nog visade &ver hélften av de testade pH - metrarna pa foretagen
ritt pH. Den andra hilften av foretagen hade dock mer 4n en halv pH- enhet fel vid
kontrollmitning av buffertar.

I lansstyrelsens beslut finns inte alltid i detalj foreskrivet hur reningsanlédggningen ska utformas.
Diremot stiller villkorsvirdena pa halter eller mangder indirekt krav pa att vissa
reningsprocesser maste finnas. Av de 10 foretag som saknar reningsanliggning dver
huvudtaget har 7 tillstdnd for verksamheten. I deras tillstandbeslut finns inga stéllda krav pa
rening. Av dessa foretag 4r tre av s liten omfattning att man har méjlighet att sinda ivig allt
skoljvatten och processbad som farligt avfall. Tre andra av de hir foretagen har enbart
jarnfosfatering eller trumling som ytbehandlingsprocess.
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Av de besokta foretagen saknar sju faststéllt kontrollprogram. Av dessa ér ett av kategorin B-

foretag enligt balken. Nio kontrollprogram &r éldre &n 10 &r, sex av dem giller for foretag som
ar B-foretag. 20 foretag har foreskrivet i kontrollprogram om att provtagning skall ske.

Som framgar av det foljande och resultaten frin provtagningarna forekommer dvertridelser av
de riktvirden som giller for foretagen och de som finns enligt Pariskommisionen,

Riktvirden enl. Pariskommissionen. Milligram per liter.
0,5 for bly, koppar, krom, nickel, och zink.
0,1 for kadmium, sexvdrt krom, silver och fri cyanid.
1,0 for tenn och cyanid.

Tre foretag renar férbrukade processbad internt genom indosering av baden i
skoljvattenreningen. Forfarandet blir, om forslaget till forordning om oorganisk ytbehandling
trader i kraft, inte lingre tillatet.

Reningsverken i Kalmar, Oskarshamn, Vistervik, och Gamleby och Vimmerby mottar
processvatten fran ytbehandlingsindustri. Ett foretag som enbart har avfettning och
jarnfosfatering sldpper ut processavloppet till reningsverket i Nybro.

Vid jamforelse av de besokta foretagens bidrag till metallférekomsten i slam fran de
kommunala reningsverken visar det sig att det 4r ganska litet. Fér Kalmars del finns uppmétta
méngder bara frén ett foretag (80-124). Dess andel av slammets innehall av Zn 4r ca 1 % och
av Pb ca 12 %. Till reningsverket i Oskarshamn &r fem av de bestkta foretagen anslutna. Deras
gemensamma bidrag av Zn till slammet 4r mindre 4n 0,5 %. Bidraget av Ni utgér ca 4 %,
bidraget av Cr ca 9 %, bidraget av Pb ca 7 % och Cu ca 5 %. For de 6vriga reningsverken
utgor ytbehandlingsbranschens bidrag till slammets metallinehéll mindre 4n 1 % av varje
enskild metall.

Sammanfattningsvis 4r utsldppen till reningsverken 1dga och utgér sammantaget ingen stor
kélla till metalltillforseln till reningsverken. Endast reningsverken i Kalmar och Oskarshamn
mottar metaller frin ytbehandlare i sddan omfattning att det kan utgéra en markbar andel av
slammets totala metallinnehall. Tre foretag behéver dock extra uppmiarksamhet.

(80-1164, 82-184, 82-106).

Till vattendrag slidppte de étta foretag i branschen som utfor métningar av krom ca 3,6 kg
tillsammans. Foretaget (61-105) hade storsta utsldppet, drygt 2 kg, (34-103) hade knappt 1 kg.
(83-119) har mitt upp < 0.6 kg.

Fran de sex foretag som méter zink i sitt utsldpp till vattendrag kom sammmanlagt 43 kg Zn.
Mest, 32 kg kom fran (83-119), dérefter (61-105 och 34-103) med ca fem kg vardera.

Ca 3 kg nickel sldpps ut till vattendragen fran ytbehandlingsindustrin. Bortsett fran (83-119)
som har uppgett mindre 4n 3 kg nickelutsldpp, hade (84-105) 0,5 kg nickel i sitt utslapp och
ovriga mindre &n 0,1 kg.

Drygt 7 kg fosfor kommer ut i vattendrag fran ytbehandling. Fyra foretag miter totalfosdor
regelbundet i sitt avloppsvatten. Foretaget (61-105) slappte ut 6,8 kg av dessa.

Bara foretaget (83-119) miter kvéve i sitt utslapp till vatten. Méngden uppgick till 580 kg
1998.
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Uppmitt méngd suspenderade &mnen frén ytbehandlare till vattendrag 1998 var 3,5 kg. Det 4r
dock bara tva foretag som métt susp. (83-113 och 80-168).

Slutsatsen blir att inte heller till vattendragen ar utslapp av metaller frin ytbehandlingsindustrin
nagot stort problem.

Avfettning med trikloretylen forekommer pa fyra av foretagen. Dispens fran forbudet har
medgetts fran kemikalieinspektionen for tre foretag tom.1999. Det fjarde har erhéllit dispens
tom 1998. Ett foretag anvinder metylenklorid for avfettning. Dispens for detta har meddelats
tom 1999.

I takt med att allt fler foretag implementerar miljéledningssystem i sin verksamhet kommer
miljomedvetandet och horsamheten for nya miljdanpassade tekniker och metoder att oka.
Hittills har ett av ytbehandlingsforetagen infort miljéledningssystem och ytterligare fem har
paborjat arbeten att infora sddana.
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Pariskommissionens rekommendation 92/4

Hogskolan i Kalmar, Vukovac, Sinisa. 1992:M9 Miljskyddskontroll vid verkstads- och
ytbehandlingsindustrier i Kalmar lén.
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Bilaga I

PARISKOMMISSIONENS REKOMMENDATION 92/4
REDUCERING AV UTSLAPPEN FRAN YTBEHANDLINGSINDUSTRIN

Férdragsslutande parter inom Pariskonventionen® har kommit 6verens om:

" 1. Rekommendationens omfattning

Denna rekommendation gilier i forsta hand de anldggningar som utfor elektrolytisk eller kemisk
metallbeldggning. Det omfattar huvudsakligen foljande processer;

a.  forbehandling (t.ex. avfettning/rengéring och betning);

b.  elektrolytisk eller kemisk metallbeldggning, inklusive mellanliggande behandlingar;
c. efterbehandling (t.ex. kromatering, etsning)

d.  avmetallisering;

e. fosfatering,

2. Halogenerade lésningsmedel
2.1 Ersittning

Anvindning av halogenerade losningsmedel bér undvikas s langt som méjligt. De skall ersdttas med
vattenbaserade system eller icke halogenerade losningsmedel. I sdrskilda fall, dar det &r visat att det &r
tekniskt omaojligt att hitta ndgon erséttning, skall kraven under punkt 2.2 uppfyllas.

2.2 Krav

For avfettning inom ytbehandlingsindutrin bor inga andra halogenerade l6sningsmedel anvindas 4n
tetrakloretylen, trikloretylen och metylenklorid. Det #r inte nddvindigt av tekniska skil att anvénda
andra halogenerade losningsmedel. Amnen som 4r allmint erkiinda som cancerogena bor inte ingd
som additiv i, eller tillsittas till, de halogenerade 16sningsmedlen.

Nir halogenerade 16sningsmedel anvinds bor ytbehandlingsanldggningen konstrueras och drivas p4
ett sddant sétt att behandlingen av godset sker slutet. Den slutna an-laggningen skall vara helt tit,
forutom 6ppningar for utsug av angor.

De utsugna lésningsmedelsdngorna skall ledas till en reningsutrustning, for att sdkerstilla att
emissionen av halogenerade 16sningsmedel inte 6verstiger en halt p4 20 mg/m*(ntg). Eft undantag fran
detta 4r om l6sningsmedlet innehdller mer #n 50% metylenklorid. DA far emissionen inte verstiga en
halt pA 50 mg/m*(ntg). For att underskrida dessa halter fr inte ndgon utspédning av 16sningsmedels-
Angorna med luft ske. De avskilda l6sningsmedlen bor tillvaratas for teranvindning.

Halogenerade losningsmedel eller avfall innehéllande halogenerade losningsmedel skall forvaras,
transporteras och hanteras i slutna kérl.

Avloppsvatten frdn processer dir halogenerade 16sningsmedel anvinds (t.ex. infettning, avfettning)
bor behandlas separat och p ett sddant sitt att foljande griansvirde kan efterlevas:

Summan av trikloretylen, tetrakloretylen och metylenklorid far ej éverstiga 0,1 mg/l (uttryckt som
klor i ett representativt prov).



3. Generella krav baserade pi bista tillgiingliga teknik

Avloppsvatten far bara sldppas ut om volymen och fororeningsgraden minimeras genom foljande

atgérder:

a.

Om det ir tekniskt méjligt bor miljofarliga 4mnen (t.ex. cyanid, kadmium, kvicksilver,
EDTA och liknande komplexbildare, nonylfenoletoxylater, klorerade organiska imnen)
ersittas med 4mnen som 4r Litt biologiskt nedbrytbara, icke bioackumulerbara, icke
mutagena och som har l3g toxicitet.

EDTA bor ersittas i avfettningsbad, avmetalliseringsbad och kemiska fornicklingsbad.
Lampliga alternativ &r bl.a. citronsyra, tartarsyra och glykonsyra.

Processer som genererar farliga dmnen bor bytas nér det &r mdjligt (t.ex. cyanidoxidation
med hypoklorit).

Behandling av processbad med limpliga metoder for att lingsta mojliga livslingd skall
uppnds, t.ex. genom membranfiltrering, jonbyte, elektrolys, termiska processer och
indunstning.

Bibehéllande av processbaden med limpliga atg#rder, som t.ex. minimerat utdrag,
stinkskydd och optimal badsammansittning,.

Anvindning av flerstegs motstroms skéljning; minst tre skéljsteg bor anvéndas. Limpliga
tekniker for att behalla mer &n 90% av utdraget i en liten volym for
&tervinning/recirkulation &r t.ex.

i 3-stegs motstroms skoljning
ii. 2-stegs " " med rening dver jonbytare
iii. kombinerad dopp-, sprut- och dimsk®éljning

Om det 4r mojligt bor koncentrat fran skéljbad &terforas till processbad, eventuellt efter
nagon form av behandling/koncentration. Genom anvéndande av dessa skoljtekniker kan
processbaden ofta slutas helt eller delvis.

Separation av limpliga delstrommar innehéllande enskilda metaller for intern

ateranvdndning (t.ex. genom elektrolys) eller extern atervinning (t.ex. vid metallsmiltverk).

Atervinning av EDTA fran kemiska forkoppringsbad (t.ex. genom fillning av H,EDTA)
och skdljbad (t.ex. genom féllning efter uppkoncentrering med hjilp av anjonbytare).

De processer som anvénds vid mindre anliggningar med sma metallutsliipp, kan vara mindre
avancerade.

4.

4.1

Krav pa avioppsvattnet

Avloppsvatten bor separeras med héinsyn till vilken typ av behandling som kriivs och for att erhélla ett
slam med en sddan sammansttning att metallerna kan atervinnas. Behandlingen bor utforas satsvis.
Detta 4r nistan alltid méjligt om de Atgérder vidtagits som n#imns under punkt 3. Avloppsvatten som
anges under punkt 4.2 méiste behandlas och m#tas separat. Prov skall vara representativa och
ofiltrerade.

4.2

Maximalt tillitna koncentrationer i avloppsvatten:

Amne Koncentration (mg/1)
Kadmium 0.2
Kvicksilver 0.05
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Fore utslapp till kommunalt avlopp eller annan recipient br vattnet genomgé behandiing sa att
koncentrationerna av foljande dmnen inte dverstiger foljande nivéer:

Amne Koncentration (mg/I)
Krom (tot) 0.5
Krom (VI) 0.1
Koppar 0.5
Bly 0.5
Nickel 0.5
Silver 0.1
Tenn : 2.0
Zink 05"
Fri cyanid 0.2
Lattflyktiga i

org. halogener ! 0.1

Dessa virden bor innehéllas utan nagon form av utspédning.
1) Om sirskilda skil foreligger kan koncentrationen av zink 4 uppga till 2 mg/1.

For anlidggningar med smé metallutsldpp (definierade som; summan krom (tot), koppar, bly, nickel
och zink mindre &n 200 g/dag fore rening) kan upp till fyra gdnger hogre grinsvirde tillimpas. Detta
skall i s4 fall beslutas av tillstdindsgivande myndighet.

4.4

Avloppsvatten fran ytbehandling innehaller i manga fall &ven organiska dmnen. Dérfor bor, om det &r
mojligt och lampligt, sddant avloppsvatten frén ytbehandlingsindu-strin genomga biologisk rening,
t.ex. i kommunalt reningsverk.

5. Ikrafttridande

For nya anldggningar géller denna rekommendation frén 1 januari 1994; befintliga anlidggningar bor
anpassas till denna rekommendation senast den 31 december 1998.

*) Fordragsslutande parter &r:
Belgien
Danmark
Frankrike
Nederldnderna
Irland
Island
Norge
Portugal %
Spanien ;
Storbritannien
Sverige
Tyskland
EG




APPENDIX

Ytbehandlingsindustrin 4r mycket skiftande ifriga om storlek, produktion och teknik.

Miljoproblem pé grund av utslapp till luften fran ytbehandlingsindustrin, h&rrér huvudsakligen frén
anvindningen av halogenerade l6sningsmedel, t.ex. vid avfettning.

Anvindningen av halogenerade l6sningsmedel skall minimeras s& ldngt som det &r tekniskt mojligt
enligt Montrealprotokollet och ECE:s VOC-protokoll.

Problem med avloppsvatten och avfall orsakas av tungmetaller och andra skadliga 4mnen. Utslipp av
fororeningar till avloppsvattnet hirrér fran fSrbrukade processbad, likvél som frén utdrag av
komponenter frdn processbaden och paféljande utspidning vid skoljningsprocessen.

Vid konventionell rening av avloppsvatten hamnar huvuddelen av tungmetallerna i ett slam, som
maste deponeras som miljofarligt avfall. Denna rekommendation strivar efter att na:

a.  Hogsta mojliga reduktion av tillférseln av de karaktiristiska fororeningarna for
ytbehandlingssektorn, strskilt tungmetaller, till vatten.

b.  Inférande av tillforlitliga tekniska losningar.
c.  Reduktion av avfallsmingden.

d.  Begrinsa transporten av fororeningar. Framforallt genom att redan vid kéllan vidtaga
tgirder sd att slamméngden reduceras, sdvil som att undvika att fororena avloppsslammet
vid kommunala reningsverk och undvika utsldpp av 4mnen till atmosfiren.

Denna rekommendation har som mél att skydda miljon genom en Gvergripande utformning som
resulterar i processer med ldgsta méjliga utslépp av fororeningar. -

Bista tillgdngliga teknik omfattar darfor foljande;

a.  Atgdrder for att ersitta miljofarliga processer (t.ex. avfettming med klorerade
losningsmedel);

b.  A&tgirder for att ersitta miljofarliga smnen (t.ex. kadmium, kvicksilver, EDTA, cyanid);
c.  A&tgirder for att forlinga livslingden pa processbaden;
d.  &tgirder for att minimera utdraget;

e.  Atgirder for att maximera atervinningen av utdraget eller den interna eller externa
dtervinningen av tungmetaller sé att det miljofarliga avfallet minimeras (t.ex. slutna system,
koncentrering och separation av avloppsvatten beroende p& slamsammanséttningen);

f.  &tgarder for att behandla delstrémmar av avloppsvatten som innehéller speciellt
miljofarliga fororeningar (t.ex. kadmium, kvicksilver, klorerade 16sningsmedel);

g.  Atgirder for att behandla avlioppsvatten som inte gér att recirkulera eller som inte kan
omhéndertagas pa nigot annat sétt;

h.  om inte det metallhaltiga avloppsvattnet kan behandlas inom anliggningen, bor det
betraktas som milj6farligt avfall och stindas till en extern behandlingsanldggning.

P4 grund av de varierande tillverkningsprocesserna inom ytbehandlingsbranschen har inga
gransvirden satts for fororeningsméngder. Emellertid har tekniskt generella krav upprittats nir det
giller tillverkningsprocesser och maximalt tillitna koncentrationer for utslipp av miljofarlig 4mnen.
Vad giller de tekniska kraven s finns det manga tekniska I6sningar tillgéngliga, som 4r vil avpassade
for denna méngfacetterade verksamhet. Detta innebdr att det finns tekniker for anliggningar av olika
storlekar och med olika produktion. Dessa tekniker uppfyller de krav som uppstillts i denna
rekommendation och dr dven ekonomiskt rimliga.



Bilagaﬁ
Checklista ytbehandling

Administrativa uppgifter

Foretagets Namn

Gatuadress Postadress Kommun Tel
Kontaktperson Ndrvarande vid besoket

Beslut

ANMAIAN fTAN AT.vveeeeeeetnmeeieeecrecceeeerererreesereressronnnes Tillstand enligt ML fran &r.....ccooccvvevnirinnininniincnniinennenss
DISPENS fTAN Aluveveviveeieereieeeererenererereerercersraessereeesssssensen Verksamheten startade ar...........cceeveveeeereresionnninnenessscsinne
Kontrollprogram: Finns inte O Datum for senaste

Finns faststallt fran &r.....oveeecceeveeeevrieereericnnrenrensveerisseeens periodiska besiktniNgen.......c.cccveeeevcerereeceeeneeerirnrneesnnens

Utformning av reningsanldggning enligt beslut

Foljande reningssteg ska finnas
1

2

3

4

O Ingen reningsanldggning finns

Uppgifter enligt kontrollprogrammet

Provtagningsfrekvens
Provtagning saknas O
Rapporteringsfrekvens
Anlitat
analyslaboratorium...........cccceiieeveiinieinccioneenreienneesereneeene
Féljande journaler ska finnas 4
1 5
2 6
3 7
TidiZare ANMETKNINEAr. .....eviiireeeeneceerieirenreesireereesseeererreansessrntssssessatssssesssssasas Leveeteererseresnnnrreistasannrssosisansssesssbsiass

..................................................................................................................................................................................

Rapporter saknas for féljande period (senaste
KAl ENAEIATEE) . 1eeieeeieiiieeeiiiiierereiiseresseseesaecsirsensttesaenesssessseesssnssranetssssstsssossssssssssssssssestsssenasrstsansssarontssssesssssersnsssssnsass




INSPEKTION
Produktion
Normalproduktion JAO NEJ O Awvikelser.................. et s s s s eneseereseseene et sess e enans |
Forbehandling Fore- 1 drift vid | Process, metalibeliggning Fore- I drif
kommer | insp. mek/kem (=MKeller kommer _|vid |
elektrolytisk(=FE) . : insp.|
Trumling O O Koppar (MK eller E) a E
Alkalisk avfettning [m| 0 Nickel (MK eller E) O E
El-avfettning ] a Zink (MK eller E) Typ................ a E
Betning (Syra).....c.eeceeeuens 0 a Krom (E) ( Hard eller Dekorativ) O C
Polering (el) ] ] Guld (E) m] E
..................................................................... ] m] Silver (E) O C
Behandias avfettningsbad med ultrafiltrering s4 att |
tvittkemikalier kan &tervinnas? JAO Ng O cfTenn (B) a =]
............................................................................................. Bly (B) o s]
............................................................................................. Massing(E) ) o
Process Férekommer 1 drift vid | Process Forekommer | I drift vid
insp insp. |
Jarnfosfatering O 0 Gronkromatering a O
Zinkfosfatering a 0 Svartkromatering O O
Manganfosfatering O O Anodisering (Eloxering) O 0
Passivering a a Svartoxidering [|] a
Blankkromatering {vit) ] a Inférgning [m| |
Blakromatering a o Anoljning O o
Ovriga processer
Gulkromatering a O YD eeteereicnerrreassaseseesesserasvenssesersesesansraseesesnnesnosses
Anmérkning
Skéljlinjeo
YD AN A NS N €. e cieeiiiiiiiniiieiiniiiit i iisiiesin et rsseresvenssesssseastasstnsssienossossrsesssstossassnisasssatasasssssessassonsasasssasasses
Vilken skOIJtEKNTK GNVANGS T...cccoviiveionieiriinneiarteeieieeniaeerseesesroeestissesssasssosoesstsssssessessstssnsesesssssssssnassssnnssssssssstssassnns

Anvinds ledningsformagemitare eller annan typ av utrustning ( ex rotameter) for att styra skoljvattenférbrukningen?
NEJ O JA D, OM JA, VIIKEN tYP Leeeerreiriiieiiiiiriieriieeiiiisessssseeeserernassressostsesnesssrasssessssssseresssassnsseesssossrnnreressrassassssss

ANNIATKNINE. 1 tteieeeeiererireieereesereeraeessoreraonserortasisessansnesssisnnsssasasbresssssessssssssssstssoessssststessssssssssbassssssosssnasossastssusnostnnnes ,




Skéljlinje @

Ytbehandlingslinje

...............................................................................................................................................

VilKen SkOLEKNTK @NVEANGS L..vicrieiiiesieeiieinsiiiesiieeiereseeecososeesnessonsereesessesnsseasesessossssossassessaneasessrnesessassessessessenseses

Anvinds ledningsférmagematare eller annan typ av utrustning ( ex rotameter) for att styra skéljvattenférbrukningen?
NEj O JA DO, Om JA, vilken typ 1

........................................................................................................................

Anmérkning

Skéljlinje e

Ytbehandlingslinje

...............................................................................................................................................

Vilken skOIJteKNiK @NVENAS 2.....ccceiroioriinieiieiiirerieeieeeeiieereeessnereessteasssesasssesssssnsessnesnnsssnsssssessssassasonssssatsssesssssessens

Anvdnds ledningsformagemaétare eller annan typ av utrustning ( ex rotameter) for att styra skoljvattenférbrukningen?
NEjO JA DO, Om A, vilken typ ?

........................................................................................................................

Anmdrkning

Reningsanldggning

Hur styrs doseringen av flockningskemikalier ? Flodesmatare O  Transportpump O Manuelit O
Slammet avskiljs genom: Horisontell-/vertikalsedimentering O Lamelisedimentering O Flotation O

ANNQAL D....oeivieiiecereneeereeesereissneeaeesseessessessossrsesesassrnnasssasssrnsreteessssisnnstesessasstestosantssssersnnesatssssattssesbassssssssustsssssssssssntosss
Finns filter som slutreningssteg

for behandlat vatten, JAO NEJO Reservfilterduk finns JAO NEjO

Finns slamfértjockare? JAO NEJO

Finns filterpress for slam? JAO NEjO Finns reservdukar? JA. O NEO

Anmaérkning,

Flodesmatare/Utgdende vatten

Flédesmatare Finns O TYp.cooiivirinieninininnniincesenens Finns inte O
Overensstaimmer visare och skrivare i férekommande fall JA O NE)O
Awvikelse

Om flodesmadtare inte finns, hur mats/uppskattas flédet?

Avloppsvatten

Hur behandlas koncentrerade proCessDAU L........eeeveeriereerieeiiersieisiisnsiiseisssesssisssississesssossssssnnesssssssnnssessnsassossnssssssnssnnss
Finns separat dagvattenledning fran fastigheten ? NEj O JA Dieeiceeteree e venrsssnnssaeasssns s sssasesonns
Vart avleds: Kommunalt aviopp  Dagvattenledning ANNAL.ceeeirrrerieesennneneenessarees
Skéljvattnet a O O ererreeerenreaecsecnasisnee
Trumlingsvatten ] O 0 U
Till vilken recipient avleds dagvattnet L........cccvcecererereereieneeesssssesisieseissinssrssisnesssssissstessssssssssnsssssssassssssssasssssassessassssses

Anmérkning..




pH-mdtare, Larm- och Buffertkontroll

Avldst pH vid inspektion

..........................................................................................................................................

Overensstammer visare och remsa ? JA O NE} O
Stammer tidangivelsen { JA O ' NE} O
Dateras pH-+emsan ? JA O NE)] O
Hur ofta rengtrs pH-elektroderna enligt journal ? ...............
Finns extra pH/redox-elektroder? JA O NEO Hur ofta rengors dessal.......c.eervenreecsosssaressasssesaorenesaseasas
Anmaérkning
Larmkontroll Buffertkontroll
Finns larm ? NEJO  JA O TYPeueureennnveeereeevrennaans Buffert Uppmatt virde
Om JA, Fungerar det ? NE) OO JA O pH 4
Larm gréns: Hogt pH........cccuu..... Lagt pH.................... pH7 ~
pH 10
Anmarkningar Anmérkningar
Skotselrutiner
Forvaras tillstands / dispensbeslut tillgangligt pa anldggningen? JAO NEJO
Forvaras kontrollprogram tillgdngligt pa anldggningen? JAO NE)O

Finns aktuella varuinformationsblad samlade pa anldggningen ( nya 16-punkters)? JAO NE) O Delvis O

Innehaller nagra (avfettningsikemikalier nonylfenol? JAO NEJO
Om nej, finns intyg fran leverantdr pa detta JAO NEJ O
Drift och skotselinstruktioner:
Finns O Finnsdelvis O Finnsintealls O  Stdmmer dessa med kontrollprogrammet? JA O NEO
Anmdrkningar
Fors journaler 1 NE) O JAO Var fOrvaras de.......ccceoveseeiseriesiieessnnssnisseensesssessssossrssssssssssssssssas
Ar journalféringen utan
Om JA, fér vad? Frekvens pd journalféring | anmarkning -
JA O NE| O
O o
:
g o
o o
a =]

Anmdrkning




Hantering av avfall och kemikalier

Metallhydroxidslam produceras JA O  NEj O Trumlingsslam produceras  JA 0 NEJ O

Hur lagras slammet...

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

.............................................................................................................................. Ar detta tillfredsstallande JA
ONE)O )
HUF 138ras BVEIGE farligt aVFall2.......evecueruesusessissssesssscsesnnssensossesnessonsrsssssssesssncssessenstestesseneasesassastaensesessorssnnarnssaseasssesens
HUF 128ra8 KEMIKAITET ...veiiiiiiirieiereicieceasceinsnenesnesssecsssessrsnessessessesssesssssessssesssneassassssesssassssessssarsnsossssnasesnsnsssssessssanee
Finns sdrskilt kemikalierum JA O NEJ O..ceeevrvenreeneeneereenresreeesesene teeneveeeseseteeeesrannensisassenrrenessaens

-t Finns det risk for Iéckagetillomgivningen?JA D NEJ Doeeeecretecireescereecennessteresstessisteesssseesesanasasenssasesnssnes
Forvaras kemikalierna invallat JA O NEJ Oeeeeeereeenerneenee et e s s
Ar ytbehandlingsanléggningé'n invallad? - JA O NE) O Vart avleds avloppsvatten fran invallningent...........ocoueeucee.
Ar volymen inom invallnihgen tillrdcklig  JA OO NEJ O Var finns pUmMpPBropeni........cceeeeereerersressseessesassassssssnsennsns
Finns braddaviopp fran pumpgropen 'JA O NE} O Vart avleds braddavioppsvattnetl.........c.ceuecceeuresccusesnncases
Sker samlagring av kemikalier som kan reagera med varand}al....JA O NEO..... SOOI
Finns larm fér hog niva ' JA O NE) O FUNgerar 1armetl.......oevuvmireriuissrsnssessnissssinnsnsssssseseess
Anmdrkning

- Provtagning och Provtagningsutrustning
Prov pa skbljvattén' tas:  Kontinuerligt O Nar anldggningen &r i drift O Inte alls O Orsak.......cccoveeeriereervereeenens
P4 vilket sitt tas proveth................ ereereeerereneaeene eeeeeneneseeseeseeseseeespessecensenssesesecenenns asansssenssansasussensassessseasosanensasanens
Skots provtagningen av ackrediterad prov’tégare JA O NE) I'_'I‘ »
Rengoring av slang/provtagare/dunk " Bad __Acceptabel O __Dalig O
Sker konservering av manadééamlingsprover JA O NE] O
Owrigt

Om det ordnas ett seminarium i lanet om ytbehandling och milj6 ddr savdl myndigheter som branschorganisationer
deltar, skulle du d4 vara intresserad och ha tid att komma ?







Ytbehandlingsforetag i Kalmar léin- tillsynskampanj 1998

I ett gemensamt projekt har ansvariga tillsynsmyndigheter for miljéfragor i Kalmar lin
undersokt miljéaspekter pa plats hos de foretag med ytbehandlande processer av metall. Under
1998 och 1999 besoktes 30 foretag med ytbehandling av metall. Med hjilp av en checklista
gicks miljoforhallanden pa foretaget igenom. I de fall vattenutsldpp forekommer togs prov for
kemisk analys. Tillstandspliktiga foretag i Kalmar l4n med ytbehandling av metall har minskat
efter miljébalkens ikrafttridande till ca 20.

Vissa brister noterades. P& 10 av de besokta foretagen ir skoljtekniken av enklaste slag och
omfattar enkel doppning eller avspolning av det behandlade godset. Kénnedom om flodet av
utgéende vatten #r lika viktig, som korrekta analysvirden vid bedomning av
fororeningsutslapp. Vid fler &n 20 foretag saknas kontinuerlig flodesmétning med fast métare.
Atta foretag saknar dokumentation av miljohéndelser i form av skriftliga journaler. Nio foretag
saknar skrivna drift - och skotselinstruktioner for processerna.

Paverkan av metaller pa reningsverken frén de ytbehandlande industrierna &r relativt liten.
Bidragen fran foretagen av metaller till reningsverkens slam rér sig om ndgon/ndgra procent.
Vid stickprovtagning av utgaende vatten fran foretagen uppméttes i flera fall halter som
overstiger gillande riktvarden. Halten suspenderade dmnen och zink var de parametrar som var
forhojda hos flest foretag.
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Meddelandeserien: Kronologiskt register

1998:1
1998:2
1998:3
1998:4
1998:5
1958:6

1998:7
1998:8

1998:9

1998:10
1998:11

1998:12

1998:13
1998:14

1998:15

1998:16

1998:17

1998:18
1998:19
1999:1

1999:2

Katalog H. Regionalt planeringsunderlag
for oversiktlig planering i Kalmar lin
(SE)

Nitprovfiske i Kalmar 1in 1997 (ME)

Arsrapport 1997, Socialtjinsten i Kalmar
lan (RE)

Barn och ungdom i Hem for vard eller
boende (RE)

Miljoovervakning av vitmarker i Kalmar
lin (ME)

Miljodvervakning av terrester biologisk
méngfald i Kalmar liin (ME)
Grustillgingar i norra Kalmar Ein (ME)

Inventering av hisslen p4 Olands
mittland (ME)

Utviirdering av enskild ridgivning om
vixtndringsbalans (LE)

Sjohistorisk festival i Kalmar 1997 (ME)

Landlevande mollusker i Kalmar Lin.
Del I, Fastlandsdelen (ME)

Kung Valdemars segelled.
Projektrapgort, delen Blekinge -
Smdland - Ostergitland (ME)

Miljorapporter 1997 (ME)

Flyttfagelmuseet vid Ottenby.
Byggnadsminnesutredning och
renoveringsraqpport (ME)

Malinventering och provfiske i fyra sjoar
i Virins vattensystem, Kalmar liin 1997
(LB

Kalkningsplan for Kalmar Lin 1999-2003
(ME)

Socialtjéinst i utveckling. Projekt inom
missbruks- och ungdomsviard samt
alkohol- och drogforebyggande arbete
1998 (RE)

Elfiskeundersokningar pd miljoovervak-
ningsstationerna i Kalmar Ein 1998 (ME)

Tema kust och vattendrag -
miljitillstindet i Kalmar lin 1998 (ME)

Inventering av karaktirslavar pa Stora
Alvaret (ME)

Nitprovfiske i Kalmar lin 1998 (ME)

1999:3

1999:4

1999:5

1999:6

1999:7

1999:8

1999:9

1999:10

1999:11

1999:12

1999:13
1999:14
1999:15
1999:16

1999:17

Kvalitetsutveckling inom socialtjiinsten i
Kalmar lins kemmuner 1998 (RE)

Madngfald av mossor - relationen till
bestdndsilder i Kalmar lins
ortgranskogar (ME)

Humankapitalet i Kalmar lin - resurs
eller forhinder for tillvixt? (SE)

Befolkningsutveckling eller avveckling?
(SE)

Bidrag till energiomstillningen,
Omfattning av bidragsgivningen 1998,
Kalmar liin (AE)

Arsrapport 1998, Socialtjinsten i Kalmar
lin (RE)

Viigar och vaktarkojor. En
kulturhistorisk inventering av
naturvirdsomridena pa Stora alvaret
(ME)

Overklagade bistindsiirenden i Kalmar
lin 1997-1998 (RE)

Kvantitet och kvalitet vid enskilt drivna
hem for vard eller boende och siirskilda
boendeformer 1997-1998 i Kalmar lin
(RE)

Viixtndringsldckage fran jordbruksmark
i Kalmar lin — en sammanstilining av
Jordbrukets Recipientkontroll 1995-1998
(ME)

Landlevande mollusker i Kalmar lin, IT
Oland (ME,)

Kalkningsplan for Kalmar lin 2000-2005
(ME)

Hur ér det nu ? (RE)
Elfiskeundersitkningar pa
miljédvervakningsstationerna i Kalmar
lin 1999 (ME)

Ytbehandlingsforetag i Kalmar lin
-tillsynskampanj 1998 (ME)

Rapporterna bestilles frin Linsstyrelsen, 391 86 Kalmar, tel véixel 0480-820 00, e-post: lansstyrelsen@h.lst.se
Kontakta utgivande enhets expedition: AE=Administrativa enheten, LE=Lantbruksenheten, ME=Miljéenheten,
RE=Rittsenheten, SE=Sambhéllsutvecklingsenheten







