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FORORD

Lansstyrelsen i Kronobergs 14n &r ett av &tta lan som under 1996-1997 arbetat med
inventeringar utifrén den s.k. MIFO-modellen (Metodik for Inventeringar av Fororenade
Omréden) med den preliminéra versionen av ” FORORENADE OMRADEN-V &gledning for
oversiktligainventeringar och riskklassningar” som underlag. VV&gledningen &r utarbetad av
Naturvardsverket (NV), Sveriges geologiska undersokning (SGU), Institutet for tillampad
miljoforskning (ITM) samt Institutet for till&ampad miljémedicin (IMM).

Inventeringen har varit inriktad pa en orienterande studie av metallytbehandlingsbranschen,
fas. 1 enligt MIFO-modellen. Béde nedlagda objekt och verksamheter som &r i drift i
Kronobergs 1an ingér i inventeringen. Ett urval av objekt har gjortsi samréd med
kommunernai lanet; Alvesta, Lessebo, Ljungby, Markaryd, Tingsryd, Uppvidinge, Vaxjo
samt Almhult.

| branschkartlaggningen (BKL), som utférdes av NV i samarbete med regionala och lokala
miljémyndigheter under 1992-1994, klassades metallytbehandlingsbranschen i riskklass 2
(méttlig / stor risk).
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1. SAMMANFATTNING

Lansstyrelsen i Kronobergs Lan har under 1996-1997 genomfdrt en inventering av metallytbehandlingsbranschen i
lanet. Naturvardsverkets prelimindra version av "Fororenade omréden-V gledning for dversiktliga inventeringar och
riskklassningar " och den s.k. MIFOmodellen (Metodik for Inventeringar av Férorenade Omréden) har anvantsi denna
inventering.

Sedan mitten av 1800-talet har ytbehandling av metaller skett i Sverige. Fram till ca. 1960 var de flesta anlaggningarna
manuella for att senare bli mer och mer automati serade. Processavloppsvattnet sldpptes vanligen ut direkt till
omgivningen. | och med att miljoskyddslagen tradde i kraft 1969 blev den galvanotekniska industrin utsatt for harda
pétryckningar fran myndigheterna. Det resulteradei att de flesta foretagen installerat ndgon form av rening pé utgdende
processavloppsvatten i mitten pa 1970-talet.

De ytbehandlingsprocesser som kan forekomma &r elektrolytiska, kemiska, fysikaliska och mekaniska. Processerna
som varit aktuellai for deindustrier som ingétt i inventeringen ar elektrolytiska, kemiska och mekaniska.

De fororeningar som uppkommer vid/frén en metallytbehandlingsanlaggning & metaller, stabila, toxiska och/eller
bioackumulerbara organiska @mnen, 16sningsmedel, stoft samt avfall i form av metallhydroxidslam, oljeslam och
cyanidavfall. De vanligaste metallerna & koppar (Cu), krom (Cr), nickel (Ni) och zink (Zn). Dessa metaller (med
undantag av zink) har en mycket hog giftighet for vattenlevande organismer.

Sammansta Iningen "Inventering 1989 av tidigare hantering av avfall frén ytbehandlingsindustrier i Kronobergs lan”
ligger som grund for for vilka objekt som igdr i dennainventering av verksamheter i lanet som har €ller har haft en
anlaggning for ytbehandling av metaller. Aven ett urval av de verksamheter i 1anet som &r tillstdndsprovade enligt MF
38.02 B och inlagdai KRUT har gjorts. Sammanlagt ingar 49 objekt i inventeringen.

Uppgifter och information om objekten har inhdmtats genom arkivstudier (pé& Lansstyrelsen och respektive
kommunarkiv) och platsbesok. Allt arbetsmaterial har datalagrats och finns pa L ansstyrel sens miljévardsenhet.

De sammanlagt 49 objekten fordelar sig pa &tta kommuner; Alvesta, Lessebo, Ljungby, Markaryd, Tingsryd,
Uppvidinge, Vaxj6 samt Almhult. For alla objekt har en samlad riskbeddmning gjorts och indelats i de olika
riskklasserna, 1-4, enligt MIFO-modellen.

Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk
Riskklass 3 Méttlig risk
Riskklass 4 Liten risk

Antal objekt i respektive riskklass &r i riskklass 1; 1 st. objekt, i riskklass 2; 3 st. objekt, i riskklass 3; 32 st. objekt samt
riskklass 4; 13 st. objekt.







2. INLEDNING

2.1. Branschbeskrivning

Ytbehandling av metaller sker huvudsakligen for att fa ett effektivt korrosionsskydd eller en dekorativ yta. Branschen
klassades i riskklass 2 (méattlig/ stor risk) i branschkartlaggningen (BKL).

2.1.1. Historia

Olika processer for ytbehandling av metaller har anvantsi Sverige sedan mitten av 1800-talet. Den forsta boken om
galvanoteknik (pa svenska) gavs ut av magister Frans Dahl & 1852. Fram till ca. 1960 var de flesta anldggningarna
manuella, och under 1960-talet dvergick man mer och mer till automatisering. Processavioppsvattnet dlépptes vanligen
ut direkt till omgivningen, och reningen var i det narmaste obefintlig. Det var forst i borjan pa 1960-talet som man
borjade tala om att rena det utgéende avloppsvattnet.

Enligt en sammanstal Ining som Sveriges Gal vanotekniska Forening (SGF) gjort sa var enstegsskéljning mest
forekommande som reningsprocess. Man | &t vattnet rinna 6ver braddavloppet, via golvbrunnen till kommunens
avloppsror av betong (i den man de nu fanns kvar). Da man sldppte ut forbrukade bad anvande man sig av den sk.
"ventilgummimetoden”, d.v.s. baden sldpptes ut med svagt flode medan det var fullt flode pa skoljvattnet. Forbrukade
krombad sldppte man daremot inte gérna ut direkt i recipient. Anledningen var att vattnet blev gulfargat och darfor
kunde folk borja stdllafrégor och undra.om det var farligt (1!). Krombaden korde man istéllet ut pa Ostersjon dar de
tomdes. Forfarandet med uppkommet metallhydroxidslam frén zinkcyanidbad var inte mycket béttre. Ofta samlades
slammet patomfat och gravdes ned i marken.

I och med att miljoskyddslagen (ML) tradde i kraft 1969 blev den galvanotekniska industrin utsatt for harda
patryckningar fran myndigheterna. Det resulteradei att de flesta foretagen installerat nagon form
av rening pa utgéende processavloppsvattnet i mitten p& 1970-talet.

2.1.2. Processer

De ytbehandlingsprocesser som kan forekomma &r elektrolytiska, kemiska, termiska, fysikaliska och mekaniska.
Processerna som varit aktuella fér de industrier som ingatt i inventeringen ar elektrolytiska, kemiska och mekaniska. En
kortfattad beskrivning av processerna ges nedan.

Elektrolytisk ytbehandling [1].

. Forzinkning & den vanligaste metallbel &ggningsmetoden, vilken ger korrosionsskydd for stalgods. Baden
bestdr av cyanidhaltiga a kaliska vétskor.

. Fornickling anvands frémst for dekorativa ytor och korrosions skydd, men &en som ett underlag vid
belaggning av krom, guld och silver. Baden bestdr oftast av sulfat, klorid och borsyra (=Watts |6sning).

. Forkromning, dar hérd- respektive dekorationsférkromning fére kommer. Hardférkromning anvands for att fa

en hérd ditstark yta. Vid dekorationsforkromning appliceras ett tunt kromskikt pa
en yta som tidigare belagts med en annan metall, vanligen nickel (se ovan). Elektrolyten &r baserad pa
kromsyra och svavelsyra.

. Forkoppring utfors oftast med hjalp av cyanidbaserade alkaliska processhad.

. Kadmiering anvands som korrosionsskydd for stél, koppar, massing och andra legeringar. Elektrolyten & en
akalisk kadmium- och natriumcyanidldsning.

. Anodisering (Eloxering) gor att metallers ytskikt omvandlastill en ol6slig oxid som ger korrosionsskydd,

dekorativa ytor, bravid haftning for lacker och andra ytbel&ggningar, samt &ven vissa el ektriska och
mekani ska egenskaper. Aluminium &r den vanligaste metallen som anodiseras, men &ven magnesium, zink och
titan anvands for detta andamal. Elektrolyten bestér av utspadd svavelsyra eller kromsyra.



Kemisk ytbehandling [1].

. Avfettning. Ytbehandlingen &r ofta sista steget i en tillverkning process som i allmanhet har foregétts av ndgon
form av mekanisk
bearbetning dar olja har anvants som smarj- eller kylmedel. Olja anvands &ven som korrosionsskydd vid
mellanlagring av godset. Darmed anvands alkalisk och sur avfettning eller avfett ning med |6sningsmedel
(trikloretylen) for att avidgsnaoljor, fett m.m. fran godsets yta fore det sista ytbehandlingssteget (se ovan).
Betning anvands for att avlagsna glodskal, valshud, rost och andratyper av oxidskikt fran godset fore det sista
ytbehandlingssteget. Detta sker vanligtvis genom att doppa godset i en eller flera syror, men &ven
komplexbildande alkaliska salter samt betpastor kan forekomma for detta &ndamal. (Aven elektrolytisk betning

kan férekomma).

. Passivering ar en process dér ett skyddande skikt pa metaller erhdlls, sarskilt parostfritt stal och koppar,
genom neddoppning i en sur 1dsning.

. Fosfatering utfors for att ge korrosionsskydd, vidhaftning &t lack skiktet, korrosionsskydd under skiktet samt

for att dstadkomma smorjning. Det & framst jarn och zink som fosfateras. De vanligaste metoderna &r jarn-,
zink- och manganfosfatering (efter badldsningarnas innehall) och sker vanligen genom sprutning eller
doppning.

. Kromatering ger korrosionsskydd, vidh&ftning pa lack- eller plastskikt samt korrosionsskydd under skiktet.
Metoden kan ocksa anvandas for dekorativa andamal. Beroende pa kromat koncentrationen i badet kan olika
farger erhdllas; metalliskt blanka, svagt bla, gula, grona, bronsfargade eller svarta. Baden innehdller bl.a.
kromsyra, kromater, cyanider, syror m.m..

Mekanisk ytbehandling [1].

. Trumling anvands for att avlégsna grader, avrunda kanter, ta bort glodskal eller forbéttra ytfinheten hos
foremal. Godset placerasi en roterande trumma eller vibrerande behdllare och néts antingen inbordes eller
genom tillsats av ett slipmedel. Trumlingeri kan utforas vat (vanligast) eller torr. Vid vattrumling anvands
vatten eller oljamed tillsats av kemikalier och dipmedel. Slipmediet kan vara aluminiumoxid, kiselkarbid stél
m.m..

2.1.3. Fororeningar och deras miljoeffekter

De fororeningar som uppkommer vid/frén en metallytbehandlingsanldggning & metaller, stabila, toxiska och/eller
bioackumulerbara organiska @mnen, 16sningsmedel, stoft samt avfall i form av metallhydroxidslam, oljeslam och
cyanidavfall. Aven avfall i form av stoft och metallslam frén stoftavskiljare samt slagg och aska frén termiska processer
uppkommer. [2]

De vanligaste metallerna &r koppar (Cu), krom (Cr), nickel (Ni) och zink (Zn), och de kan na yt- och grundvatten
genom att forbrukade process och skéljbad d&pps ut orenade [2]. Dessa metaller (med undantag fér zink) har en mycket
hog giftighet for vattenlevande organismer. Andra effekter som kan uppsta p.g.a. for htga metallhalter i omgivningen &r
bl.a. bioackumulering i organismer, cancer samt reproduktionsstorningar [3].

Stabila, toxiska och/eller bioackumulerbara organiska amnen till vatten hérror fran fran tvattkemikalier, vatmedel,
komplexbildare och andra kemikalier som anvandsi processerna. Aven oljor och féreningar frén rengjort gods (cyanid,
EDTA, fosfater tensider m.m.) hér till dessadmnen [2]. CN har mycket hog giftighet for vattenlevande organismer,
mycket hog akutgiftighet samt hig giftighet for nervsystemet. De 6vriga foreningarna kan, férutom hog giftighet for
vattenlevande organismer, ge upphov till 1angtidseffekter som hog kronisk giftighet och reproduktionsstorningar [3].

Losningsmedel, sdsom trikloretylen, som ofta har anvants som avfettningsmede! har negativa effekter pa ozonskiktet
samt ven cancerframkallande egenskaper [3].

Det avfall, enligt ovan, som uppkommer vid en metallytbehandlingsanl dggning transporteras oftast for
omhandertagande och destruktion hos SAKAS dller liknande. Eftersom transport- och destruktionskostnaderna ér htga
finns en risk att mindre seridsa verksamhetsutdvare gor sig av med avfallet pd annat sétt, t. ex. graver ned det. Vanligt &
ocksa att stora méngder lagras upp inom den egna verksamheten vilket medfor okad risk for 1ackage till omgivningen.



Y tbehandlingsavfall som lagrats upp pa platsen kan vid en konkurs behdva finansieras av allmanna medel for
borttransport och slutligt omhandertagande [2].

2.2. Urval och arbetssatt

2.2.1. Urval

Sammansta Iningen "Inventering 1989 av tidigare hantering av avfall frén ytbehandlingsindustrier i Kronobergs lan”
ligger som grund for vilka objekt som ingér i dennainventering av verksamheter i lanet som har eller har haft en
anlaggning for ytbehandling av metaller. Aven ett urval av de verksamheter i lanet som &r tillsténdsprévade enligt MF
38.02 B ochinlagdai KRUT har gjorts. Utifran detta underlag sammanstélldes en preliminar inventeringslista som i
samréd med kommunerna reviderades. Den slutliga listan omfattar darmed 49 objekt fordelade pa &ta kommuner.

2.2.2. Arbetsséatt

Inventeringen har avgrénsats till den orienterande studien (fas 1) enligt MIFO-modellen (Metodik for Inventeringar av
Fororenade Omraden). Detta har inneburit att uppgifter och information om de objekt som ingar i inventeringen
inhédmtats genom arkivstudier och platsbesok.

Arkiverat material och kartor i Lansstyrelsens miljovardsenhets arkiv liksom arkiverat material, bygglovshandlingar och
V A-uppgifter hos respektive kommun har granskats. Samtal med de berérda kommunernas kontaktpersoner har
genomforts for att verifiera uppgifter som framkommit under inventeringen. Dérefter gjordes en utvardering av
materialet vilket medforde att platsbesok inte har utforts vid samtliga objekt. Inget platsbestk har utforts vid de
verksamheter dér metallytbehandling skett i liten utstréckning, antingen p.g.a. att den huvudsakliga verksamheten varit
eller ar ndgon annan (oftast verkstadsindustri), eller p.g.a. att ytbehandling endast bedrivits under ett fa antal ar eller
paborjats pa 1980-talet eller senare (=prévade enligt miljoskyddslagen). Av de totalt 49 objekt som ingér i

inventeringen utfordes platshesdk inklusive intervjuer med anstélldavid 15 av dessa under oktober och november 1996.

For de objekt dér inga platshestk har utforts & bedémningen att ingen ev. férorening uppkommit p.g.a. den
metallytbehandling som bedrivits vid verksamheten. Det innebér inte att objektet avskrivs for all framtid, utan att det
istdllet bor ingdi en inventering for den aktuella branschen som huvudverksamheten faller inom, s att den komplexa
fororeningssituationen kan beddmas. De upp-gifter som framkommit i dennainventering ska darmed kunna anvandasii
framtid.

Blanketterna A-C har anvéants for att dokumentera de uppgifter som erhdllits under inventerings fas 1. Dessa uppgifter
har sedan legat till grund for en samlad riskbeddmning samt riskklassning som redovisas pa blankett D. Dar
metallytbehandling endast varit en del av en storre verksamhet avser riskbeddmningen endast
ytbehandlingsverksamheten.

Riskklasserna, 1-4, enligt MIFO-modellen.
Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk

Riskklass 3 Maéttlig risk

Riskklass 4 Liten risk

Riskklassernaenligt MIFO skiljer sig fran riskklasserna enligt BK L. Riskklassernaenligt BKL & foljande; riskklass 1:
mycket stor risk, riskklass 2: méttlig/stor risk, riskklass 3: liten risk samt riskklass 4: mycket liten risk.

Samtliga blanketter (A-D) redovisas kommunvis for respektive objekt i bilagor, 1-8.

Allt arbetsmaterial har datalagrats och finns pa L ansstyrel sens miljGvardsenhet.



3. KUNSKAPSLAGET

En inventering dar metal lytbehandlingsbranschen ingétt har tidigare genomfortsi Kronobergs [an. 1989 gjordes en
sammanstadlining av de foretag i lanet som bedrivit ytbehandling dar metaller ingatt som aktiv bestdndsdel (dock g
jarn). Inventeringen gjordes for att kartlagga hur avfall (metalhydroxidslam) fran ytbehandlingsanlaggningar
slutomhandertagits under arens lopp; om det grévts ned pa den egna tomten, transporteratstill kommunal deponi eller
till SAKAB. Resultaten & sammanstélidai en rapport, "Inventering 1989 av tidigare hantering av avfall fran
ytbehandlingsindustrier i Kronobergs1an”, och har legat till grund for den inventering som denna rapport omfattar.

4. OVERVAGANDEN OCH RESULTATSAMMANSTALLNING

Kronobergs |14n bestér av &tta kommuner; Alvesta, Lessebo, Ljungby, Markaryd, Tingsryd, Uppvidinge, Vaxj6 och
Almhult. Nedan ges en kortfattad redovisning for respektive objekt av de resultat som framkommit i arkivstudierna
samt vid platsbestk. Objekten redovisas kommunvis. Fér mer detaljerad information om respektive objekt redovisas
deni blanketterna A-D (bilaga 1-8), d&ven det kommunvis.

4.1. Alvesta kommun

Antalet objekt i Alvestakommun (figur 1) somingar i inventeringen for metallytbehandlingsbranschen &r 10 stycken.
For flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa
nagon form av metallytbehandling vilket har medfort att objektet ingér i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D for
respektive objekt redovisasi bilaga 1.

4.1.1. Alvesta Galvaniseringsverkstad AB/MEGA

Foretaget &r lokaliserat i utkanten av Alvestasamhélle, i ett industriomrade. Huvudverksamheten &r el ektrolytisk
ytbehandling, och har funnits pa platsen sedan 1961, da det davarande foretaget, MEGA, byggde nyalokaler pa
fastigheten. Fore 1961 1&g MEGA pakv. Sagaren, invid Lekarydsan och §6n Salen. Platsbesok har utforts pa bada
stéllena.

Pakv. Sigaren var tidigare ett sigverk samt foretaget MEGA lokaliserade. 1dag & omrédet bebyggt med enplansvillor
och man kan inte se nagra spar av de tidigare verksamheterna. Troligtvis har ev. férorenade jordmassor schaktats upp
vid husbyggnationerna och transporterats bort, var & okant.

Det kunde. konstateras vid platsbesoket pa Alvesta Galvaniseringsverkstad att lokalerna ar i bra skick. Industritomten &r
liten och asfalterad, och ingen uppstallning av avfall sker utomhus. Vid besokstillfallet hdll man pamed en omoch
tillbyggnad av lokalerna. Vaxjo Fornickling- & Galvaniseringsverkstad AB (samma &gare, se kap. 4.7.9) skall flytta
hela sin verksamhet till Alvesta under varen 1997.

Tidigare ytbehandlingsprocesser bestod av alkalisk avfettning, betning, kromatering, kadmiering, hardférkromning,
fornickling, zinkning och -koppring. Pa senare 8r har den bestétt av alkalisk avfettning, betning, kromatering,
foézinkning och -koppring.

Processavloppsvattnet har avbérdats till det kommunala spillvattennéatet. Intern rening inférdes 1974. Fr. 0. m 1997
kommer man att sldppa ut det renade avloppsvattnet till dagvattennétet. Till en bérjan transporterades uppkommet
ytbehandlingsavfall till den kommunala deponin i Aringsas, men sedan slutet p& 1970-talet har det omhandertagits av
SAKAS. Det finnsingatecken som tyder pa att avfall deponerats pa den egna tomten.

Inventerarens bedémning &r att ingen akut féroreningssituation uppstatt p.g.a. den metallytbehandling som bedrivits pa
platsen. | den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.
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4.1.2. Eldon (Alvestafabriken)

Anl&ggningen & nedlagd. Byggnaderna finns fortfarande kvar och ligger i utkanten av Alvesta samhéllei ett omréde
med mestadels industrier.

Den ytbehandling som bedrivits pa platsen, mellan aren 1958-1993, ar huvudsakligen triavfettning och fosfatering. Inga
uppgifter har framkommit om att ndgon form av elektrolytisk ytbehandling ska ha forekommit.

Uppkommet avfall (metallhydroxidslam) har troligtvis transporteratstill kommunens deponi, Aringsas.

Inget platsbesok har utforts. Inventerarens beddmning &r att eftersom den huvudsakliga verksamheten har varit
verkstadsindustri bor detta objekt ingai en inventering for verkstadsbranschen istéllet. Den riskklassning som &r
genomford i denna sammanstallning baseras endast pa de uppgifter som galler ytbehandlingsdelen. Efter den samlade
riskbedomningen far objektet riskklass 3.

4.1.3. Eldon (Forsdalafabriken)

Verksamheten & nedlagd. | samband med nedldggningen sanerades |okalerna som Alvesta kommunen dger genom
Stiftel sen Industrilokaler.

Mellan 1974-1993 tillverkade foretaget elartiklar i lokaler som ligger paindustriomradet sydvést om Alvesta samhélle.
Inga uppgifter har framkommit om att elektrolytisk ytbehandling ska ha bedrivits pa platsen. De -processer som anvants
ar triavfettning och fosfatering fore produkterna lackerats.

Uppkommet avfall (metallhydroxidslam) har troligtvis transporterats till kommunal deponi i Aringsas.

Inget platshesok har utforts. Huvudverksamheten har varit inriktad pé verkstadsbearbetning och ytbehandling har utforts
som ett delsteg i produktionen. Inventerarens bedémning &r att objektet bor ingdi en inventering for
verkstadsbranschen. Utifran de uppgifter som erhdlitsi fas 1 har en samlad riskbedémning genomforts och objektet far
riskklass 3.

4.1.4. H. Lindbergs Mekaniska Verkstad AB

Verksamheten 1&g pé Lekarydans ostra strand ca. 200 m. frén mynningen i jon Salen. | slutet av 1980-talet forstordes
byggnadernai en brand vilket medforde att foretaget upphorde. Det hade da bedrivits verksamhet i form av
verkstadsbearbetning samt elektrolytisk ytbehandling (fornickling, -zinkning, -kromning och -koppring) pa platsen
sedan ca. 1931.

Tomten & numera bebyggd med bostadshus som &gs av kommunen. Det enda som finns kvar av den tidigare
verksamheten &r en kontorsbyggnad.

Hur man hanterat uppkommet avfall, sdsom metallhydroxidslam, férbrukade bad etc., & osdkert. Med tanke pa att
foretaget legat sa ndra an finns en risk att processavloppsvatten avletts direkt till recipienten, vilket var den vanliga
metoden att avborda avloppsvatten fram t.o.m. slutet p& 1960-talet. Om avfallet transporterats till kommunal deponi &
det mest troliga att det hamnat pa Aringsas-tippen.

D& tomten har bebyggts med bostadshus &r det troligt att ev. férorenade jordmassor schaktats och gréavts upp samt
transporterats bort frén platsen. Vart & okant. Om processavloppsvattnet samt forbrukade bad slappts ut i Lekarydsan,
vilket &r sannolikt, har de slutligen fastlagtsi sedimenten i §on Salen, 200 m. nedstroms. Det &r dock svért att gora
négon beddmning av hur fororenade sedimenten &r, ev. utbredning av féroreningarna samt vilken verksamhet som &r
skyldig till att en ev. fororeningssituation uppstétt. Det beror pa att ca. 200 m. uppstréms den f.d. verksamheten ligger
Alvesta Gjuteri och paden andra sidan Lekarydsan (véastra stranden) 14g fram till ca. 1960 ett annat
ytbehandlingsforetag (MEGA) samt ett sdgverk med doppning. Eftersom sjon Salen har fungerat/fungerar som
dagvattenrecipient for hela Alvesta samhdlle inklusive industrier & en ev. fororeningssituation komplex och svar att
harledartill ndgon specifik verksamhet.

Inventerarens beddmning utifrén de uppgifter som framkommit vid arkivstudier samt platsbesok &r att objektet far
riskklass 3.
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4.1.5. Hyllteknik AB

Foretaget ligger i utkanten av Alvestasamhille, i ett omréde med mestadels industrier. Verksamheten startade upp i
mitten pa 1960-talet och det &r i huvudsak verkstadsindustri som bedrivits pa platsen. Metallytbehandling har inte
forekommit i ndgon stérre utstrackning. Frén borjan hade man endast avfettning men pa senare &r dven fosfatering och
pulverlackering.

Uppkommet avfall, slam, har transporterats till kommunens deponi i Arings3s.

Inget platshesok har utforts. Inventerarens beddmning utifran de uppgifter som framkommit i arkivstudien &r att
objektet bor ingdi en inventering for verkstadsbranschen. En samlad riskbeddmning har genomforts och objektet far
riskklass 3.

4.1.6. Janskog Produkter AB

Foretaget ligger pdindustriomradet sydvast om Alvesta samhalle. Den huvudsakliga verksamheten & verkstadsindustri.
De metallytbehandling som bedrevs tidigare bestod av triavfettning och kromatering. Pa senare & har ytbehandlingen
bestétt av alkalisk avfettning och kromatering.

Uppkommet avfall har, enligt de uppgifter som framkommit transporterats till SAKAB for slutomhéndertagande.

Vissaav de foreningar och 8mnen som forekommit i produktionen &r i sig mycket giftiga och miljéfarliga. Det sétt de
har hanterats pa beddms dock inte ha gett upphov till ndgrafororeningar pa platsen. Inventerarens bedémning &r att
objektet bor ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 3

4.1.7. Leberehab AB

Forsta uppgiften om verksamheten &r fran 1986. Det har bedrivits metallytbehandling pa platsen helatiden; till en
borjan i form av alkalisk avfettning och fosfatering och pa senaretid i form av fosfatering samt pulverlackering.
Verksamheten &r beldgen paindustriomradet sydvast om Alvesta samhélle.

Det avfall (slam, forbrukade bad) som uppkommit vid verksamheten har transporterats till SAKAB. Ovrigt avfall har
deponerats pa Aringsas-tippen.

Inget platsbesok har utforts. Foretaget har paborjat sin verksamhet under 1980-talet, och darmed har den provats enligt
miljoskyddslagen. Inventerarens bedémning &r att inga fororeningar uppstétt p.g.a. den ytbehandling som bedrivits pa
platsen. | den samlade beddmningen fér objektet darmed riskklass 4.

4.1.8. Malmqgvist AB

Foretaget har funnits pa platsen sedan borjan av 1950-talet. Det & grannetill Alvesta Galvaniseringsverkstad AB, och
ligger i utkanten av Alvesta samhélle. Den huvudsakliga verksamheten har varit verkstadsindustri med en tillverkning
av industrimaskiner. Fore-taget fick tillstand 1995/96 for ytbehandling i form av avfettning och betning av gods som
slutligen skalackeras. Enligt Peter Sj60 (kontaktperson, MHN Alvesta kommun) har foretaget knappt kommit i gang
med ytbehandlingsdelen.

Det avfall som uppkommit i samband med ytbehandlingen har transporterats till SAKAS. Ovrigt avfall har deponerats
pa den kommunala deponin, Aringsas.

D4 ytbehandling av metaller inte pdgatt mer an ca. 1 %z & pa platsen &r inventerarens bedémning att ingen
fororeningssituation uppstatt p.g.a. detta. Foretaget har dock bedrivit verkstadsindustri sedan 1950tal ets borjan och bor
darmed ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 4.
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4.1.9. Maskinarbeten AB

Foretaget har bedrivit verksamhet pa platsen sedan i mitten p& 1970talet. Huvudinriktningen har varit mekanisk
verkstadsindustri. Metallytbehandling i form av zinkfosfatering har utforts sedan ca. 1987 daforetaget fick tillstand till
detta. Fore detta bedrevs ingen form av metallytbehandling vid industrin.

Det avfall som uppkommit p.g.a. zinkfosfateringen har transporterats till SAKAB fér slutligt omhandertagande. Ovrigt
avfall har deponerats pa Aringsas-tippen.

Inget platshesok har utforts eftersom négon fororening inte beddms ha uppstatt p.g.a. metallytbehandling. Inventerarens
bedomning &r att objektet bor ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedmningen for
metallytbehandlingsverksamheten far objektet riskklass 4.

4.1.10. Torsten Ullman AB

Foretaget har haft nuvarande lokalisering sedan ca. 1960, och &r beldgen mitt i Moheda samhélle. Den huvudsakliga
inriktningen pa verksamheten har varit verkstadsindustri. Metallytbehandling har bedrivitsi form av triavfettning,
betning och pa senare & dven trumling.

Uppkommet avfall (slam) har transporteratstill SAKAB och 6vrigt avfall deponerats pa kommunal deponi.

Inget platsbesdk har utforts. Inventerarens beddmning &r att en ev. fororeningssituation inte beror pa den
metallytbehandling som bedrivits pa platsen. En ev. férorening bedéms harrdra fran den verkstadsbearbetning som
forekommit/forekommer. Objektet bor ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedomningen far
objektet riskklass 3.

4.2. Lessebo kommun

Antalet objekt i Lessebo kommun (figur 2) som ingdr i inventering-en for metallytbehandlingsbranschen &r 4 stycken.
For flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa
négon form av metallytbehandling vilket har medfért att objektet ingar i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D for
respektive objekt redovisasi bilaga 2.

4.2.1. AB Las & Metallfabriken

Nuvarande verksamhet pé platsen & en mekanisk verkstad, Strommarnas verkstad AB, utan ndgon form av
metallytbehandling. Enligt uppgift vid platsbesoket upphorde ytbehandlingen ca. 1974, férutom tri-avfettning och
betning som avvecklades ca. 1990. Det har bedrivits verkstadsindustri pa platsen sedan i borjan av 1940-talet.
Metallytbehandling bodrjade man med ca. 1961 och den bestod av tri- och alkalisk avfettning, betning, avkromning,
avnickling samt férkromning, nickling och -koppring.

Industrin &r belagen mitt i ett bostadsomrade. Det finnsinga andraindustrier direkt i narheten. Det ett stenkast till
narmaste bostadshus samt det ligger en lagenhet en vaning upp frén lokalerna dar verkstadsbearbetning sker.

Uppkommet avfall, metallhydroxidslam, transporterades till den kommunala deponin i Hovmantorp liksom 6vrigt
avfall. Processavloppsvatten leddestill den néarbelagna Ekebacken som mynnar i §6n Rottnen.

Metallytbehandling har forekommit &tminstonei 15 &r, fran i borjan pa 1960- till mitten av 1970-talet. Den rening som
forekom var avgiftning

mellan de olika baden och sedan sl8pptes processavloppsvattnet direkt till recipient, enligt foretaget ca. 500 1/dygn.
Sjon Rottnen &r recipient for allt dagvatten i Hovmantorp samhélle. Rottnen &r dven vattentakt ,for samhdllet. Runt §6n
finns olikaindustrier lokaliserade som hanterar metaller i ndgon form, bl.a. ett glasbruk (Sandvik) och ett gjuteri
(Ljuders Nickelsilverfabrik AB). Darmed kan det vara svart att bedoma olika verksamheters bidrag till en ev.
fororeningssituation i recipienten.

Inventerarens beddmning &r att det kan vara lampligt att utfora viss provtagning i backen i anslutning till
utslappspunkten. Den ligger troligtvis ca. 400 m. nedstréms V &stergatan, dar industrin & belégen. Trots att det inte
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sldpptes ut nagra stora mangder processavloppsvatten recipienten/dygn ar det, p.g.a. narheten till villabebyggelse
(=barn), av intresse att konstatera om sedimenten i backen &r fororenade. | den samlade riskbeddmningen har objektet
fatt riskklass 2.

4.2.2. Ljuders Nickelsilverfabrik AB

Foretaget har funnits pa nuvarande plats sedan 1948. Da flyttade man frén den tidigare lokaliseringen vid
Kvarndammen (i Hovmantorp) for att lokalerna var fér nedgéngna. D&r hade det bedrivits verksamhet sedan i mitten pa
1870-talet. Det finns ingenting kvar av de gamlaindustrilokalerna. Numera ligger hembygdsgarden pa platsen. Vid
samtal med den person som startade upp AB Las & Metallfabriken visade det sig att han hade jobbat pa Ljuders
Nickelsilverfabrik i unga ar, innan han galv blev egen foretagare. Han beréttade att pa den tiden héllde man ut
forbrukade bad och annat avfall (CN-haltigt) direkt i Kvarndammen.

Industrin & numera beldgen i centrala Hovmantorp Huvudverksamheten bestér av ett gjuteri som ligger i en separat
byggnad. Dérefter sker mekanisk bearbetning av godset i en annan byggnad dér aven ytbehandlingsanl&ggningen &r
bel&gen.

Dagvatten leds via Garvarebacken ut till §6n Rottnen som &r vattentakt for Hovmantorp samhélle.

Vid platshestket framkom att ytbehandlingsanldggningen anvands (och har anvants) i mycket liten utstréckning.
Tidigare bestod den av alkalisk avfettning, betning, dekapering, fornickling samt férkromning. |dag sker
metallytbehandling i form av alkalisk avfettning, fornickling samt férkromning. De forbrukade baden byts mycket
sdllan.

Uppkommet processavloppsvatten har efter intern rening (sedan 1948) ddppts ut pa ledningsnétet. Tidigare till
reningsverket i Hovmantorp och pa senare &r till reningsverket i Lessebo. Avfall i form av slam har &minstone pa
senare &r transporteratstill SAKAB.

Utifran de uppgifter som framkommit &r inventerarens bedémning att det inte uppkommit nagon férorening p.g.a. de
metallytbehandling som bedrivits pa platsen. Objektet bor dock ingdi en inventering for verkstads- eller
gjuteribranschen. | den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

4.2.3. Samhall Dacke, Lessebo

Industrin & belagen paindustriomradet sydost om Lessebo samhalle. Metallytbehandlingsverksamheten startade i
borjan pa 1980-talet och &r sdledes prévad enligt ML. Den huvudsakliga verksamheten ar verkstadsindustri i form av
mekanisk legotillverkning. Frén borjan bestod ytbehandlingen av tri-avfettning, fosfatering och teflonbehandling. De
nuvarande processerna & tri-avfettning, alkalisk avfettning, fosfatering samt kromatering.

Processavloppsvattnet leds till kommunalt reningsverk efter intern rening. Uppkommet avfall frén
ytbehandlingsanlaggningen transporterastill SAKAB for dutligt omhandertagande. Dagvatten ledstill Lesseboan och
vidare ut till 56n Ojen.

Inget platshesok har utforts. Metallytbehandling har bedrivits de senaste ca. 15 aren. Eftersom verksamheten har drivits
i enlighet med gallande tillstand enligt ML forutsétts inga fororeningar uppkommit p.g.a. ytbehandlingsdelen.
Verkstadsindustri har dock bedrivits under en langre tidsperiod. Inventerarens bedémning &r att objektet bor ingdi en
inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedémningen far objektet riskklass 3.

4.2.4. SAWA Vasilika AB

Industrin & nedlagd sedan 1991. | lokalernafinns nu ett foretag som tillverkar rengdringsmedel. SAWA:stillverkning
bestod av eloxering och fargning av aluminiumprodukter (t.ex. bakplatar) och foretaget startade i slutet av 1940-talet.
De ytbehandlingsprocesser som fanns var alkalisk avfettning, betning och eloxering.

Vid nedldggningen 1991 sanerades den delen av lokalerna dér ytbehandlingen var férlagd. Detta utrymme anvands idag
som lager for den nuvarande verksamheten.
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Metallhydroxidslam samt annat avfall som skulle transporterastill SAKAB forvaradesi ett forrad pa tomten. Vid
platshestket konstaterades att detta forrad s3g ut att varai gott skick. Inget lackage ar troligt. | borjan av verksamheten
transporterades uppkommet avfall troligtvis till kommunal deponi. Ingenting tyder pa att avfall har gravts ned pa
tomten. Verksamheten ligger intei direkt anslutning till ndgon recipient, vilket gor att det inte &r troligt att
processavloppsvatten sldppts ut i ndgot vattendrag.

Inventerarens bedémning &r att den metallytbehandling som bedrivits pa platsen inte gett upphov till nagon akut
fororening. | den samlade riskbedémningen fér objektet riskklass 3.

4.3. Ljungby kommun

Antalet objekt i Ljungby kommun (figur 3) som ingar i inventeringen for metallytbehandlingsbranschen &r 4 stycken.
For flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa
nagon form av metallytbehandling vilket har medfort att objektet ingdr i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D for
respektive objekt redovisasi bilaga 3.

4.3.1 CTC-Parca/BEO AB

Industrin har haft nuvarande lokalisering sedan 1979, den |&g tidigare pa kv. Tegelbruket 5 (se Dynapac AB).
Huvudverksamheten & verkstadsindustri och produktionen bestér av tillverkning av olikatyper av varmepannor.
Metallytbehandling utgér en liten del av produktionen, tidigare i form av tri-avfettning och sedan 1988 aven fosfatering.

Processavloppsvatten leds till kommunens reningsverk. En &ervinningsanlaggning for trikloretylen installeradesii
borjan pa 1980-talet.

Inget platsbesok har utforts. Ingen fororeningssituation bedoms ha uppstétt p.g.a. metallytbehandling. Objektet bor
istdllet ingdi en inventering av verkstadsbranschen. | den samlade riskbedémningen fér objektet riskklass 4.

4.3.2. Dynapac AB

Foretaget har funnits pa platsen sedan ca. 1940. Den huvudsakliga verksamheten har varit/ &r verkstadsindustri. Den
metallytbehandling som bedrivits &r tri-avfettning (avvecklad 1993), alkalisk avfettning, rostskydd genom doppning
samt lackering. Idag bestar ytbehandlingen fosfatering samt lackering.

Fram till i borjan pa 1960-talet gravde foretaget ned natriumcyanid pa fastigheten Stadet 14. | slutet av 1960-talet
slutade man anvanda de cyanidhaltiga hardsalterna. Hardverkstaden har flyttats en gang sedan starten. Pa bada stéllena
har man sl&ppt ut spillvatten, fran spolning av golven, i fylinadsmaterialet i och omkring lokalerna. Detta férfarande
upphorde 1961 da man installerade en avgiftningsanl éggning.

En understkning genomfdrdes med anledning av det deponerade CN-avfallet i oktober 1977. Resultaten visade dock
inte p& ndgra alarmerande CN-halter. Det ledde dock till en planandring som gor att schaktning inom omrédet g far ske
utan |ansstyrelsens medgivande.

Inget platshesok har utforts. Nagon fororening p.g.a. metallytbehandlingsverksamheten bedoms g ha uppstatt. Objektet
bor dock ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedomningen fér objektet riskklass 3.

4.3.3. Electrolux-WascatorAB

Foretaget ligger i utkanten av Ljungby stad, i ett industriomrade. Den forsta uppgiften om foretaget ar fran 1976.
Huvudverksamheten &r verkstadsindustri och produktionen bestar av tillverkning av storre tvattmaskiner. Tidiga
ytbehandlingsprocesser bestod av triavfettning (till ca. 1978), Fe-fosfatering (fran ca. 1978) samt passivering (fran ca.
1986). Nuvarande processer &r alkalisk avfettning, Fe-fosfatering, passivering (Cr3+) samt lackering.

Efter intern rening sl8pps processavloppsvattnet till kommunalt reningsverk. Uppkommet avfall (metallhydroxidslam)
transporterastill SAKAB for slutligt omhéndertagande.
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Inget platsbesok har utforts. Inventerarens beddmning &r att ingen féroreningssituation har uppstétt p.g.a.
metallytbehandling vid verksamheten. Objektet bor dock ingai en inventering av verkstadsbranschen. | den dutliga
riskbeddmningen far objektet riskklass 4.

4.3.4. AP & T Lagan

Verksamheten ligger i ett industriomréde. Den huvudsakliga verksamheten &r verkstadsindustri och metallytbehandling,
i form av hardférkromning, sker i mycket liten utstrackning (ca. 6 timmar/manad). Den forsta uppgiften om foretaget &
fran 1972 da foretaget sokte tillstand for att f& uppfora en ny hérdférkromningsanlaggning. Hur lange verksamhet
bedrivits pa platsen & okant.

Inget processvatten uppges avbordas fran verksamheten. Uppkommet metall hydroxidslam deponerades pa kommunal
tipp fram till 1972 dérefter har hdmtning skett av bl.a. Sylvans.

Inget platsbestk har utforts. Inventerarens beddmning metallytbehandlingsverksamheten bedrivitsi s liten omfattning
att inge férorening uppstétt p.g.a. denna. Objektet bor dock ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade
riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.4. Markaryd kommun

Antalet objekt i Markaryd kommun (figur 4) som ingdr i inventeringen for metallytbehandlingsbranschen &r 6 stycken.
For flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa
nagon form av metallytbehandling vilket har medfort att objektet ingér i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D for
respektive objekt redovisasi bilaga 4.

4.4.1. Hans Agne Jakobsson AB

Foretaget ligger i utkanten av Markaryd samhélle, mellan ett bostadsomréde och Ulvaryds industriomréde. Det har haft
nuvarande lokalisering sedan 1970, och I8g tidigare i en fastighet i centrala Markaryd. Pa den tidigare lokaliseringen
bedrevs dock ingen form av metallytbehandling.

Verksamhetens huvudsakliga inriktning ar verkstadsindustri, man tillverkar belysningsarmatur for offentlig miljo. Viss
del av produktionen bestér av metallytbehandling. Tidigare bestod ytbehandlingen av triavfettning (slut 1996),
dekapering, kromatering (slut 1992), férkromning (slut 1978), -nickling och -koppring samt lackering. | dagsléget
bestér ytbehandlingen av alkalisk avfettning, betning, forkoppring (el ektrolytiskt cyankopparbad) och lackering.
Mangden gods som ytbehandlas har aldrig varit speciellt stor och har minskat de senare aren.

Fram t.o.m. 1989 dl&pptes processavloppsvattnet, efter intern rening, till kommunens dagvattennét. Dérefter har man
haft ett slutet system, genom indunstning av processvattnet, och darmed inga utslépp. Ingen mellanlagring av
metallhydroxidsam har férekommit/ forekommer p& omradet da foretaget inte har nagon egen slampress. Slammet
pumpas upp ur sedimenteringsbassangen och pressas i samband med borttransport till SAKAB.

Vid platsbesoket kunde det konstateras att inga spar av deponerat avfall finnsinom omrédet. Ett forsok att hitta
utsl@ppspunkten i recipienten gjordes, men p.g.a. markarbeten och nya végdragningar samt utbyggnad av
industriomrédet kunde den inte med sikerhet bestdmmeas.

Y tbehandling har bedrivitsi mycket liten utstrackning under den period som foretaget varit lokaliserat pa platsen,
(1976: Ni-Cr 2-3 dagar/mén., alk. Cu 1-2 dagar/méan samt betning (Cr) och triavfettning alla driftsdagar). Inventerarens
bedémning & att verksamheten inte gett upphov till ndgon fororening p.g.a. metallytbehandling. Eftersom
huvudverksamheten &r verkstadsindustri bor objektet ing&i en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade
riskbedomningen far objektet riskklass 3.
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4.4.2. Markaryds Ytbehandling AB

Foretaget hette tidigare Markaryds Krom & Nickel AB (som &gdes av Markaryds Metallarmatur AB) och startade
metallytbehandling i lokalerna 1966. 1983 dvertog Markaryds Y tbehandling AB verksamheten och féretaget kdptes upp
av Forshedakoncernen 1985. Det har alltsa bedrivits ytbehandling péalegobasisi ca. 30 &r pa platsen. Tidigare processer
var tri-avfettning, betning, dekapering, kromatering, fornickling-, koppring-, kromning-, samt férzinkning. Idag har man
foljande processer; alkalisk avfettning, betning, dekapering, kromatering, fornickling, -koppring, -kromning och
formassning. Det &r altsdi princip samma processer nu som da.

Under 1970-talet deponerade foretaget metallhydroxidslam pa industritomten, uppskattningsvis ca. 50 ton oinkapslat
slam, i en jordbasséng. Bassdngen samt diket dar utsléppspunkten fér processavloppsvattnet var/ & sanerades 1989. Vid
platsbesoket i samband med denna inventering 6verl amnade kontaktpersonen pa kommunen ett analysprotokoll for
slamprover tagnai diket i maj 1996. Resultaten visade pa forhojda halter av metallernakrom (2100 mg/kg TS), bly (410
mg/kg TS), kadmium (1,6 mg/kg TS) samt zink (19000 mg/kg TS). Vid besoket konstaterades &ven att en stor méngd
metallhydroxidd am samlats vid utsl 3ppspunkten och nagra hundra meter nedstroms i diket.

Jordbassdngen a&r numera igenfylld och asfalterad. Innan detta utférdes togs det prover for att konstatera att marken inte
fortfarande var férorenad.

1973 installerades en intern reningsanl ggning som 1977 kompl etterades med en kammarfilterpress. Efter ca. 1975 har
uppkommet farligt avfall transporterats till SAKAB fér slutligt omhandertagande.

Industrilokal erna samt reningsanlaggningen &r valskaétta. Inget tecken pa att upplagring av avfall sker paotillborligt st
kunde noteras. Metallhydroxidslam férvarasi en container inomhusi vantan pa borttransport.

Intrycket &r att verksamheten bedrivs pé ett tillfredsstéllande sitt idag, med undantag av de lamméangder som
uppenbarligen dléppts ut i recipient sedan 1989. Beddmningen &r att utforligare provtagning bor utféras for att
konstatera omfattningen av en ev. fororening.

| den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 2.

4.4.3. Markaryds Metallarmatur

Foretaget har bedrivit verksamhet pa platsen sedan ca. 1950. Produktionen har bestétt av tillverkning av termostater,
radiatorer m.m.. Den huvudsakliga verksamheten &r verkstadsindustri, men &en metallytbehandling i form av
avfettning och betning. Tidigare skedde avfettning med trikloretylen samt &ven passivering.

Uppkommet processavloppsvatten tas emot av grannindustrin, Markaryds Y tbehandling (fal. Markaryds Krom &
Nickel). Tidigare skedde detta via ledningar direkt till reningsanl ggningen, men pa senare tid transporteras det i fat
mellan industrierna. PAsdvis far Markaryds Y thehandling battre kontroll p& hur mycket de tar emot vilket medfor att
reningsprocesserna béttre kan anpassas efter tillférd méngd férbrukade bad. Det finns &ven en notering i Lénsstyrelsens
arkiv att behandlingsbad har témts paindustritomten. En viss mangd av processavloppsvattnet har dven avbordats via
dagvattennétet till dike, till samma utsl&ppspunkt som for Markaryds Y tbehandling (se kap.4.4.2.).

Uppkommet metallhydroxidslam deponerades i jordbassing pé granntomten hos davarande Markaryds Krom & Nickel
(som agdes av Markaryds Metallarmatur under en period). Jordbassdngen sanerades 1989, se ovan Markaryds
Ytbehandling AB.

Inget platsbesok har utforts. Enligt de uppgifter som framkommit verkar det som om uppkommet avfall samt férbrukade
bad antingen deponerats pa grannfastigheten eller avbordats till grannforetagets reningsanlaggning for att darefter ledas
till recipient. Investerarens bedémning &r att ingen akut fGroreningssituation uppkommit p.g.a. metallytbehandling. D&
huvudverksamheten bestér av verkstadsindustri bor dock objektet ing&i en inventering for verkstadsbranschen. | den
saml ade riskbedémningen far objektet riskklass 3.

4.4.4. Nibeverken AB

Vid industrin sker en tillverkning varmvattenberedare. Den huvudsakliga verksamheten &r verkstadsindustri. Foretaget
har funnits pa platsen sedan i borjan av 1960-talet. Metallytbehandlingsprocesser som forekommit i produktionen &
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avfettning, betning, fosfatering, betning, kemisk fornickling och -kromning (mitten pa 1980-talet) samt lackering. |dag
sker ingen fosfatering men ytbehandlingen & utdkad med emaljering.

Uppkommet ytbehandlingsavfall har p& senare &r transporterats till SAKAB. Tidigare togs det troligen emot p&
kommunal deponi. | ett dispensbesut frén 1975 godkandes slammet for att kunna spridas pa icke tjdad dkermark.

Inget platshesok har utforts. Investerarens intryck &r att nagon féroreningssituation p.g.a. den metallytbehandling som
bedrivits pa platsen inte uppkommit. D& den huvudsakliga verksamheten bestétt/bestar av verkstadsindustri bor dock
objektet ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedémning far objektet riskklass 3.

4.4.5. Tryckta i Markaryd AB

Foretaget har funnits pa platsen atminstone sedan i bojas av 1960-talet. Det &r bel&get pa Ulvaryds industriomréde i
utkanten av Markaryd samhalle. 1974 byggdes nya lokaler pa fastigheten som verksamheten flyttade till. Den
huvudsakligainriktningen har varit verkstadsindustri, med en viss del metallytbehandling. Y tbehandlingen bestér av
triavfettning samt betning.

Uppkommet avfall har tidigare troligtvis deponerats pa kommunal tipp, men tas numera omhand for transport till
SAKAB. Processavloppsavloppsvatten avbordas orenat till kommunens spillvattennét.

Inget platshesok har utforts. Inventerarens beddmning &r att ingen fororening uppstatt p.g.a. metallytbehandling inom
verksamheten. Objektet bor dock ingdi en inventering av verkstadsbranschen. | den samlade riskbedémningen far
objektet riskklass 3.

4.5. Tingsryd kommun

Antalet objekt i Tingsryd kommun (figur 5) som ingdr i inventeringen for metallytbehandlingsbranschen &r 5 stycken.
For flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa
négon form av metallytbehandling vilket har medfért att objektet ingar i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D fér
respektive objekt redovisasi bilaga 5.

4.5.1. AWAB (nu Esselte Dymo AB)

AWA13 bedrev metallytbehandling och verkstadsindustri i lokalerna frén &tminstone slutet av 1950-talet fram till ca.
1980. 1 borjan bestod ythehandlingen endast av forblying som skedde i ett skjul pa gérden (finns g kvar idag). | slutet
pa 1960- och borjan av 1970-talet bedrevs den mest intensiva ytbehandlingen i form av alkalisk och triavfettning,
fosfatering, fornickling, -zinkning, -kromning samt férblying. D& Esselte Dymo 6vertog verksamheten ca. 1981
avvecklades den elektrolytiska ytbehandlingen och idag har man endast kvar avfettning och fosfatering.

Industrin &r belagen paindustriomrédet som ligger i princip mitt i Urshult samhélle. |dag bestér produktionen av plét-
och pappersprodukter. Dér ytbehandlingsanl&ggningen var belégen &r allt borttaget och annan typ produktion bedrivsi
den delen av lokalerna. Sa sent som sommaren 1996 méalades golv och vaggar vilket enligt anstdllda tagit bort de allra
sista synliga sparen av ytbehandlingsverksamheten.

Pa baksidan av industrin, i anslutning till den f.d. ytbehandlingsdelen, fanns reningsanl &ggningen som installerades
1971. Fére 1971 leddes processavloppsvattnet orenat direkt ut till recipient, i kanalen mellan Frésjon och Asnen. Det
finnsinga synliga spar av reningsanl &ggningen, men enligt anstallda sa revs byggnaderna, det & okant nér, och marken
fylldesigen. |dag &r det bara en stor grusplan pa platsen.

Det metall hydroxidslam som uppkom vid anlaggningen transporterades till kommunal deponi. De sista &ren
transporterades det till SAKAB.

Hela Asnenomrédet &r riksintresse fér bl.a. naturvarden och friluftslivet. Vid platsbesdket gjordes ett forsok att hitta den

tidigare utsldppspunkten. Den kunde inte sakert faststallas men 1&g troligen ca. 300-400 m. uppstréms kanalens utlopp i
Asnen. Precis vid utloppet (mitt i Urshults samhélle) finns bl.a. bétbrygga och badplats.
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Det &r troligt att en fororeningssituation kan ha uppkommit i sasmband med AWAB:s verksamhet under
1960-1970-talen. Eftersom omgivningens skyddsvérde &r stort kan det bli aktuellt med viss provtagning i framtiden for
att f& en uppfattning om tillstandet i kanalen samt vid utloppet i Asnen. | den samlade riskbeddmningen f&r objektet
riskklass 2.

45.2. Axenta AB

Verksamheten vid Axenta lades ned 1993. Den huvudsakliga inriktningen under verksamhetstiden (sedan a&tminstone
1963) var verkstadsindustri, med viss del metallytbehandling. Y tbehandlingen bestod av avfettning, fosfatering samt
kromatering. Foretaget tillverkade |uftfuktare och tvattmaskiner for industriandamal.

Industrin 18g tidigare pa en annan fastighet, Ryd 1:145 (hette da Rydverken).

Enligt kommunens kontaktperson bedrevs metallytbehandling i storre skala pé den tiden. D& sl dpptes
processavloppsvattnet ut direkt bakom industrin. Idag &r tomten bebyggd, brandstationen ligger dér. Déarmed &r det
troligt att ev. férorenade jordmassor schaktats upp och borttransporterats.

Frén den sista lokaliseringen leddes processavloppsvattnet till kommunalt reningsverk. Uppkommet

metall hydroxidslam deponerades p& kommunal tipp. En sanering av lokalerna genomfordes i samband med att
verksamheten lades ned. Enligt kommunens kontaktperson sker idag en successiv utfyllnad, i kommunens regi, av
omradet dar den nedlagda industrin & belagen. Fyllnadsmassorna ska, enligt uppgift, innehdlla mycket "skrap".

Inget platshesok har utforts. Inventerarens beddmning &r att det inte ar troligt att ngon fororening uppstatt p.g.a
metallytbehandling. Objektet bor ingdi en inventering for verkstadsindustrin. | den samlade riskbedomningen far
objektet riskklass 3.

4.5.3. Kongaverken AB

Industrin ligger pa ett omréde, relativt centralt i Konga samhalle med bostadhus i narheten. Det har bedrivitsindustri p&
platsen under en 1&ng tidsperiod, sedan ca. 1750, med olikainriktningar. | mitten pa 1950-talet startades den forsta
metallindustrin med tillverkning av fordonsdetaljer. De tidigaste metallytbehandlingsprocesserna bestod av
tri-avfettning, alkalisk avfettning och Zn-fosfatering. Idag bestér ytbehandlingen av alkalisk avfettning, Zn-fosfatering
samt lackering.

Fram till 1984 avbordades processavioppsvattnet till recipient. Déarefter har inga metallhaltiga utslépp skett. Till mitten
pa 1970-talet, da en reningsanl &ggning installerades, sl apptes avloppsvattnet orenat till recipient. Metallhydroxidslam
deponerades pa kommunal tipp fram till 1984, darefter har det transpoterats till SAKAB.

Vid platsbesoket kunde det konstateras att den kanal som 1&g mitt pdindustritomten &r igenfylld och asfalterad. Detta
gjordes for 5-6 &r sedan for att utdka avlastningsytorna utomhus. | den kanalen fanns utsl dppspunkten for
processavloppsvattnet.

Det har bedrivits olika typer av verksamhet pa platsen i ca. 250 &r, bl.a. malmbrytning och pappersbruk. Man kan dock
misstanka att en komplex féroreningssituation kan ha uppstétt p.g.a. de skilda verksamheternas inriktningar. Férorening
beddms g ha uppkommit av metallytbehandlingen. | den samlade riskbedémningen fér objektet riskklass 3.

4.5.4. Ryds Industri AB

Foretaget var verksamt pa 1960-talet och bedrev metallytbehandling av skridskor i form av alkalisk avfettning,
fornickling samt forkromning.

Avloppet frén uppsamlingsbassingen for processavloppsvattnet var kopplat till dagvattennétet. Metall hydroxidslam
som uppstatt i produktionen har troligtvis deponerats utanfor industriomradet pd kommunal tipp. Det &r dock €
faststallt.

Inget platsbesdk har utforts. | den samlade beddmningen har objektet far objektet riskklass 3.
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4.5.5. YtplateringABS (nu Byggsam AB)

Det bedrevs metallytbehandling mellan 1967-1982 i lokalerna, dérefter lades industrin ned. Idag finns ett
snickeriforetag med butik pa platsen, Byggsam AB. Den férsta inriktningen pa ytbehandlingen var att beldgga
plastprodukter (knappar) med ett metallskikt. De sista &garna bedrev dock ytbehandling pa legobasis.

Processavloppsvattnet avbordades till kommunalt reningsverk efter intern rening. Metall hydroxidslam deponerades pa
kommunal deponi fram till 1978, darefter transporterades det till SAKAB. Lokal erna rengjordes och sanerades i
samband med nedl&ggningen.

Vid platshestket kunde det konstateras att den del av lokaerna déar ytbehandlingsanldggningen var beldgen fungerar
som lagerutrymme &t snickeriet. Allakar och annan ytbehandlingsutrustning & bortamen i Gvrigt & utrymmenaintakta.
Golven & (och var) av klinkers och invallningarnafinns kvar. Inga frétskador pa golven kunde noteras. En del av
ytbehandligen 1&g i ett kallarplan. Den delen &r idag igenfylld med fyllnadsmassor.

Processavloppsvattnet avbordades efter intern rening till det kommunala spillvattennétet. Det finns dokumenterade
uppgifter pa att metallhydroxidslam deponerats p& kommunal tipp vilket tyder pa att inget slam deponeratsinom
tomten. (Enligt nuvarande dgare sa odlades potatis pé& baksidan av byggnaden av de forsta dgarna). Inventerarens
bedomning & darfor att ingen fororening uppkommit p.g.a. den ytbehandling som bedrivits pa platsen. | den samlade
riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.6. Uppvidinge kommun

Antalet objekt i Uppvidinge kommun (figur 6) som ingdr i inventeringen for metallytbehandlingsbranschen &r 6
stycken. For flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit
inriktad p& nagon form av metallytbehandling vilket har medfort att objektet ingdr i inventeringens fas 1. Blanketterna
A-D for respektive objekt redovisasi bilaga 6.

4.6.1. ARCUArrnaturindustri AB (nu ARCU Formplast AB)

Metallytbehandlingen lades ned 1982. Idag tillverkas plastprodukter i lokalerna, ingen form av ytbehandling finns kvar.
Den ytbehandling som fanns bedrevs pé legobasis och bestod av alkalisk avfettning, trumling, kromatering och
forzinkning. Vid nedl&ggningen flyttades ytbehandlingsanlaggningen till Alghults Galvano (AGAB). Byggnaderna
ligger mitt i Alstermo samhalleintill Alsteran.

Processavloppsvattnet slépptestill recipient (Alsteran) efter intern rening. Det & troligt att uppkommet
metallhydroxidslam deponerats pa kommunal tipp.

Y tbehandlingen bedrevsi relativt stor omfattning atminstone under en tiodrsperiod. Enligt de uppgifter som
framkommit har rening av processavloppsvattnet skett. Vid platsbesoket kunde det konstateras att inga synliga spér av
den tidigare ytbehandlingen finns, varken inom- eller utomhus.

| den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.6.2. Elbe Anodisering AB

Foretaget startade 1984 i gamla gjuterilokaler. Metallytbehandlingen bestdr av avfettning, betning och anodisering.
Industrin framstaller aluminiumprofiler.

Processavloppsvattnet leds till kommunalt reningsverk efter neutralisation och sedimentering. Det slam som
uppkommer forsdljstill Eko-Flock, och anvands som féllningskemikalie.

Inget platsbesok har utférts. Ingen fororening p.g.a. den nuvarande industrin beddms ha uppstatt, men objektet bor inga
i en inventering for gjuteribranschen. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 4.
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4.6.3. Press & Plat Formteknik AB

Industrin & bel&gen i utkanten av Alghult samhélle, pa ett omréde med ett litet antal industrier. Det ligger som f.d. Rust
Hunter AB:s (se kap. 4.6.6) ndrmsta granne, och etablerade sig pa platsen i mitten p& 1940-talet. Foretagets
huvudverksamhet ar/har varit verkstadsindustri, med en produktion av bildetaljer, och metallytbehandling i form av
trumling har ingétt som en del process.

Processavloppsvatten har avletts till recipient, Lillan, liksom slam som uppkommit vid trumlingen. Efter ca. 1990 har
slammet transporterast till Sylvans.

Inget platshesok har utforts, mer an det som noterats utvandigt i samband med platsbestk pa Rust Hunter.
Metallytbehandling har bedrivitsi form av trumling. Ingen fororening bedéms ha uppstétt p.g.a. den hanteringen. Delar
av objektet kan dock komma att inbegripas om en ev. undersokning utférs vid den f.d. verksamheten vid Rust Hunter.
Press & Pl&t Formteknik bor ingdi en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedémningen fér objektet
riskklass 3.

4.6.4. Profilgruppen AB

Industrin & bel&gen pé ett industriomréde i utkanten av Aseda samhélle. Produktionen &r inriktad pa verkstadsindustri
med en tillverkning av aluminiumprofiler. Den metallytbehandling som férekommer/har férekommit ar alkalisk
avfettning samt anodisering.

Efter neutralisering och sedimentering avbordas processavlioppsvattnet till kommunalt reningsverk. Uppkommet slam
har antingen transporterats till kommunal deponi eller forsdtstill Eko Flock for tillverkning av fallningskemikalie.

Inget platsbesok har utforts. I den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 4.

4.6.5. Samhall Dacke, Aseda

Industrin startade 1970 och produktionen betdr av legotillverkning av aluminiumprofiler. Den metallytbehandling som
bedrivs bestér av vattrumling.

Uppkommet avfall, i form av slam m.m., har deponerats pa kommunal deponi. Processvattenhanteringen & sluten.
Inget platshesdk har utforts. Bedémningen &r att ingen fororening har uppstatt p.g.a. metallytbehandling. Objektet bor
dock ingai en inventering for verkstadsindustri. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.6.6. RustHunterAB (f.d. AGAB)

Det har bedrivits metallytbehandling, i stor omfattning, pa platsen sedan mitten pa 1940-talet. Idag & verksamheten
nedlagd, sedan 1995. De ytbehandlingsprocesser som utforts & alkalisk och tri-avfettning, betning, kromatering,
fornickling, -koppring, -méssning, -zinkning, kromning samt férgylining.

I samband med nedl&ggningen sanerades lokalerna sa tillvida att kar och golv rengjordes och allt avfall togs omhand av
SAKAB. Saneringen bekostades med allménna medel. | samband med saneringen upptacktes ett antal uppfratta hal i
golvet i de ddsta delarna av byggnaderna.

Byggnaderna ligger inom ett omréde med ett f&tal andraindustrier, nérmaste granne & Press & Plat Formteknik (se kap.
4.6.3.). Lokaliseringen & mellan en §6, Algasion, och en &, Lill&n (=recipient). Vissadelar av lokalerna & héart sitna
medan de nyare delarna ar i relativt bra skick. Industrin har haft ett stort antal &gare och en sasmmanstalining har
genomforts.

Processavloppsvattnet har sldppts ut i Lillan, och under verksamhetstiden har det funnits tre olika utsl dppspunkter. 1972
infordes avgiftning och reningsanlaggning installerades inte forran 1981. Uppgifter tyder pa att uppkommet avfall fran
ytbehandlingsanldggningen fram till borja pa 1970-talet deponerades pa industritomten. Dérefter togs det emot pa
kommunal deponi och frén borjan pa 1980-talet transporterades det till SAKAB.

Vid upprepade tillfallen har myndigheterna konstaterat att det processavloppsvatten som sldppts ut fran anléaggningen
varit férorenat. Aven efter det att reningsanl ggningen tagitsi drift.
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Rust Hunter (fal. Alghults Calvano, AGAB) &r ett av |4nets riksobjekt. Inventerarens bedémning &r att det &r troligt att
omrédet samt recipienten ar férorenade. | den samlade riskbedémningen far objektet riskklass 1.

4.7.Vaxjo kommun

Antalet objekt i Vaxjo kommun (figur 7) som ingdr i inventeringen for metallytbehandlingsbranschen ar 10 stycken. For
flertalet av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa négon
form av metallytbehandling vilket har medfort att objektet ingdr i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D for respektive
objekt redovisasi bilaga 7.

4.7.1. Aneta Belysning AB

Industrin etablerades i borjan pa 1970-talet. Produktionen bestar av tillverkning av lampskarmar och ljusarmatur. Den
huvudsakliga verksamheten &r verkstadsindustri, med en liten del metallytbehandling. Y tbehandlingen har bedrivitsi
form av tri-avfettning, betning och lackering.

Processavloppsvatten sldpps till det kommunala spillvattennatet.
Uppkommet slam har deponerats pd kommunal tipp och till SAKAB.

Inget platshesok har utforts. Inventerarens beddmning &r att ingen fororeningssituation uppstétt p.g.a.
metallytbehandling. Eftersom huvudverksamheten bestdr av verkstadsindustri bor objektet ing&i en inventering for
verkstadsbranschen. | den samlade riskbedomningen far objektet riskklass 3.

4.7.2. Electrolux CR AB

Det har bedrivits verkstadsindustri pa platsen, ett industriomrade norr om Ingelstad samhélle, sedan mitten pa
1940-talet. Idag tillverkas kyl och frysanldggningar for bl.a. livsmedel sbutiker. Tidigare metallytbehandlingsprocesser
bestod av avfettning och aludinbetning och numera & processerna fosfatering och lackering.

Processavloppsvattnet sldppstill det kommunala spillvattennétet efter intern rening. Tidigare &r det troligt att utsl@ppen
skedde direkt till recipient, Torg6n, men inga uppgifter som verifierar detta har framkommit. Deponering av
uppkommet avfall skedde p&industritomten fram till ca. 1972, och darefter till kommunal deponi. Vid platsbesoket
uppgavs att uppkommet slam tagits omhand patillborligt sétt, under hur 1ang tid & dock oklart eftersom personen som
uppgav dettainte varit anstélld under hela verksamhetstiden.

Metallytbehandling har bedrivitsi liten utstréackning, och bedomningen &r att ndgon fororening troligen inte uppkommit
p.g.a. den delen av verksamheten. Det har dock funnit verkstadsindustri pa platsen i drygt 50 & och dérmed bor objektet
ingai en inventering av verkstadsbranschen.

I den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.7.3. Gemla Pulverlack AB
Industrin startade verksamhet pa platsen 1989, da man fick tillstand till fosfatering och pulverlackering.

Processavloppsvatten avboérdas till kommunalt spillvattennét och uppkommet avfall fran ytbehandlingen transporteras
till SAKAB.

Inget platshesok har utforts. Ingen fororening beddms ha uppstétt p.g.a. verksamheten. Dels beroende av den korta
verksamhetstiden, dels darfor industrin provades enligt miljoskyddslagen fére etablering samt dels p.g.a. att ingen
elektrolytisk ytbehandling bedrivitsi lokalerna.

I den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 4.
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4.7.4. Hammarverken AB

Industrin har funnitsi nuvarande lokaler, pa Sjéuddens industriomrade nordvast om Vaxjo stad, sedan mitten pa
1970-talet. Produktionen har bestétt av tillverkning till bilindustrin. Y tbehandlingsprocesser ar alkalisk avfettning,
Fe-fosfatering, passivering och lackering.

I

Processavloppsvattnet har slppts ut, efter intern rening, till det kommunala spillvattennatet. Uppkommet avfall,
metallhydroxid

slam och tri, har transporteratstill SAKAB.

Inget platshesok har utforts. Inventerarens beddmning &r att metallytbehandlingsverksamheten inte medfort nagon
fororening. Objektet bor dock ingai en inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedomningen far objektet
riskklass 3.

4.7.5. Lammhults Mdbel AB

Industrin har haft nuvarande lokalisering, pa industriomréde soder om Lammhult samhalle, sedan i mitten pa 1940-talet.
Produktionen bestar av stalrorsmaobler for offentlig miljo. Metallytbehandling har endast bedrivitsi liten omfattning i
form av triavfettning samt lackering.

Processavloppsvatten har sléppts ut till det kommunala spillvattennétet. Fram till borjan av 1980-tal et deponerades
uppkommet avfall pd kommunal deponi, darefter har det transporteratstill SAKAB.

Inget platsbestk har utforts. Gods har legoytbehandlats hos bl.a. Véxj6 Fornicklings- och Galvaniseringsverkstad. Ingen
fororening bedoms ha uppkommit p.g.a. den ytbehandling som bedrivits pa platsen. Objektet bor dock ingai en
inventering for verkstadsbranschen. | den samlade riskbedémningen far objektet riskklass 3.

4.7.6. Macrolack AB

Foretaget & nyetablerat, startade verksamhet 1995. Produktionen bestér av legolackering och ytbehandlingsprocesserna
ar avfettning, fosfatering samt pulverlackering.

Processvattenhanteringen ar sluten. Uppkommet avfall, fosfateringsbad och slam, transporterastill SAKAB.
Inget platshesdk har utforts. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 4.

4.7.7. PK Produkter AB

Foretaget har funnits pa platseni ca. 10 &r. | lokalernalag tidigare Wexiodisk, se nedan. Produktionen bestar av
tillverkning av utebelysningsarmatur. Den huvudsakliga verksamheten &r verkstadsindustri, med en viss del
ytbehandling i form av kallavfettning och betning.

Efter intern rening leds processavloppsvattnet till kommunalt reningsverk. Metallhydroxidslam och 6vrigt farligt avfall
transport-erastill SAKAB fér slutomhandertagande.

Inget platsbestk har utforts. Objektet bor ingdi en inventering for verkstadsindustrin. | den samlade riskbedémningen
far objektet riskklass 4.

4.7.8 Telub AB (nu Enstor Telub AB)

M etallytbehandlingsavdelningen &r nedlagd sedan 1991. Foretaget etablerade sig pa platsen i mitten pa 1960-talet, och
ytbehandling bedrevsi form av avfettning, fosfatering, betning, kromatering, kadmiering och forzinkning. Den mest
intensiva perioden for ytbehandling var frén slutet av 1960 till borjan pa 1980-talet. Den verksamhet som idag bedrivsi
lokalerna, Enstor Telub AB, &r ett tjansteforetag inom | T-omradet.

Metallhydroxidslam forvarades tillfalligt inom industriomradet i en basséng i anslutning till reningsverket. Dar

forvarades det i vantan pa att det skulle transporterastill SAKAB fér dutomhandertagande. Processavloppsvattnet
slépptes, efter intern rening, till det kommunala spillvattennétet. Vid nedldggningen sanerades lokal erna samt basséngen
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och miljofarligt avfall omhandertogs pa tillborligt sitt. Aven avloppsledningarna & ordentligt rengjorda. MHN i V&xjo
kommun har godkant saneringen.

Vid platshestket konstaterades att |okalerna déar ytbehandlingsanl&ggningen varit belégen &r helt tomma. Golven &
intakta, inga direkta spar av tidigare verksamhet finns kvar. Reningsanlaggningen |&g i ett skjul pagérden, i anslutning
till ytbehandlingslokalen. Bakom skjulet var bassangen beldgen dar slam forvarades. Det synsinga spar av dessa
anlaggningar, omradet &r grasbevuxet, och inga vegetationsskador kunde noteras.

Inventerarens bedémning &r att ingen akut féroreningssituation foreligger. Vid platsbesoket aterfanns inget som tyder pa
att den sanering som genomfordes vid nedlaggningen skulle vara otillracklig. | den samlade bedémningen far objektet
riskklass 3.

4.7.9 Vaxjo Fornickling & Galvanisering AB samt Vaxjo Forkromningsindustri AB

Industrin har haft nuvarande lokalisering sedan i bérjan av 1960-talet. Lokalernaligger pa Vastra industriomradet i
Vaxjo stad. Produktionen har under hela verksamhetstiden varit legoytbehandling i form av tri-avfettning, betning,
kromatering, fornickling, -zinkning och -kromning. Lokalerna delas mellan Vaxj6 Fornicklings och
Galvaniseringsverkstad AB och Véaxjo Férkromning AB. De ursprungliga dgarna var broder och idag &r det sbnerna
(kusiner) som driver foretagen vidare. Under 1996 flyttas dock Vaxjd Fornicklings- och Galvaniseringsverkstad AB ftill
Alvesta, till Alvesta Galvaniseringsverkstad (samma égare, se kap. 4.1.1.).

Intern rening installerades ca. 1974, och darefter har processavloppsvattnet sldppts ut pa det kommunala
spillvattennétet. Metallhydroxidslam mellanlagrades i en grop patomten fram till mitten av 1980-talet fore transport till
kommunal deponi. Efter 1984 har slam och forbrukade bad transporteratstill SAKAB.

Vid platsbestket kunde det konstateras att |okalerna & mycket ditna. Det syns verkligen att det bedrivits
metallytbehandling under en |ang tid. Den grop dar slam tidigare forvarats var igenfylld och Gvertackt. Industritomten
ar liten, vilket medfor att inte finns mycket plats att forvara diverse materiel.

Det har bedrivits metallytbehandlingsverksamhet pa platsen under en 1ang tid med i vissafall otillborlig hantering av
uppkommet avfall. Industrin & beldgen mitt pa ett industriomrade med direkt narhet till en nedlagd kommunal deponi,
till vilken grundvattenstrémmen beddms ske. Dagvattnet avhordas till Arabydiket och belastar, tillsammans med
dagvatten fran resten av industriomradet, S:a Bergundasjon. Bedomningen &r att ingen akut fororeningssituation
uppstatt.

I den samlade riskbedomningen fanobjektet riskklass 3.

4.7.10. Wexiodisk AB

Foretaget har haft nuvarande lokalisering, pa Sjéuddens industriomréde i V 8xj6, sedan 1986. Tidigare var industrin
belagen pakv. Antilopen p& Vastraindustriomradet, dar PK-Produkter numera bedriver verksamhet (se kap. 4.7.7.).
Produktionen bestér av tillverkning av diskmaskiner for storkok och industri. De metal lytbehandlingsprocesser som
ingdr i produktionen & avfettning och betning.

Metallhydroxidslam har transporterats/transporteras antingen till kommunal deponi eller till SAKAS.
Processavloppsvatten har, efter internrening, avbordats till det kommunala spillvattennétet.

Inget platshesok har utforts. Industrin &r prévad enligt miljoskyddslagen och har bedrivit verksamhet pa platsen under
en forhdlandevis kort tidsperiod. Produktionen har heller inte omfattats av metallytbehandling i nagon stérre
utstrackning. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 4.

4.8. Almhult kommun

Antalet objekt i Almhult kommun (figur 8) som ingér i inventeringen fér metallytbehandlingsbranschen &r 5 stycken.
For flertal-et av objekten & huvudverksamheten verkstadsindustri. Viss del av produktionen har dock varit inriktad pa
négon form av metall-ytbehandling vilket har medfért att objektet ingdr i inventeringens fas 1. Blanketterna A-D for
respektive objekt redovisasi bilaga 8.
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4.8.1 A. 0. Produkter AB

Foretaget & nedlagt, metallytbehandlingen upphorde i mitten pd 1970talet. Idag &r industrilokalernatomma och ligger
mitt i Hallaryd samhalle. Forsta uppgiften om att ytbehandling bedrivits pa platsen &r fran 1969, men foretaget har
antagligen funnits langre. Tillverkningen bestod av formpressade plastartiklar samt montering av elmotorer.

Y thehandlingsprocesser var akalisk avfettning, fornickling och forgylining.

Y thehandlingen skedde i liten utstréckning i ett litet utrymme med kakelgolv. Hur processavloppsvattnet togs omband
& okant. Uppkommet metallhydroxidslam deponerades troligen pd kommunal tipp. | den samlade bedémningen fér
objektet riskklass 3.

4.8.2. Enenjda Vardprodukter AB

Verksamheten har funnits pa platseni ca. 40 & och huvudinriktningen &r verkstadsindustri (tillverkning av
sjukhusutrustning). Industrin ligger i princip mitt i Enerydasamhélle, i direkt nérhet till bostadsbebyggel se.
Metallytbehandling bedrevs fran mitten av 1960-talet till 1993. Frén borjan bestod processerna av tri- och alkalisk
avfettning, betning, dekapering, forkromning och férnickling. Idag bedrivs ytbehandling i form av alkalisk avfettning,
kallavfettning och pulverlackering.

Y tbehandlingsanl aggningen har varit beldgen patvaolikastallen i lokalerna Till en borjan var den manuell och 1&g dar
centralforrédet ligger idag. Det ar okant hur reningen fungerade i den anlaggningen. | mitten av 1970-talet byggdes en
ny anléggning samt ett slutet system for processavioppsvattnet med braddningsventil till kommunens lagvattenl edning.
Vid ett par tillfallen upptécktes att reningsanlaggningen inte fungerade vilket ledde till utsl&pp via dagvattenledningen.
Né&r ytbehandlingsavdel ningen lades ned 1993 genomférdes en sanering av lokalerna. Vid platsbestket konstaterades att
det inte finns négra synliga spar av nagon av de bada ytbehandlingsanl &ggningarna.

Uppkommet metallhydroxidslam forvaradesi plastsickar i forréd paindustritomten. Det deponerades pd kommunal
deponi fram till ndgon géng pa 1980-talet och dérefter transporterades det till SAKAB for slutligt omhéndertagande.

| den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.8.3. Transpo AB

Industrin & bel&gen pa ett industriomréde, vaster om Almhult samhalle. Huvudverksamheten & verkstadsindustri och
fortaget har funnits pa platsen sedan ca. 1973. Fran borjan bestod metallytbehandlingen av tri-avfettning, Fe-fosfatering
och pulverlackering och &r i princip densammaidag.

Processavloppsvattnet har sldppts ut till det kommunala spillvattennétet. Uppkommet metallhydroxidslam deponerades
till en bor-jan pa kommunens deponi men frén ndgon gang pa 1980-talet har det transporteratstill SAKAB.

Objektet bor ingai en inventering for verkstadsbranschen eftersom ingen fororening bedéms ha uppkommit p.g.a.
metallytbehandling. | den samlade riskbeddmningen far objektet riskklass 3.

4.8.4. Almhults Bruk (nu Almhults Gjuteri AB)

Den tidigaste uppgiften om att det funnits industri pé platsen ar 1940. Tillverkningen bestod av vaverimaskiner samt va-
och industriarmatur. Den metallybehandling som bedrevs bestod av avfettning och fosfatering. Dagensinriktning &r
gjuteri och mekanisk verkstad med ytbehandling i form av lackering.

Processavloppsvatten har avbordats till kommunens spillvattennét. Metallhydroxidslam deponerades p& egen och pa
kommunal tipp.

Inget platsbestk har utforts. Metallytbehandling har bedrivitsi liten utstréckning pa platsen. En ev. fororeningssituation

bedéms g ha uppkommit p.g.a. detta. Objektet bor dock ingdi en inventering for verkstads- eller gjuteribranschen. |
den samlade riskbedémningen fér objektet riskklass 3.
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4.8.5. Aimhults Spikfabrik AB

Industrin &r nedlagd sedan mitten pa 1970-talet. Den tidigaste uppgiften & frén 1973, men troligtvis har verksamheten
funnits dér langre. Produktionen bestod av tillverkning av spik. Metallytbehandling som férkom var betning och
forzinkning. Industrilokalerna & beldgna pa industriomrédet vaster om Almhult samhélle, och inhyser idag en
byggnadsfirma.

Processavloppsvattnet leddes via en infiltrationsgrav (inomhus) till en infiltrationsbrunn (utomhus). Metallhydroxidslam
deponerades troligtvis antingen pa Almhult Bruks deponi eller pa kommunal tipp.

Metallytbehandlingen bedrevs i mycket liten utstréckning, ca. 14 dagar/ar. Ingen férorening bedéms ha uppstétt p.g.a.
verksamheten. | den samlade bedomningen far objektet riskklass 4.

5. SLUTSATS

| dennainventering har sammanlagt 49 objekt ingétt fordel ade pd 8 kommuner. For alla objekt har en samlad
riskbeddmning gjorts och de har indelatsi de olika riskklasserna, 1-4, enligt MIFO-modellen.

Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk
Riskklass 3 Maéttlig risk
Riskklass 4 Liten risk

51.Fas 1

Antal objekt i respektive riskklass r i riskklass|; 1 st. objekt, i risk-klass
2 3 st. objekt, i riskklass 3; 33 st. objekt samt i riskklass 4; 12 st objekt.
Nedan ges en 6versiktlig ssmmanstélining av riskklassning-en indelat
kommunvis.

KOMMUN OBJEKT RISKKLASS
Alvesta Alvesta Galvaniserinsverkstad / MEGA
Eldon Alvestafabriken

Eldon Forsdalafabriken

H. Lindbergs Mekaniska Verkstad
Hyllteknik

Jansko Produkter

L eberehab

Mam vist

Maskinarbeten

Torsten Ullman

Lessebo AB L&s & Metallfabriken nu Strommarnas
Ljuders Nickelsilverfabrik

Samhall Dacke, L essebo

SAWA Vasilika

Ljungby CTC-Parca/lBEO AB

Dynapac

Electrolux-Wascator

AP& T Lagan

Markaryd Hans-Agne Jakobsson

Markar ds Y tbehandling

Markar ds Metallarmatur

Nibeverken

WWINIWW[ARWRARWWWINWABAPRWWWW(W|W
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Trycktai Markaryd

Tingsryd AWAB Esselte D mo

Axenta

~ Kongaverken ~

Ryds Industri

Ytplétering ABS (nu Byggsam)
Uppvidinge ARCU Armaturindustri (Nu ARCU Formp-
Last

Elbe Anodiserin

Press & Plat Formteknik
Profilgruppen

Samhall Dacke, seds

Rust Hunter (Ed. AGAB

V8xj0 Aneta Belysning

Electrolux CR

Gemla Pulverlack

Hammarverken

Lammhults M 6bel

Macrolack

PK Produkter

Telub nu Enator Telub AB

Vaxjo Fornickling & Galvanisering samt
Vaxj6 Forkromningsindustri
Wexiddisk

Almhult A.O. Produkter

Eneryda V ardprodukter

Transpo

Almhults Bruk nu Almhults Gjuteri)
Almhults Spikfabrik

WWWWwW(N|Ww

WWAr DWW WWRFRWAWS

AlWwWwWlwW(h~

5.2.1. Riskklass 1

Ett objekt far htgsta riskklassningen, d.v.s. riskklass 1, och det &r f.d. Rust Hunter AB (fal. AGAB) i Alghult,
Uppvidinge kommun. Rust Hunter &r ett av fyrariksobjekt i Kronobergs lan. Till grund for klassningen ligger (férutom
spridningsforutsattning, kénslighet/skyddsvarde och kemikaliers farlighet) dokumentation, muntliga uppgifter (tidigare
agare och anstédlld) samt synintryck vid platsbesok.

Det har bedrivits elektrolytisk ytbehandling i stor omfattning pa fastigheten sedan i mitten pa 1940-talet. Orenat
processavlopps-vatten har sldppts ut till intilliggande recipient, Lillan (biflode till Alsteran), under atminstone 30 ar.
Vid den sanering av lokalerna, som utférdes 1995-96 efter Rust Huntens nedléggning, upptacktes ett antal hal i golvet i
den del dar den manuella ytbehandlingsanl &ggningen varit belagen. Det &r alltsa stor risk att processbad har |&ckt ut till
omgivningen den végen.

Det har &ven framkommit uppgifter som tyder pa att deponering av ytbehandlingsavfall (metallhydroxidslam,
CN-avfall, m.m.) férekommit p&industritomten. Var detta har skett ar i detta skede osdkert.

5.1.2. Riskklass 2

Det &r 3 objekt som far riskklass 2; Markaryds Y tbehandling AB i Markaryd, AWAB (nu Esselte Dymo AB) i Urshult
och AB Las & Metallfabriken i Hovmantorp. Dessatre verksamheter har samtliga haft elektrolytisk metallytbehandling.
De uppgifter som framkommit géllande behandling av uppkommet avfall samt processavloppsvatten tyder pa att det
inte alltid skett pa basta sétt. Lokaliseringen for de tva sistnamnda har ocksa spelat stor roll for riskklassningen. AWAB
ligger relativt centralt i Urshult samhéllei nérheten av 5j6n Asnen som bl.a. & riksintresse for naturvérden och
friluftslivet. AB Lés & Metallfabriken ligger som endaindustri i direkt nérhet av villabebyggelse. Markaryds
Ytbehandling & daremot |okaliserat pd ett industriomrade.

DA det géller Markaryds Y thehandling anstkte miljé- och byggnamnden i Markaryds kommun om medel (20 840 kr),
hos Naturvardsverket, i flerérsplanen for 1997. Pengarna skulle anvandastill att géra en 6versiktlig undersokning (fas
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2) av slammet i diket dér utsl8ppspunkten for foretagets renade processavloppsvatten &r beldgen. Inga medel beviljades
till dettafor 1997.

5.1.3. Riskklass 3

Deflestaav de totalt 49 objekten far riskklass 3. Den bedémning som ligger till grund for den klassningen (forutom
spridningsforutsattning, kanslighet/skyddsvarde och kemikaliers farlighet) ar bl.a. att det har bedrivits
metallytbehandling under en langre tid pa den fastighet dar industrin & belagen, d.v.s. tidigare &n 1969. For vissaav
dessaindustrier har det varit svart att fa fram uppgifter om hur man hanterat uppkommet ytbehandlingsavfall. Ett
antagande har gjorts att fram till mitten av 1970-talet har, om inget annat framkommit, avfallet tagits emot pa
kommunal deponi. Efter SAKAB's tillkomst 1975 &r det troligt att avfallet fran de flesta verksamheterna transporterats
dit for slutomhéndertagande.

Annat som ligger till grund for klassningen, &r att for de flesta av verksamheterna som fér i riskklass 3 &r
huvudinriktningen verkstadsindustri, och i nagot fall gjuteri. De processer for ytbehandling som ingér som en del av
produktionen vid en verkstadsindustri (och gjuteri) &r oftast de kemiska, d.v.s. avfettning, betning, passivering,
fosfatering och kromatering. Metallytbehandlingen &r i de flestafall ett delsteg i den totalatillverkningen och bedrivsi
liten omfattning. Darmed &r det sannolikt att om en ev. férorening har uppstétt ar det p.g.a. verkstadsinriktningen. |
dessafall & bedémningen att de objekten bor ingdi en framtidainventering av verkstadsbranschen i 1anet. D& kan det
material som framkommit i dennainventering anvandas och kompletteras med detaljer angéende den mekaniska
bearbetningen och en ny riskbeddmning kan utforas.

5.1.4. Riskklass 4

Av de 12 objekt som fér riskklass 4 i den samlade riskbedomningen &r flertalet relativt nyetablerade foretag, d.v.s. de &
uppstartade efter ML:sikrafttradande 1969 och & sdlunda prévade enligt lagen. Ingen fororeningssituation bedoms
darmed ha uppkommit som féljd av metallytbehandlingen. Undantaget & Almhults Spikfabrik som lades ned i mitten
p& 1970-talet. Den tidigaste uppgiften om foretaget & frén 1973 men troligtvis har fortaget funnits pa platsen sedan
négon gang pa 1960-talet, kanske langre. Anledningen till att Almhults Spikfabrik far riskklass 4 &r att de uppgifter som
framkommit g&llande omfattningen av ytbehandlingsverksamheten tyder pa att den bedrivitsi mycket liten skala (ca. 14
dagar/ r).

52.Fas 2

| Naturvardsverkets beslut den 25 februari 1997, gallande fordel ningen av allménna medel for efterbehandlingsarbetet i
landet, beviljades L ansstyrelsen Kronoberg 170 000 kr till 6versiktliga understkningar (fas 2). De objekt som foreslas
attingdi fas 2 & Rust Hunter och AB Las & Metallfabriken. De andra tva objekten i riskklass 2, AWAB (nu Esselte
Dymo) och Markaryds Y tbehandling & ocksaintressanta for fas 2, men behandlas separat enligt nedan.

Markaryds Ytbehandling har sitt utsl8pp av renat processavlopps-vatten. | samband med den sanering som utfordes pa
industritom-ten 1989 slamstgs diket. Vid platsbesoket (fas 1) 1996 konstaterades att stora méngder metallhydroxidslam
tillforts diket sedan 1989. Vid en analys av metallinnehdllet i dammet, i maj 1996, upp-méttes forhdjda halter av krom
(2100 mg/kg TS), bly (410 mg/kg TS), kadmium (1,6 mg/kg TS) samt zink (19000 mg/ kg TS). Milj6- och
byggndmnden i Markaryd kommun ansokte, i flerarsplanen for 1997 som namnts ovan, om medel till att utféra
Oversiktliga undersdkningar (fas 2) i diket. Ingamedel beviljades till dettafér 1997, men det & sannolikt att en ansbkan
fran kommunen kommer ingai flerarsplanen for 1998. Darmed ingdr inte objektet i det fas 2-arbete som kommer att
genomfdras under 1997.

Dadet géller AWAB (nu Esselte Dymo) & bedémningen att industrin inte kan behandlas som ett isolerat objekt.
Industrin &r lokaliserad p& ett industriomrade som ligger i princip mitt i Urshult samhélle. Industriomradet &r relativt
litet med olikainriktning pa foretagen som &r beldgna dér. Bl.a. ligger Sweden Recycling alldeles intill, ett foretag
som behandlar kvicksilverhaltigt avfall. Det & sannolikt att samtligaindustrier har avbérdat sitt avloppsvatten till
kanalen som mynnar i 56n Asnen samt att dagvattenavrinningen frén omrédet avletts/avleds dit. En samordnad
inventering bor darfor utforas for helaindustriomradet, dels for att det &r begransat i storlek, dels p.g.a. olikheter i
verksamheterna inom omradet samt dels p.g.a. deras lokalisering nara samhéllet och narheten till ett omréde som &r

28



riksintressant for bl.a. naturvérden och friluftdivet. Darefter kan en samlad riskbeddmning om dess ev. stérning till
omgivningen genomforas for helaindustriomradet.

AB Las & Metallfabriken och Rust Hunter &r de tva objekt som foresls bli aktuellafor dversiktliga undersokningar (fas
2) under 1997 i Kronobergs |an. Dessa tva verksamheter har bedrivit elektrolytisk ytbehandling med start p& 1940-talet.
Bada har avbordat orenat processavloppsvatten till intilliggande recipient och deras lokalisering ar relativt isolerad.
Isolerad i den bemérkelsen att de inte &r lokaliserade pé ett industriomréde utan pa annan mark. AB Las &
Metallfabrikens lokaler &r belagnai ett omrade som &r avsett for bostadsbebyggel se. Bedomningen &r att om ev.
metaller och &en CN fastlagtsi bécken dér avloppsvattnet slépptes ut finns en risk att barn i ndrheten kan kommai
kontakt med dettavid lek i omradet. Rust Hunter ar i och for sig belaget inom ett omrade dar en handfull foretag &
lokaliserade (bl.a. Press & Plat Formteknik som ingdr i dennainventering), men ar det enda foretaget av dessa som haft
en sddan produktionsinriktning som kan ha gett upphov till akut férorening i omrédet. Med tanke pa hur uppkommet
avfall och forbrukade bad hanterats &r det sannolikt att omradet &r fororenat. Risk for spridning & ocksa stor da objektet
ligger i ett utstromningsomréde for grundvatten.
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Ovrigakallor:

"Inventering 1989 av tidigare hantering av avfall fran ytbehandlingsindustrier i Kronobergs lan", en sammanstélining
utford i Lansstyrelsen i Kronobergs lansregi.

Arkivhandlingar i miljévardenhetens arkiv, Lansstyrelsen i Kronoberg

Arkivhandlingar palanets miljo- och halsoskyddskontor i kommunerna Alvesta, Lessebo, Ljungby, Markaryd,
Tingsryd, Uppvidinge, V&xj6 samt Almhult

Samréd med kontaktpersoner i 1anets kommuner (se ovan).

Intervjuer med anstélldai samband med platsbesok
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