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Sammanfattning

Lansstyrelsen har under varen 2003 genomfort en inventering av me-
tallgjuterier och sekundara metallsmaéltverk i Kronobergs lan enligt
MIFO fas 1. Det bor podngteras att det som ligger till grund for inven-
teringen endast dr arkivstudier, intervjuer samt platsbesok. Inga under-
sokningar gors under MIFO fas 1.

Metallgjutning har bedrivits i ldnet i hundratals ar. Under 1600-talet
startade metallgjuterier pa platser dér det bedrivs gjutning dn idag.

Aven om gjuteriverksamheten industrialiserats dr den grundlidggan-
de gjuteritekniken densamma; ravara i form av skrot eller tackor smalts,
renas och gjuts. Vid gjutning av storre detaljer i korta serier sker gjut-
ning i sandformar som formats for hand. Mindre detaljer i stora serier
gjuts ofta i metallformar genom press- eller kokillgjutning.

I lanet har identifierats totalt 25 gjuterier varav 16 ar i drift. 5 gjute-
rier har placerats i klass 4, 16 i klass 3 och tre gjuterier har placerats i
klass 2.

Endast ett sekundért metallsmaltverk har identifierats. Detta har
placerats i klass 2.

Marken vid ett gjuteri och ett sméltverk kan fororenas av flera olika
dmnen och foreningar. Lagring av ravara och avfall, spill av kemikalier
och stoftutslapp fran sméltning och gjutning kan ge upphov till mark-
fororeningar av frimst tungmetaller och olja.
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Inledning

Bakgrund

Fororenade omraden har huvudsakligen uppkommit pa grund av ut-
slapp, spill eller olyckshdndelser i anslutning till industriverksamheter.
For att 6ka kunskapen om fororenade omraden utférde Naturvards-
verket en branschkartldggning (BKL) under 1992-1994 for att identifiera
de storsta och allvarligaste industribranscherna och omrddena i landet.
Branschkartldggningen gav en 6versiktlig bild av laget. For att fa ett
béttre grepp om problemets omfattning krdvdes en mer systematisk in-
ventering av de férorenade omrddena. For att detta skulle utforas pa ett
enhetligt sitt i hela landet utvecklade Naturvardsverket den s.k. MIFO-
metoden (Metodik for Inventering av Fororenade Omraden).

Inventeringen utgor en del i arbetet med att uppna ett av de miljo-
mal som riksdagen antagit, ndmligen giftfri miljo.

Sedan 1996 har Lansstyrelsen i Kronobergs ldan inventerat industri-
fastigheter med syftet att kartlagga forekomsten av férorenade omra-
den som kan ha uppkommit p.g.a. nuvarande och eller tidigare verk-
samhet. Inventeringen sker branschvis och finansieras med medel fran
Naturvardsverket. De inventeringar som tidigare gjorts enligt MIFO-
modellen i ldnet berdr: metallytbehandling, verkstadsindustri, glasbruk,
traskydd, massa- och pappersbruk, skjutbanor, kemtvéttar, bilskrotar,
skrotar och kvarnar med kvicksilverbetning.

I den hidr rapporten redovisas resultatet av en inventering av gjuterier
och sekundédra metallsmaltverk som utforts i Kronobergs lan under
2003. Inventeringen har genomféorts enligt MIFO-modellen. Enligt denna
modell gors forst en orienterande studie (fas 1) och dérefter sker 6ver-
siktliga undersokningar (fas 2). Inventeringen som redovisas hér bestar
av fas 1 och grundar sig enbart pa uppgifter som kommit fram genom
arkivstudier, intervjuer och platsbesok.

Syfte

Syftet med detta arbete &r att inventera tdnkbara fororenade omrdden
som uppkommit i samband med gjuteriverksamhet i Kronobergs lan.
Utifrdn resultatet av inventeringen ska omraden prioriteras for vidare
undersokningar. Inventering och riskklassning utfors enligt MIFO-
modellen.

Syftet med riskklassningen ér att prioritera vilka omrdden som skall
saneras och vilka omraden som bor beldggas med restriktioner enligt
10 kap miljobalken.
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Malséattning

Inventeringen omfattar bade pagdende och nedlagda verksamheter.
Maélséttningen med arbetet dr att identifiera samtliga platser dar mar-
ken och omgivande milj6é kan vara fororenade p.g.a. ett aktivt eller ned-
lagt gjuteri eller sekundart smaéltverk. Vidare dr malsédttningen att in-
ventera och riskklassa samtliga objekt, fora in uppgifterna i en databas
och prioritera objekt till fas 2.

Organisation

Inventeringen har utforts i Lansstyrelsens regi med medel fran Natur-
vardsverket. Projektledare har Leif Karlsson varit och det 16pande in-
venteringsarbetet samt riskklassningen har utférts av Sara Lamme. Den
slutliga sammanstéllningen av rapporten har utforts av Ida Robertsson.

Kommunerna i lanet har medverkat i inventeringen genom att bidra
med relevanta uppgifter under arbetets gdng.
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Gjuterier och sekunddra smaltverk
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Branschbeskrivning -
gjuterier

Allmant

Metallgjutning innebdr att “ett metalliskt material formges genom att
materialet i smalt tillstand far utfylla formhaligheter och déarefter stel-
na” (THYBERG, BERTIL, 1964: Gjuteriteknik. Andra upplagan).

Gjutning dr en av de allra dldsta industriverksamheterna och har ut-
vecklats vdsentligt under tidens gang. Moderna gjuterier har inte langre
den likhet med dldre stora gjuterier som forr betecknades som “filialer
av helvetet” (THYBERG, BERTIL, 1964: Gjuteriteknik. Andra upplagan ).

Man skiljer mellan stal-, jarn- och metallgjuterier beroende pa vilka
dmnen som anvands. I ett stalgjuteri utgor jarn huvudbestdndsdelen och
kol férekommer upp till 2 %. Aven i ett jarngjuteri &r jarn och kol de
dominerande ingdende &mnena, men kolet forekommer dé i mer dn 2 %
samtidigt som kisel, mangan, fosfor och svavel dr ingdende parametrar.
Segjarn och grajarn dr exempel pa typer av jirn som ingar i produktio-
nen vid ett jirngjuteri. Metallgjuterier brukar de bendmnas som anvan-
der andra legeringar an jarnlegeringar. Istdllet anvands t.ex. koppar,
zink, aluminium och magnesium i legeringarna.

I branschkartldaggningen placeras tungmetallgjuterier i riskklass 2.
Speciellt slaggdeponier kan medfora risker. Jarn- och lattmetallgjuterier
placeras i riskklass 3, eftersom metallerna inte &r lika toxiska som tung-
metaller.

De flesta gjuterierna i Sverige &r anslutna till branschorganisationen
Gjuteriforeningen. Enligt Gjuteriféreningen var produktionen av gjut-
gods i Sverige ca 300 000 ton under 2001. Storre delen av produktionen
utgors av jarngods.

Processer

Med ”gjutning” menas en rad olika processer. Det forsta steget &r att
smélta ner den/de metaller gjutgodset ska bestd av. Rdvaran som
smalts utgors av antingen skrot eller tackor. Smaltningen kan ske i olika
typer av ugnar. Forr i tiden var koleldade kupolugnar vanliga, medan
elektriska ugnar dominerar idag. Alla ugnar ger upphov till utslapp av
stoftpartiklar som i basta mojliga man avskiljs innan de slapps ut i luf-
ten. En nackdel med kupolugnar dr att de alstrar utsldpp med en hogre
halt av stoftpartiklar.

Efter sméltningen sker sjdlva gjutningen da den smaélta metallen
hélls eller pressas i formar. Gjutformar kan vara tillverkade av olika ma-
terial och utformas pa manga olika sdtt. Man skiljer mellan en-
gangsformar och permanenta formar.

Engéngsformar tillverkas av sand, bindemedel och eventuellt dven
ett tillsatsmedel. Bindemedel har till uppgift att halla samman sanden.
Om gjutgodset ska forses med nagon form av hdlighet sa forses formen

LANSSTYRELSEN I KRONOBERGS LAN - 2003-12-16 Gjuterier, MIFO fas 1 —Sid 7



med en kdrna, som dven den krdver bindemedel for att halla ihop. For
formmassorna ar lerbindemedel vanliga och dé framférallt bentonit. Or-
ganiska bindemedel anvdnds framférallt for kdrntillverkning och &r van-
ligen en blandning av olika oljor, t.ex. fenolhaltiga hartsoljor. Aven
plastbindemedel kan anvédndas, innehdllande bl.a. furan. Ett annat
mycket vanligt bindemedel i sanden &r vattenglas, Na,SiO,, dar sedan
koldioxid anvénds vid hdrdningen av formen. I den s.k. skalform-
ningsmetoden, som kan anvdndas bade da det géller form- och kdrn-
tillverkning, anvéands fenolhaltiga bindemedel.

Utover sandgjutning med engdngsformar kan permanenta formar
anvandas. Press- eller kokillgjutning nyttjar vanligen flergangsformar av
stal i vilka metallen pressas in.

For att undga vidhaftning av sand pa formar och kérnor, ytbehand-
las dessa ofta med s.k. black for att fa béttre ytegenskaper. Blackerna ar
antingen vatten- eller spritbaserade.

Gjutgodset kyls och rensas. For att frildgga gjutgodset slds sandfor-
marna sonder. Ingjutningssystem, grader och matare tas bort.

Rensningen sker vidare genom bl.a. slipning och blastring. Sma fore-
mal kan slipas genom trumling, d.v.s. godset placeras i en roterande
trumma med vatten och slipkutsar. For att minska ytspanningen tillsétts
ett trumlingsmedel vanligen innehéllande bl.a. tensider.

Branschtypiska fororeningar & utslapp

De allvarligaste miljoproblemen vid gjuterier och sekundéra smaéltverk
orsakas av utsldpp till luft av stoft och flyktiga organiska &mnen samt
av lackage fran deponerat avfall. Stoftet leds fran gjuteriet via skorste-
nar och avsitts sedan pa marken, ofta i ndrheten av verksamheten. Da
stoftet 4r metallhaltigt och innehaller tungmetaller kan utslappet orsaka
torhojda metallhalter i marken. Vid produktion av formar och kdrnor
anvands ofta organiska bindemedel som luktar och som bidrar till véxt-
huseffekt samt bildning av marknédra ozon. Ndgra av de bindemedel
som anvands och som har anvints dr cancerogena och genotoxiska.

Det avfall som uppkommer vid ett gjuteri dr framforallt sand fran
gjutformar (s.k. formsand), men ocksa stoft, slagg och oljeavfall. Detta
avfall har ibland deponerats pa ett sadant sétt att metaller och organis-
ka dmnen lackt ut i omgivningen.

Sand och bindemedel

Formsand dteranvands till stor del och totalt sett utgor avfallsanden en
liten del av den médngd sand som forbrukas vid ett gjuteri. Sanden kan,
beroende pa bindemedel, innehalla organiska &mnen t.ex. fenol och fu-
raner. Furaner ar snarlika dioxiner och har liknande egenskaper.

Fenolerna kan lakas ur sanden och sanden utgor darfor en forore-
ningskélla. Fenoler dr en grupp kemiska foreningar med en eller flera
hydroxylgrupper (-OH) bundna direkt till ett aromatiskt ringsystem.
Fenol ar akut giftigt, ger skador pa lever och njurar samt angriper hud,
slemhinnor och 6gon. Féreningarna dr nedbrytningsbara, men nedbryt-
ningstakten varierar mellan &mnen och paverkas av olika omgivnings-
faktorer.
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Anvéandningen av organiska bindemedel genererar dven utsldapp av
luktande &mnen.

1980 kom allménna rdd om hantering av fenolhaltig sand och dar-
efter kan det antas att hanteringen skett pa ett riktigt sitt. Ovrig sand
har i manga fall deponerats pa fastigheten eller anvénts som fyllnads-
massor.

Fram till 1970-talet deponerades framst formsand och diverse indu-
striavfall. Nar stoftreningen inférdes under 1970-talet borjade slam och
stoft deponeras.

Under 1980-talet uppméarksammades problemet med fenolhaltig av-
fallsand varfor deponering av denna borjade kontrolleras. Detta torde
leda till ett bdttre omhdndertagande av avfallsanden.

Stoft och slagg

Beroende pé vilken typ av skrot det dr som smalts sa aterfinns olika fo-
reningar och metaller i stoft- och slaggavfallet. Avfall fran smaltning
vid lattmetallgjuterier brukar bedémas som relativt ofarlig. Slagg fran
jarngjuterier likasa, d&ven om det faktiskt kan innehdlla mindre mangder
tungmetaller, exempelvis bly. Stoft fran sméltning av jarn innehaller
mycket varierande méngder toxiska tungmetaller.

Skrot sorterat, rensas och tvittas for att bli sa rent som méjligt. Ett
smutsat skrot kan forsamra kvalitén pa gjutgodset och ger 6kade ut-
slapp av stoft och olika svarnedbrytbara toxiska organiska &mnen sdsom
dioxiner, klorfenoler och PAH. Ravaran kan ocksa vara fororenad av
andra metaller &n de som 6nskas i de fardiga produkterna. Zink och bly
som hérrdr fran fororeningar i skrotet dr antagligen de vanligaste fore-
ningarna. Krom och nickel kan férekomma om de tillsétts som leger-
ingsdamnen, liksom koppar. Slagg och stoft fran tungmetallgjuterier ar i
princip miljfarligt avfall. Aven om det inte gjuts i tungmetaller kan
dessa finnas som féroreningar pa den rdvara som anvands. Utsldppet av
tungmetaller, t.ex. bly, kan dérfor vara av betydelse och det dr viktigt att
det finns vil fungerande stoftavskiljare och att stoft och slagg hanteras
pa rétt satt. En vanlig hantering &r stoftet forvaras i s.k. Big-bags innan
transport sker till en kommunal deponi.

Oljor

Eftersom olja ofta anvédnds i verksamheten kan &ven oljehaltigt avfall
uppkomma som vid en deponering eller genom oaktsam hantering till-
tors omgivande miljo. Exempel pa oljor som anvénds &r skdroljor och
hydrauloljor. Vid pressgjutning kan formen besprutas med slappmedel
mellan gjutningarna. Vid pressgjutning av metaller med lag smélttem-
peratur, sdsom aluminium, zink eller magnesium kan vattenbaserade
sldappmedel anvdndas, men annars maste vanligtvis oljebaserade sldapp-
medel nyttjas.

Oljefororeningar kan dven orsakas av lagrad eller férbrukad olje-
sand.

Utslapp till vatten

Sjdlva gjutningsprocessen generar generellt sma utslépp till vatten.
Uppkommet spillvatten utgors av metall- och oljehaltigt vatten fran
kylning av gjutgods, kondensvatten fran kompressorer samt vatten in-
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nehdllande tensider fran trumling. Kylvatten frdn kylning av maskiner
cirkulerar ofta i ett slutet system skiljt fran gjutgodset. I 6vrigt sker vat-
tenutsldpp fran andra delar av produktionen t.ex. avfettningsanldgg-
ningar.

Branschbeskrivning —
sekundara
metallsmaltverk

Allmant

Vid sekundira metallsmaltverk smalts metallskrot ned, sméltan renas
och metallen gjuts sedan till tackor, stanger etc. Dessa produkter blir i
sin tur ravara for gjuterier och annan industri.

Processer

Skrot sorteras, rensas och kapas vid behov till hanterbar storlek. Ofta
fragmenteras metallen for att ddrefter pressas till mer latthanterliga ba-
lar. Det rena skrotet och balarna smaélts och raffineras genom tillsatts av
olika slaggbildare.

Gjutmetoder ar strang- och kokillgjutning.

Branschtypiska fororeningar & utslapp

Sekundéra smaéltverk genererar utsldpp och fororeningar liknande de
fran gjuterierna. Utsldpp sker sdlunda av metallhaltigt stoft, luktande
amnen, klorerade organiska féreningar etc.

Avfall utgors av slagg, stoft och slam fran stoftrening, kemikalieres-
ter och 6vrigt industriavfall jamforbart med avfallet fran gjuterierna.
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Metod

Urval

En prelimindr inventeringslista sammanstéalldes utifran de register som
finns i Natur- och Kulturmiljdenhetens arkiv pa Lansstyrelsen. Samtliga
verksamheter som bedrivit ndgon form av gjuteriverksamhet upptogs i
den preliminéra listan. Till listan lades dven kidnda gjuterideponier. Lis-
tan reviderades allteftersom mer information inférskaffades. Platsbesok
utfordes pa flertalet av objekten och listan reviderades ater.

I de fall tillrdcklig information har inhdmtats for att riskklassa ob-
jektet har sa gjorts. I de fall informationen varit knapphandig eller verk-
samheten ej beddmts utgora ndgon risk, har objektet lagts in i databasen
men ej riskklassats.

Eftersom gjuteritekniken d&r mycket gammal finns det manga platser
i lanet dar gjuteriverksamhet férekommit. De minsta verksamheterna
och de éldre bruken déar gjutning férekommit dr inte medtagna i inven-
teringen. Cementgjuterier dr ej heller medtagna.

MIFO

Inventeringen har utforts enligt MIFO-modellen fas 1, vilket &r en ori-
enterande fas. Fas 1 grundar sig pa uppgifter som framkommit genom
arkivstudier, intervjuer och platsbesdk. Som stod for att utfora inven-
teringen i enlighet med modellen har Naturvardsverkets rapport 4918
anvants.

Natur- och kulturmiljoenhetens arkiv pa Lansstyrelsen har studerats.
Baserat pa arkivstudierna och pa den information som har erhéllits pa
kommunkontoren har platsbesok genomforts pa objekten som dérefter
riskklassats. Dar sa har varit méjligt har intervjuer gjorts i samband med
platsbesdken med personer som har kunskap om det aktuella objektets
verksamhetshistoria. Efter platsbesoken har de i inventeringen fram-
komna uppgifterna sammanstallts. Som hjilp for att dokumentationen
sker pd ett enhetligt och ritt satt enligt MIFO-modellen, finns ett antal
blanketter som lagras i en databas. Uppgifterna fran arkivstudier och in-
tervjuer tillsammans med intryck fran platsbesdken har sedan legat till
grund for en samlad beddmning av nuvarande och framtida risker for
manniska och miljon. Den samlade riskbeddmningen har utforts genom
en sammanvagning av:

Fororeningarnas farlighet — bestdims av &mnenas kemiska och fysikaliska
egenskaper

Fororeningsnivin — halterna av @mnena (om det finns tidigare utférda
undersokningar pa platsen)

Spridningsforutsittningarna — for féroreningar i grundvatten, mark, yt-
vatten och sediment
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Kiinslighet — risken att manniskor utsitts for fororeningarna
Skyddsvirde — forekomsten av vardefull natur i omgivningen

Varje objekt har bedomts for sig och tilldelats en riskklass enligt MIFO-

modellen. Riskklasserna enligt MIFO-modellen skiljer sig nagot fran
riskklasserna enligt BKL, figur 1.

Figur 1: Klassning enligt MIFO-modellen och BKL

Riskklass MIFO BKL

1 Mycket stor risk Mycket stor risk
2 Stor risk Mattlig/stor risk
3 Mattlig risk Liten risk

4 Liten risk Mycket liten risk

Nar riskklassningen &r utford gors en bedémning av vilka objekt som
ska prioriteras vidare till de 6versiktliga undersokningarna (MIFO fas
2).

Forutom att uppgifterna lagrats i databasen, har allt grundmaterial
sparats och forvaras pa Natur- och Kulturmiljoenheten, Lansstyrelsen i
Kronobergs lan.
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Resultat

Sammanfattning

I inventeringen har 25 gjuterier och ett sméltverk identifierats. 24 gjute-
rier har riskklassats och fordelats pa 3 riskklasser, figur 4. Sméltverket

placerades i klass 2.

Figur 2: Riskklassfordelning

Riskklass Antal
1 0

2 3

3 15

4 6

Figur 3: Oversikt riskklassade objekt

Risk-

Objekt Kommun |Verksamhet |klass

Stena Aluminium AB Almhult  [Smaltverk 2
Componenta Alvesta AB Alvesta Jarngjuteri 2
Bruksomradet Klavrestrom Uppvidinge |Gjuteri 2
Ljuders Nickelsilverfabrik Lessebo Metallgjuteri 2
AB Br. Hammarstroms Gjuteri Uppvidinge [Metallgjuteri 3
Elbe Anodisering AB Uppvidinge |Gjuteri 3
F.d. Traryds Metallgjuteri AB Markaryd |Metallgjuteri 3
Keycast Ljungby AB (Aspebacken) |Ljungby Stalgjuteri 3
Klafrestroms Stalgjuteri AB Uppvidinge |Stalgjuteri 3
Klafrestroms Stdlgjuteri AB, Norrhult [Uppvidinge [Stalgjuteri 3
Lammbhults Gjuteri Vixjo Metallgjuteri 3
Norrhults Jarn- och Metallgjuteri AB  |Uppvidinge |[Metallgjuteri 3
Norrhults Stalgjuteri AB Uppvidinge |Stalgjuteri 3
Perssons Mekaniska Vixjo Metallgjuteri 3
Torps Metallgjuteri AB Alvesta Metallgjuteri 3
Traryds Metallgjuteri AB Markaryd |Metallgjuteri 3
Uppvidinge Gjuteri AB Uppvidinge |Jarngjuteri 3
Vaxjo Mekaniska Vaxjo Jarngjuteri 3
Almhults Gjuteri AB Almhult  [Jarngjuteri 3
Bemic Metallgjuteri AB (Torg 1:164) |[Ljungby  [Pressgjuteri 4
Bemic Metallgjuteri AB (Torg 2:78)  [Ljungby  [Pressgjuteri 4
H Nielsens Metallgjuteri AB Markaryd |Metallgjuteri 4
Keycast Ljungby AB (Muttern) Ljungby Stalgjuteri 4
Sydtrade Truckar AB Vixjo Metallgjuteri 4
Aryds Metallgjuteri AB Vixjo Pressgjuteri 4
AB Br. Anderssons Formfabrik Alvesta Gjuteri -
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Information om respektive anldggning

Kronobergs ldn bestdr av atta kommuner; Alvesta, Lessebo, Ljungby,
Markaryd, Tingsryd, Uppvidinge, Véxjé och Almhult. I alla kommu-
nerna utom Tingsryd har objekt lokaliserats. Nedan ges en kortfattad
beskrivning och resultatsammanstéllning for varje objekt som ingar i
inventeringen. Objekten redovisas kommunvis. Fér mer detaljerade
uppgifter om respektive objekt hdnvisas till Lansstyrelsen i Kronobergs
lan dér allt material finns lagrat i en databas.

Alvesta kommun

AB Bréderna Anderssons Formfabrik

Gjuteriet ldg pd tva platser inne i centrala Alvesta. Formfabriken lag i
kvarteret Sjolyckan och gjuteriet i kvarteret Bonden. Gjuteriet startade i
slutet av 1920-talet, och lades ned troligen 1976.

1969 anmaldes dgarbyte och samtidigt meddelade myndigheterna att
nagon om- och tillbyggnad inte fick ske p.g.a. foretagets lokalisering.

I de bada kvarteren &r idag bostadskvarter. Inga synliga spér finns efter
verksamheterna och mer exakt var i kvarteren verksamheten legat ar
oklart liksom gjuteriets inriktning och omfattning.

Som réavaror har gjutjarnsskrot och tackor anvénts och sméaltningen
har skett i kupolugnar som eldats med koks. Var avfall har deponerats
ar oklart.

Objektet riskklassas ej pga. av osdker lokalisering och otillrdacklig in-
formation.

Componenta Alvesta AB

Foretaget &dr beldget i centrala Alvesta, alldeles intill Lekarydséan. Gjute-
riet startade 1922 och &r framférallt kint for sin tillverkning av brunns-
lock. Gatugodstillverkningen borjade 1942 och pégick till omkring 2000.
Numera tillverkas gjutgods i gra- och segjérn till framforallt fordons-
industrin. 1973 byttes kupolugnarna ut mot elektriska och samtidigt
revs stora delar av de nordliga byggnaderna och nya lokaler byggdes.

Formarna gors av rdsand dér bentonit anvdands som bindemedel.
Kérntillverkningen sker till stérsta delen med resolfenol men dven av
skalsand. Tidigare anvdndes andra bindemedelssystem sdsom Cold box,
Hot box, oljesand och vattenglas. Gatugodset som tillverkades doppades
i asfalt och sjdlvtorkades sedan utomhus. Idag mélas en del av gjutgod-
set med en vattenbaserad farg. Tidigare anviandes kromatféarg.

Den allra storsta delen av formsanden ateranvands, medan kérn-
sanden endast gar att anvdnda en gang. Fore 1990 deponerades sanden
liksom stoft och slagg pa fastigheten norr om gjuteriet som en utfyllnad i
Lekarydsan. Under borjan av 90-talet efterbehandlades deponin och
Overtdcktes. Vattenprover har tagits i Lekarydsan och lakvattenprov tas
arligen pa deponin. Halterna av fenoler och olja &r laga enligt lakvatten-
testerna. De vattenprover som togs 1989 i an visar dock pa halter mellan
2-4 ug/1, vilket ar en mattligt allvarlig fororening av ytvatten. Langs
med an finns ett antal dagvattenbrunnar som ér filterbrunnar. Prover
fran filterbrunnarna tyder pa ldga halter av fenoler och olja.

Gjuteriets deponi dr synnerligen déligt placerad, da den utgdr en ut-
fyllnad i Lekarydsan. Spridningsforutsdttningarna dr darfér mycket
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goda. Deponin har anvints under en lang tid och utgors till storsta delen
av sand. Bindemedel som anvénts i sanden har till viss del utgjorts av
vattenglas, men de har ocksa innehallet fenoler och olja. Férutom sand
har ocksa metallhaltigt slagg och stoft deponerats. Féroreningsvariatio-
nen dr saledes relativt stor och féroreningsnivan bedéms som mattlig.

I den samlade riskbedémningen tilldelas objektet klass 2. Tankbart
bor objektet tilldelas klass 3, beroende pa att deponin &dr beldgen pa en
inhdgnad industrifastighet dar kédnslighet och skyddsvéarde lér lagt.
Lakvattenprover tas for att kontrollera eventuellt lackage. Gjuteriet ar
centralt beldget med nérliggande bostadshus fran vilka klagomal har
framforts gallande stoftnedfall och lukt.

Torps Metallgjuteri AB

Gjuteriet startade verksamheten pa 1930-talet och gick i konkurs 1990.
Vid nedldggningen genomfordes en slutbesiktigning av lokalerna som
ansags vara iordningstéllda. Fastigheterna ddr verksamheten bedrevs
ligger intill jarnvagen och i ett villaomrade i Torpsbruk. P4 andra sidan
om jarnvigen rinner Mohedaan. An och dess omgivningar har enligt
lanets Naturvardsprogram mycket stora naturvarden. I byggnaden dar
gjuteriet 1ag drivs nu en rorfirma.

Vid gjuteriet tillverkades bdde maskin- och handformat gjutgods av
aluminium. Som révaror anvandes framforallt tackor men ocksa skrot.
Som bindemedel anvindes vattenglas. Kdrnorna har blackats med alko-
holhaltig black. Rensningen har skett med bl.a. bandslip, sméargel och
blastring med olivinsand.

Kérnsand och stoft har deponerats pa en av kommunen anvisad
plats. Var platsen &r beldgen ar dock oklart. Eventuellt dr det den kom-
munala deponin som utnyttjats. Stoftavskiljaren installerades i mitten av
80-talet. Slagg har samlats i tunnor som transporterats och ateranvants i
annan hantering.

Det avfall som uppkommit har transporterats bort fran fastigheten,
men var det forst lagrats dr osdkert. Verksamheten har dock pagatt un-
der en mycket lang tid och objektet ligger bland bostadsbebyggelse. Ob-
jektet tilldelas klass 3 i den samlade riskbedomningen.

Lessebo kommun

Ljuders Nickelsilverfabrik AB

Objektet ligger pa fastigheten Metallen 8, pd Hovmantorps industriom-
rade. Ljuders Nickelsilverfabrik har bedrivit verksamhet hir sedan 1948
da man flyttade fran sin gamla lokalisering vid Kvarndammen. Foreta-
get hade dd bedrivit verksamhet vid Kvarndammen sedan 1870-talet.

Nuvarande lokaler ligger inom ett omrade planerat foér industri-
verksamhet men ndrmaste bostdder ligger endast ca 100 meter bort.
Fastigheten dr beldgen inom yttre skyddsomrade for vattentikt. Gjuteri
och verkstad bedrevs i samma lokaler fram till 1974 da gjuteriet flyttade
till egna lokaler pa samma fastighet.

Verksamheten bestdr av gjutning i rédgods, brons och aluminium
samt verkstad. Tidigare bedrevs d@ven ytbehandling men denna avveck-
lades under 1999. For gjutningen smailts metalltackor och gjutning sker i
manuellt formade sandformar. Bindemedel dr Resol som hiardas med
koldioxid. Formarna blackas med en grafitblack.
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Stora delar av sanden atervinns, 6vrig sand deponeras som farligt
avfall. Ingen sand har deponerats pa fastigheten utan sanden har endast
lagrats i avvaktan pa borttransport eller dteranvandande.

Uppkommet spillvatten slapps pa det kommunala spillvattennétet.
Dagvatten leds till sjon Rottnen som &r vattentdkt fér Hovmantorps
samhadlle.

Stoft frdn smaltning, gjutning, formning etc. leds till textila spéarrfil-
ter. Dessa installerades 1999 da det uppdagats att reningsgraden inte
var tillracklig hos de gamla cyklonerna. Vid installationen kopplades
dock inte filtrena in pa ett korrekt satt varfor stoftutslappet skedde helt
orenat under en kortare tid. D& stoftet innehaller timligen hoga halter
av tungmetaller sdsom koppar och bly, utférdes en markundersékning i
foretagets naromrade. Ett antal jordprover analyserades med avseende
pa metallinnehall.

Analyserna fran den egna industrifastigheten och nérliggande villa-
trddgdrdar visade pé forhdjda metallhalter jamfort med opaverkad
skogsmark. Halterna runt verksamheten var dock helt jamférbara med
halterna i marken i Hovmantorps samhdlle. For samtliga metaller utom
koppar klassas fororeningsnivan som mindre eller mattligt allvarlig pa
samtliga platser. Kopparhalterna i de prover som togs pa Metallen 8 ty-
der pa en markfororening som &r allvarlig till mycket allvarlig.

Den utférda markprovtagningen dr mycket 6versiktlig men tyder
pa en timligen begransad paverkan fran Ljuders Nickelsilverfabrik.
Avfallssand deponeras inte och har aldrig deponerats pa fastigheten.
Objektet placeras i klass 2.

Ljungby kommun

Bemic Gjutmetaller AB, Bjorkgatan

1993 startade gjuteriet sin verksamhet i centrala Lagan i ett omrdde som
ar planlagt for bostadsandamal. Da utvidgning av verksamheten ej
medgivits p.g.a. lokaliseringen, bedriver bolaget @&ven verksamhet pa
ett industriomrade sedan 2000.

Révaran utgors av fardiga tackor och verksamheten utgors av press-
gjutning och vattrumling av aluminiumprodukter. Produkten efterbear-
betas bl.a. genom borrning, frasning, svarvning och slipning.

Verksamheten har pagdtt under en relativt kort tid och liten omfatt-
ning. Foretaget &dr beldget i ett bostadsomrade i Lagan, men dess paver-
kan pa omgivningen antas vara liten och i den samlade riskbedémning-
en tilldelas objektet klass 4.

Bemic Gjutmetaller AB, Torg 2:78

Gjuteriet dr beldget pa véstra industriomradet i Lagan. Industriomradet
ligger i Lagandalen som har mycket stora naturvdrden. Verksamheten
startade pa platsen 2000. Férutom denna lokalisering bedriver dven bo-
laget verksamhet i centrala Lagan.

Révaran kops in i form av tackor som smalts. Verksamheten omfat-
tar pressgjutning av aluminium och zink samt torr- och vattrumling.
Mellan varje “skott” vid gjutningen sprutas verktyget med slappmedel.
Vidareforadling sker genom maskinbearbetning i form av borrning och
gangning.

Trumlingsvattnet recirkuleras och slam omhéndertas. Kondensvat-
ten frdn kompressorerna passerar ett kolfilter fore utslapp till kommu-
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nens spillvattennit. Tidigare har kylvatten tagits fran en brunn och det
forbrukade vattnet har sedan slappts direkt till grundvattnet. Sedan
2002 finns istdllet en kylanldggning. Fran tvdtten av sparrfilter anvands
kristallolja som hanteras som farligt avfall efter forbrukning.

Avfall frdn verksamheten hanteras pa ett riktigt siatt och verksamhe-
ten har pagatt under ett fatal ar. Objektet &dr lokaliserat till ett industri-
omrdde som dr beldget inom ett omrade med mycket stora naturvarden.
I den samlade riskbedémningen tilldelas objektet klass 4.

Keycast (f.d. Ljungby Stdlgjuteri), Aspebacken
Bolaget bedriver verksamhet pa tva platser. Dels pa det nordvastra in-
dustriomrddet i Ljungby och dels i kvarteret Aspebacken.

Ljungby Stalgjuteri startade 1913 i kvarteret Aspebacken som ligger i
vad som nu dr centrala Ljungby. Féretaget omges av bostadsbebyggelse,
hembygdspark och Lagan. Fore 1913 ldg en stiarkelsefabrik pa fastighe-
ten och 1984 flyttade gjuteriet delar av sin verksamhet till kvarteret Mut-
tern i det nordvastra industriomradet i Ljungby. Foretagets namn ar
numera Keycast Ljungby AB men var tidigare, féorutom Ljungby Stalgju-
teri AB, d&ven JOT Components Ljungby.

Révaror som anvénds dr skrot och stalgodset gjuts i sandformar.
Sanden ateranvands till stor del. Under 1970-talet expanderade foretaget
och 1972 paboérjades skalformning med fenolharts som bindemedel. 1984
flyttades skalgjuteriet och endast maskinformning utférs numera. For
tillverkning av gjutkdrnor anvands ett flertal metoder. Huvudsakligen
anvands vattenglasbaserade bindemedel till kdrnorna, men dven fenol-
hartsbaserade och oljesandbaserade metoder har férekommit. Kdrnorna
blackas. Formning gors huvudsakligen med olivinsand. Bindemedel &r
framst bentonit. Efter rensning vidarebearbetas gjutgodset omfattande
bl.a. slipning, kapning, skdrning, svetsning, blastring och ibland mal-
ning.

Den fenolsand som inte har dteranvants har deponerats pa kommu-
nal tipp. 1980 intraffade en olycka med xylen som da rann ut i Lagan.

Gjuteriet dr sedan en lang tid tillbaks beldget i centrala Ljungby all-
deles intill Lagan. Luftutslapp har med tiden sannolikt orsakat en viss
férorening av omkringliggande omraden, men 6vrig paverkan bedoms
som liten d& avfall transporterats till en kommunal anldggning. I den
samlade riskbedomningen tilldelas objektet klass 3.

Keycast (f.d. Ljungby Stdlgjuteri), Muttern
Verksamheten pa kvarteret Muttern startade 1984.

Skrot anvands som rdvara. Gjutgods produceras i sandformar som
ar tillverkade med hjdlp av fenolbaserat bindemedel (skalformningsme-
toden). Efterbearbetning sker i form av rensning, blastring, slipning och
svetsning. Aven viss ytbehandling med vattenburen firg forekommer.

Avfallet i form av stoft och férbrukad sand samlas upp i containrar
och transporteras till kommunal deponi.

Objektet &dr beldget pa ett industriomrdde som ligger nordvast om
centrala Ljungby. Verksamheten har pagatt under en relativt kort tid och
avfall har under hela verksamhetstiden transporterats till den kommu-
nala deponin. I den samlade riskbedomningen tilldelas objektet klass 4.
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Markaryd kommun

F.d. Traryds Metallgjuteri
Objektet dr beldget i Mjaryd utanfor Traryd. Foretaget startade hér 1948
men flyttade 1973 till Stromsnédsbruk. Objektet ligger i direkt anslutning
till bostadsbebyggelse och flytten berodde pa den oldampliga lokalise-
ringen.

Produktion utgjordes fraimst av gjutning i tungmetaller sdsom kop-
par, zink, bly och tenn.

Vilken sandberedningsmetod som anvénts samt var stoft, sand och
slagg deponerats dr oklart. Under foretagets fortsatta verksamhet pa an-
nan plats anvdndes organiska bindemedel varfor det troligen anvints
dven i Mjdryd.

Fastigheten ligger i anslutning till bostadsbebyggelse och det finns
manga oklarheter i objektets verksamhet. I den samlade riskbedémning-
en tilldelas objektet klass 3.

Traryds Metall AB (f.d. Componenta Traryd AB)
Foretaget startade 1948 i Mjaryd utanfor Traryd. 1973 flyttade de till
Stromsndsbruk och nuvarande lokalisering.

Tillverkningen bestar i koppar- och aluminiumlegeringar f6r arma-
tur och verkstadsindustrin. Ravaror utgors av metalltackor. Vattenglas
och bentonit dr de bindemedel som anviands till formar och kdrnor. Ti-
digare anvdndes ocksa skalformningsmetoden med organiska bindeme-
del. Efter uppslagning och avsvalning rensas och bldstras godset. Vid
blédstringen anvands stdlsand.

Sand, slagg och stoft dtervinns eller deponeras pa kommunal tipp.
Sand och annat avfall har under foretagets tid pa platsen transporterats
till en kommunal anldggning. Dess paverkan pa omgivningen far dar-
for antas som liten, men som alltid vid ett gjuteri sker luftutslapp. Ob-
jektets lokalisering, pa ett industriomrade intill E4:an, gor att skydds-
vardet bedoms som lagt. I den samlade riskbeddmningen tilldelas ob-
jektet klass 3.

H Nielsens Metallgjuteri

1980 startade foretaget H-B:s Metallgjuteri i lokstallarna i Stromsnés-
bruk. Firman delades 1984 och gjutverksamheten (H Nielsens Metall-
gjuteri) flyttades till en lokal bredvid den férra. I den ursprungliga loka-
len bedrevs slip- och polerverksamhet. 1988 upphorde gjutverksamhe-
ten och en slutbesikining genomférdes som visade att verksamheten
avslutats pa ett godkédnt sitt. Idag bedriver jarnvagstoreningen verk-
samhet i lokalerna.

Gjuttekniken var sandgjutning och det gjutgods som producerades
var i rddmetall, brons och aluminium. Mellan 10-15 ton producerades
per ar.

Sanden som anviénts har till stor del ateranviants, men var 6verbliven
sand och annat avfall deponerats eller anvénts till dr oklart.

Verksamheten pagick i liten omfattning under kort tid under 80-talet.
Objektet ligger i lokstallarna och intill jarnvagen i Stromsnésbruk och
skyddsvérdet bedoms som lagt. I den samlade riskbeddmningen tillde-
las objektet klass 4, framst beroende pé att verksamheten var liten och
bedrevs under en kort tid.
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Uppvidinge kommun

AB Broderna Hammarstroms Gjuteri

Foretaget var beldget pa Klarviksomradet i véstra delen av Klavrestrom
mellan aren 1947 till 1993 da det gick i konkurs. Pa Klarviksomradet
bedrevs da liksom nu annan industriverksamhet, inklusive ett gjuteri.
Lokalerna togs forst 6ver av Klarviks gjuteri (numera Klafrestroms
Stalgjuteri AB) 1994 och anvidndes som lagerlokaler. Lokalerna, som dgs
av kommunen, star idag tomma.

Ravaran utgjordes av tackor. Produktionen bestod i gjutning av alu-
miniumgods i sandformar med tillhérande rensning. Fram till 1989 f6-
rekom dven gjutning i rddgods. Formarna tillverkades till 90 % av ler-
bunden sand som ateranvandes. 10 % av formarna tillverkades i kvart-
sand som bands med vattenglas och hirdades med kolsyra. Aven kér-
norna tillverkades med sand som bands med vattenglas. Rensning
skedde genom sagning och slipning. 1991 installerades en bldster med
stalkulor.

Slagg som uppkom skdnktes till en skrothandlare liksom spanor och
slipdamm. Sand som bundits med vattenglas och inte kunde dtervinnas
deponerades pa fastigheten, skénktes som fyllnadsmassor alternativt
deponerades pa den kommunala tippen. Vid konkursen genomfordes en
slutbesiktning.

Pa platsen har ett gjuteri legat som framfdrallt gjutit i aluminium men
ocksa i rodgods. Som bindemedel anvéndes lera eller vattenglas. For-
brukad formningssand har antingen deponerats pa fastigheten eller
transporterats bort. Objektet ligger pa ett industriomrade déar verksam-
het bedrivits sedan borjan av 30-talet. I den samlade riskbedomningen
tilldelas objektet klass 3, liksom hela Klarviksomradet.

Klafrestroms Stalgjuteri AB (Klarviksomrddet)

Klafrestroms stalgjuteri AB &r lokaliserat till Klarviksomradet i véstra
Klavrestrom, strax intill Norrsjon. P4 omradet har gjuteriverksamhet
bedrivits sedan 1932. D4 startade AB Klarviks Gjuteri & Modellfabrik
vilket drevs fram till 1982. 1983 tog Klarviks Stalgjuteri 6ver lokalerna
och omradet 6verfordes fran Vaxjo kommun till Uppvidinge. 1998 slogs
Klarviks Stdlgjuteri AB och Klafrestroms Stal AB samman. Klafrestroms
Stal AB bedrev da d@ven verksamhet i Norrhult, men 2001 flyttade Kla-
frestroms Stalgjuteri AB, som blev det nya bolagets namn, hela verk-
samheten till Klarviksomradet. P4 omradet bedrivs en rad olika verk-
samheter. Tidigare fanns dven ytterligare ett gjuteri, Broderna Ham-
marstroms, som utgor ett enskilt objekt.

1980 intréffade en oljeolycka i pannrummet pa gjuteriet, vilket ledde
till att olja rann ut i sjon. Lackaget sanerades och ledningen fran pann-
rummet till sjon lades igen.

Under Klarviks Gjuteri & Modells verksamhetstid fanns kupolugnar
och inriktningen pa verksamheten var grajarn. En del av det fardiga
gjutgodset malades. Gjuteriet begagnade en tipp strax norr om gjuteri-
omradet dér gjutsand och annat avfall deponerades. Tippen var inte in-
hédgnad och darfor har ocksa grus, sten och annat tradgéardsavfall tippats
dér. Idag ar omradet gront och bevuxet. Vid sandberedningen anvandes
fenolbaserade bindemedel, varfor det torde férekomma en viss mangd
fenolrester i tippen. Méktigheten pa deponin &r stor, da omradet tidigare
utgjordes av ett “bottenldst” kérr. Fran och med mitten av 70-talet har
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provtagningar gjorts i Karrydsbdcken som avvattnar omradet. Sista
provtagningsresultatet som finns &r fran borjan av 80-talet. Sannolikt
upphorde provtagningarna dd. Enligt noteringar har inga fenolhalter
detekterats, men viardena somliga ar visar pa ett allvarligt tillstand.

I den norra delen av huvudbyggnaden pa fastigheten Klavreda 3:41,
var tidigare sjdlva gjuteriet beldget. Dar ligger numer Elbe Anodisering
som dven utgor ett eget objekt i metallytbehandlingsinventeringen. I de
sodra delarna av byggnaden, ddr nuvarande gjuteri har sin verksamhet,
var tidigare ett maleri beldget. Viss tillbyggnad har dock skett.

Klarviks Stdlgjuteri AB produktion var inriktad pd legogjutning i
stdllegeringar. Skrot anvandes som rdvara med tillsats av legerings-
dmnen, foretradesvis krom, nickel, molybden, kisel och mangan. Vid
kédrn- och formtillverkningen anvdndes sand med tillsatts av vattenglas
som hédrdas med kolsyra. Formerna blackades med isopropylbaserad
black. Rensning skedde genom slipning och bléstring. Fram till 1990 an-
vandes vatavskiljare, sedan installerades ett slangfilter. Enstaka kdrnor
gjordes med tillsats av oljebaserat bindemedel. Vid framstillningen av
gjutformar anvindes i vissa fall bentonit som bindemedel. Formsanden
deponerades pa fastigheten eller skdanktes som fyllnadsmassor.

Produktionen vid Klafrestroms Stélgjuteri AB domineras av gjutning
i rostfritt stal. Rd&vara som anvands dr skrot och gjutning sker i vatten-
glasbunden sand. Sanden lagras pa fastigheten i vantan pa utredning
vad den kan anvéndas till. Rester fran rensning, slipstoff och rokgaser
leds till reningsanldggning. Slammet vid anldggningen, ca 2 ton per &r,
transporteras till avfallsupplag och den brdnda sanden som blir kvar vid
gjutning deponeras pé fastigheten séder om fabrikslokalerna. Ovrigt av-
fall transporteras till kommunen f6r deponering. 2000 flyttades sparrfilt-
ret fran Norrhultsfabriken hit.

Gjuteriverksamhet har pdgatt under en mycket ldng tid pa omradet.
Inriktningarna har varit olika, alltifrdn metall- och stalgjuteri till gjutjarn
och bade organiska och oorganiska bindemedel har anvénts. Under ti-
den da organiska bindemedel anvédndes nyttjades en deponi norr om
omradet. Deponin utgor utfyllnad i ett vatmarksstrdk i anslutning till
Norrsjon. Féroreningsnivan i deponin bedéms vara mattlig, medan 6v-
riga delar av gjuteriomrddet bedoms ha en lag fororeningsniva. I den
samlade riskbedomningen tilldelas objektet klass 3.

Klafrestroms Stalgjuteri AB (Norrhultsfabriken)
1976 startade verksamheten pa platsen som &r beldgen pa ett industri-
omrade i norddstra delen av Norrhult. I anslutning till industriomradet
i vastlig riktning finns bostadshus. 2001 flyttades verksamheten till
Klavrestrom. Lokalerna i Norrhult anvands nu som modellager.

Révaran utgjordes av skrot och platklipp. Gjutningen skedde i sand-
formar. Som formmassa anvindes kvartssand med vattenglas som bin-
demedel. Vissa formar blackades och for en del detaljer anvindes den
s.k. “Shaw-metoden”. Efterbearbetning bestod i rensning i form av skar-
ning, bldstring och slipning.

Metod for kdrn- och formtillverkning var uteslutande att kvartssand
bands med vattenglas som dérefter hardades med kolsyra.

Blackning utférdes med zirkonblack som spdddes med isopropyl-

alkohol. For vissa detaljer anvindes den s.k. Shawmetoden, dar en ke-
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ramisk massa ingar som bl.a. bestar av etylsilikat och ett etanolbaserat
16sningsmedel. Utslagning dgde rum utomhus liksom blédstring.

Smaltning av skrot skedde i elugn. Ca 20 % av skrotet var olje-
beméangt och under en tid brandes eller hogtryckstvittades det. Det olje-
fororenade vattnet rann ner i en sldnt. Var sldnten dr beldgen och under
vilken tid tvdttningen pagick dr osdkert. Som stoftavskiljare anvandes
cykloner. Dessa byttes 1996 till textila spéarrfilter.

Avfallssand har deponerats pa objektet och pa en intilliggande fas-
tighet som lutar ner mot vig 30. Ovrigt avfall sésom stoft och slagg har
transporterats till kommunal tipp.

Objektet ligger i utkanten av Norrhult och i dess direkta anslutning
bedrivs annan industriverksamhet, bl.a. ett gjuteri. Organiska binde-
medel har inte anvénts och féroreningsnivan antas som lag. Dér olje-
bemidngd skrot tvittas foreligger dock en viss risk for fororening. I den
samlade riskbeddmningen tilldelas objektet klass 3.

Norrhults Stdlgjuteri AB

Foretaget startade under borjan av 1996 sin verksamhet som dr beldgen
pa ett industriomrade i 6stra Norrhult. Pa denna plats har bedrivits gju-
teriverksamhet sedan 1910-talet da Norrhults Gjuteri bildades. Verk-
samheten bedrevs till ca 1980 da den lades ned. Bolaget hette da Norr-
hult Jarn- och Metallgjuteri. Under en kortare tid bedrevs verkstadsin-
dustri pa fastigheten. Lokalerna hade dock statt oanvinda under ett 10-
tal ar nar Norrhults Stalgjuteri AB startade upp.

Norrhults industriomrade kantas i vaster av bostdder. Avstandet till
ndrmaste bostadshus dr ca 50 meter. I Gster gar den jarnvdg som under
en lang tid forsorjt industrierna med ravaror och transporter av fardiga
produkter. Ytvattendrag saknas i niromradet.

Ravaror dr i forsta hand stdlskrot. Formning sker i vattenglasbun-
den sand som hédrdas med koldioxid. Formarna blackas med en etanol-
baserad black. Efter formning och avgjutning slas formarna upp utom-
hus varefter gjutgodset rensas. Slipning och blastring sker men inte ma-
skinbearbetning. For sprickindikering anvédnds s.k. penetrantvitska
med tillhorande framkallare.

2001 anlades en anldggning for atervinning av vattenglasbunden
formsand. Tidigare anvdndes sanden som tdckmaterial pa den kommu-
nala tippen eller férvarades pa i ett upplag pa fastigheten. Stoft fran
sparrfilter férvaras i s.k. Big Bags som lamnas till den kommunala av-
fallshanteringen. Penetrantvitskan samlas upp och behandlas som far-
ligt avfall, d.v.s. lamnas till destruktion.

Det har inte forekommit ndgra utslapp eller olyckshdndelser sedan
nuvarande verksamhet startade. Bolaget patraffade heller inget oljespill
eller dylikt under renoveringen av produktionslokalerna. Pa fastigheten
lagras storre mangder formsand i avvaktan pa att denna skall omhén-
dertas i bolagets atervinningsanldggning. Utférda analyser visar att vat-
tenglasbunden formsand &r ett inert material med laga totalhalter av
metaller. Det har bedrivits verksamhet pa platsen under en lang tid.
Aven om huvudinrikiningen har varit densamma sa har utformningen
av processerna varierat. Det dr okdnt var och hur slagg, formsand etc.
tagits om hand under artiondena. Skyddsvéarde och kdnslighet bedéms
som ldga da verksamheten ligger pa ett industriomrade. I den samlade
riskbedomningen tilldelas objektet klass 3.

LANSSTYRELSEN I KRONOBERGS LAN - 2003-12-16 Gjuterier, MIFO fas 1 —Sid 21



Uppvidinge Gjuteri (f.d. Aseda Gjuteri)
1945 startade gjuteriet i 6stra Aseda pa ett industriomrade. Nar foreta-
get var som storst sysselsatte det ca 53 man. 1979 lades gjuteriet ner.

Produktionen bestod i gjutning i grjarn pa legobasis. I sandbered-
ningen anvandes furanhartser och en vatavskiljare var kopplad till bear-
betningen. Urslagning och rensning utférdes genom bl.a. slipning och
blastring.

Under en tid hade man upplag pa fastigheten dér bl.a. gjutsand och
stoft deponerats. Efter 1975 har man transporterat det till den kommuna-
la deponien. 1975 installerade ocksa en bittre stoftavskiljning, vilken ti-
digare var undermalig.

Verksamheten har pagatt under en lang tid och sand- och stoftavfall
har deponerats pa objektet fram till 1975. I sandberedningen borjade fu-
ranhartser anvdndas i samband med att deponeringen pa fastigheten
upphorde. Gjutgodset tillverkades i grajarn. Skyddsvarde och kanslighet
beddms som lagt respektive mattligt, da fastigheten ligger pa ett indu-
striomrdde. I den samlade riskbedémningen tilldelas objektet klass 3.

Klavrestroms Bruksomride

(Nya Waso Scandinavia AB m.fl. )

Objektet utgors av det gamla bruksomrddet i Klavrestrom. Inom detta
omrade har bedrivits gjuteriverksamhet sedan Klafrestroms Bruk fick
sina rdttigheter 1736.

Klafrestroms Bruk var ett jarnbruk och ett jarngjuteri. Jarnframstall-
ningen bedrevs till ca 1900 och masugnen revs nagra ar senare. Idag
finns inga spar av masugnen som var beldgen i den sydostra delen av
bruksomradet. Klafrestroms Bruk bedrev gjuteriverksamhet till 1972 da
verksamheten dvertogs av WASO AB Bohus. Verksamheten bytte dér-
efter dgare ett flertal gdnger. Omradet delades upp i ett flertal olika fas-
tigheter. Lokalerna overtogs av olika foretag, bl.a. Nya Waso Scandina-
via som var ett pressgjuteri. Pressgjutningen lades ned i 2000 och idag
bedrivs ingen gjuteriverksamhet inom bruksomradet.

I omradet ligger ett antal byggnader, de flesta fran 1930-talet. Bruket
har brunnit vid tva tillfdllen varfor endast en gammal lagerlokal finns
kvar av de ursprungliga byggnaderna. Har ar Klafrestroms Bruksmu-
seum inhyst.

Nuvarande byggnader genomgick en kraftig renovering under
1950-talet och nya byggnader har kommit till under 1970-talet. Samtliga
byggnader ar fortfarande i bruk. Lokalerna har byggts om i varierande
omfattning for att anpassas till de nuvarande verksamheterna. Det finns
ingen dokumentation rérande eventuella mark-/vattenféroreningar
utom i en lokal.

Klafrestroms Bruk producerade manga olika detaljer i gjutjarn. Ov-
rig verksamhet utgjordes av enkel mekanisk bearbetning och viss ytbe-
handling sdsom fornickling och emaljering. Under 1970-talet 6vergick
man till att gjuta i stal. Det férekom en viss gjutning i andra metaller
men endast i begransad omfattning.

Brukets gjuteri var beldget i den 6stra byggnaden pa omradet. Pro-
duktionen bestod i gjutning av gjutjarn och stél i sandformar. Som bin-
demedel anvindes forst bentonitlera och sedan vattenglas. Aven orga-
niska bindemedel har anvints.
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Skrot och 6vriga ravaror lagrades pa gardsplanen soder om gjuteri-
et. I kdllaren lagrades flytande kemikalier. Eldningsolja forvarades i ett
pannhus och gasoltuben stod dster om byggnaden. Kdrnmakeriet var
beldget i den sydostra delen av byggnaden och sjdlva gjuteriet i de cen-
trala delarna. Golvet har forbattrats i olika omgangar men har, enligt
muntlig uppgift, alltid saknat golvbrunnar. En enklare stoftrening fanns
under 1970-talet men det dr osdkert ndr denna installerades. Idag finns
en laxodling i lokalerna.

Pa den véstra delen av omradet finns tva industrildngor; den sddra
och den norra.

I den sddra langan har det funnits mekanisk verkstad sedan tidigt
1900-tal, mojligen dnnu tidigare. Har bearbetades gjutgodset och hér be-
drevs fornickling och emaljering under 1940-50-talen. Verksamheten i
lokalen har d@ndrat struktur och bytt dgare mdnga ganger sedan 1960-
talet. Under 1970-talet bedrevs pressgjutning i bly, aluminium och zink.
Senare avvecklades bly- och aluminiumproduktionen. Nér det sista gju-
teriet, Nya Waso Scandinavia AB, lades ned ar 2000 s& bedrevs endast
pressgjutning i zink.

Vid avvecklingen av verksamheten patrdffades en oljeférorening i
pressgjuteriets norddstra horn. Lokalerna har ett gjutet betonggolv som
ar pabattrat i olika omgangar. Golvet var inte tatt. Mitt i golvet fanns en
dagvattenbrunn som ledde eventuellt spill ned i ett hal i marken. Sprid-
ningsférutsidttningarna till grund- och ytvatten bedéms som stora dd det
16pte ett dike rakt under byggnaden och det endast dr 100 meter till
Norrsjon. Analyser av mark och grundvatten visade pa mycket hoga
halter av olja varfor bolaget ldt sanera omradet. Fororenade massor om-
hédndertogs som farligt avfall och hdlen fylldes igen med rena massor.

Vid inspektioner som Lénsstyrelsen ldt gora 1998 noterades ett flertal
fat pa fastigheten och i ett narliggande dike. Dessa uppgavs innehalla
spillolja och diverse farligt avfall frdn en annan verksamhet. Denna hade
vid tillfallet gatt i konkurs men konkursboet atog sig att omhénderta
tunnorna. Tunnornas vidare dde ar oként.

Den norra industrildngan anvéndes som pumpverkstad och kallfor-
rad. Idag finns hér en enklare verkstad.

Bruksomradet i Klavrestrom ligger ca 100 meter fran Norrsjon. Ge-
nom omradet 16per en stensatt kanal. Ytan utanfor lokalerna ar delvis
hardgjord. Materialet under och runt produktionslokalerna utgors av
fyllnadsmassor, siltig moran och sten.

Gjuteriverksamheten har genererat mycket stora avfallsmédngder ge-
nom aren. Slagg, avfallsand och 6vrigt industriavfall har anviants som
utfyllnader runtom i Norrsjon och i vatmarker uppstréms sjon. Aven om
jarn- och stalproduktionen har dominerat sa har utslapp skett till luft av
bly, koppar och andra tungmetaller. Stora mangder metallhaltigt stoft
har avsatts pd mark och i vattnet runt bruksomradet.

Det har med stor sannolikhet skett spill av olja och 6vriga kemikalier
runtom pa omradet.

Emaljeringen har gett upphov till flytande avfall. Det har inte fram-
kommit ndgra uppgifter om var avfallet tagit vdagen. Troligen har
flytande avfall deponerats i fat pa brukets tippar eller héllts ut i dagvat-
tenbrunnarna.

Det som funnits av markfororening pa bruksomradet har troligen re-
dan natt grund- och ytvatten. Den storsta féroreningskallan bedoms
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vara de gamla gjuteritipparna vilka ligger som utfyllnader direkt i Norr-
sjon. Hela Norrsjon dr av intresse for turistndringen. Delar av bruksom-
radet planeras som rekreationsomrade.

Objektet placeras i riskklass 2.

Vixjo kommun

Viixjo Mekaniska

Vixjo Mekaniska startade i liten skala 1872. Produktionen utgjordes
av gjutgods och smide. Under 1890-talet styrdes verksamheten om till
reparationsverkstad for jarnvag.

Fran och med 1920-talet och fram till nedldggningen 1972 tillverkade
foretaget maskiner till livsmedelsindustrin.

Efter nedldggningen anvéndes lokalerna som fér mindre verksamhe-
ter och som lagerlokaler. Verkstadslokalerna revs 1986 och nagot ar se-
nare uppfordes flerfamiljshus péd sédra halvan av industritomten. Norra
delen blev gatumark, Sodra Jarnvagsgatan, samt verksamhetsomrade
(Ymer 1).

Flerfamiljshusen utmed Sodra Jarnvéagsgatan ligger delvis pa mark
ddr smedjan och verkstadsbyggnaden 14g. Ovriga delar av industri-
byggnaderna lag dér det idag ar gatumark.

Pa platsen har bedrivits verkstadsindustri under ndstan 100 ar. Verk-
samheten kan ha orsakat t.ex. metall- och oljeféroreningar. Det har inte
patraffats nagra kommentarer om eventuella féroreningar i samband
med geotekniska undersdkningar samt gravarbeten fér husbyggnation
och vigbygge i mitten av 1980-talet. Om nagon storre fororening patraf-
fats bor den atgardats i samband med markarbetena.

Spridningsforutsattningarna beddms som mattliga. Kanslighet be-
doms vara hog dé delar av utgors av bostadsbebyggelse. Skyddsvéardet
ar 1agt dd omradet dr hart exploaterat. Vid en samlad bedémning tillde-
las objektet klass 4.

Perssons Mekaniska

Verksamheten vid Perssons Mekaniska har dominerats av hantverksar-
bete. Under ndgra ar i slutet av 1940-talets bedrevs dock industriell
produktion pa platsen.

Verksamheten har anvint endast en begransad méangd kemikalier av
mattlig och hog farlighet. Spridningsforutsattningarna for eventuella
markfororeningar dr stora da kvarteret ligger pa Evedalsasen. Kéanslig-
heten for mark beddms som hog pga. av nédrheten till bostadshus. I 6v-
rigt ar kdnsligheten for grundvatten och skyddsvérdet lagt. I en samlad
riskbeddmning hanfoérs objektet till klass 3.

AB Aryds Metallgjuteri )

1955 startade gjuteriet i sodra Aryd. Strax véster om fastigheten ar ett
vattendrag belaget som rinner fran Arydssjon till Tegnabysjon. Vatten-
draget &r uppmarksammat i vatmarksinventeringen och har tilldelats
klass 3 (stora naturvdrden) i lanets Naturvardsprogram.

Foretaget har enbart press- och kokillgjutning i stadlformar och gjuter
framforallt i aluminium, men dven lite médssing forekommer. Formarna
blackas och slappmedel anviands. Som ravara anvédnds tackor av alumi-
niumlegeringar. Viss bearbetning utfors av godset. Avfallet som upp-
kommer transporteras till Gotthards.
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Bolaget dr ett pressgjuteri och gjuter framforallt i aluminium. Rest-
produkter uppkommer endast i liten omfattning och dessa transporteras
till Gotthards. Verksamheten har pagatt under en lang tid men dess pa-
verkan pd omgivningen bedéms som liten. I den samlade riskbedom-
ningen tilldelas objektet klass 4.

Lammbhults Gjuteri AB

Foretaget har legat pa platsen sedan 1970, men hette Blomstermala Me-
tallgjuteri AB mellan dren 1993-2000. Under perioden 1970-1993 hade
foretaget en rad olika dgare och nuvarande dgare har drivit verksamhe-
ten sedan 2000. Objektet ligger pa ett industriomrade i sodra Lamm-
hult. Alldeles vaster om fastigheten gar stambanan.

Produktionen utgors av reservdelar for varvs- och processindustrin i
kopparlegeringar och gjutjarn samt viss konstgjutning. Rdvaran utgors
av tackor av metaller och gjutjarn dartill anvands en liten del skrot. I
form- och kérntillverkningen anvinds numera endast vattenglas som
bindemedel, utom till viss tillverkning av detaljer dér linoljebaserat bin-
demedel anvénds i liten omfattning. Blackning utférs och i renseriet an-
vinds en sandbldster. Aven om dgare har skiftat har processerna varit
desamma. En skillnad har dock varit att man fram till ungefar mitten av
90-talet anvant furanhartser som bindemedel.

Den avfallssand som uppstar deponeras séder om byggnaderna, del-
vis pa annan fastighet. Sand till vilken furanhartser anvénts har depone-
rats pd kommunal tipp. Till tippen kors ocksa stoft och slagg. Tidigare
saldes slagg och stoft for atervinning. Inom en snar framtid ska prover
tas for analys av sandens innehdll. Stora delar av den &dldre deponin &r
idag borttransporterad och anviand till tickmaterial pa den kommunala
deponin.

Deponin kan innehalla rester av furanhartser da dessa anvéants som
bindemedel i sandformarna. Avfallssand innehallande furan har emel-
lertid sedan starten transporterats till kommunal deponi liksom stoft och
slagg. Viss gjutning sker ocksad i kopparlegeringar varfér deponin sdder
om fastigheten kan innehalla tungmetaller. Stora delar av den &ldre san-
den dr dock inte kvar pa platsen, d& den transporterats till tippen. Fore-
tagets lokalisering och omfattning motiverar att objektet tilldelas klass 3
i den samlade riskbedémningen.

Sydtrade Truckar AB (f.d. Raveco AB)

1985 anlades ett metallgjuteri pa fastigheten som &r beldgen knappt 2
kilometer dster om Danningelanda. I Danningelanda finns ocksa den
ndrmaste bebyggelsen, utom de bada hus som ligger i direkt anslutning
till objektet.

Vid gjuteriet producerades gods i méssing, rodgods och aluminium i
liten omfattning. Som rdvara anvandes tackor. Formar och kédrnor till-
verkades i bentonitbunden sand savél for hand som i maskin. Efterbear-
betning utférdes i form av bldstring, slipning och borrning. Ocksa lacke-
ring utfordes i sprutbox. Gjuteriverksamheten blev mindre betydande
efter 1988 och 1990 gick foretaget i konkurs. Pa slutet var den domine-
rande verksamheten formning av plast. Vid konkursen genomférdes en
slutbesiktning av lokalerna som da fanns vara iordningstillda. Gjuteri-
utrustningen saldes till Broderna Hammarstroms AB i Klavrestrom.
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Byggnaderna togs 6ver av annan plastindustri efter konkursen. Idag an-
vands lokalerna av ett foretag som saljer truckar.
Avfallssand, stoft och slipdamm samlades upp och lades i contain-
rar. Dérefter skedde transport till den kommunala tippen.
Verksamheten bedrevs under en kort tid i slutet av 80-talet. Gjuteri-
verksamheten var liten i omfattningen och objektet dr avsides belédget.
I den samlade riskbedomningen tilldelas objektet klass 4.

Almhult kommun

Almhults Gjuteri AB

Foretaget grundades i Gnosjo 1943 och flyttade till nuvarande lokalise-
ring 1946. 1980 var foretaget som storst och har sedan dess bytt namn
och dgare ett flertal génger. 2000 atertog bolaget namnet Almhults Gju-
teri AB. Gjuteriet producerar produkter i gra- och segjarn. De domine-
rande produkterna har tidigare varit viverimaskiner och armaturer.
Numera gjuts framférallt produkter till verkstadsindustrin. Aven ytbe-
handling, malning, mekanisk verkstad och ett mindre metallgjuteri har
tidigare funnits inom gjuteriomradet. Verksamheterna har efterhand
upphort och idag bedrivs endast gjuteri.

Skrot anvdnds som ravara. Formar och kdrnor gors av sand med oli-
ka bindemedel, framforallt resolfenol och andra medel innehéallande fe-
noler. Blackning utfors. Skalsand kdps dven in och anvands. Gjutgodset
rensas, bldstras och genomgar viss bearbetning.

Det avfall som uppkommit i form av slam, slagg och sand har under
en tid deponerats pd en fastighet viaster om gjuteriet. Nar detta upphér-
de &r oklart men det dr sannolikt mer &r 20 ar sedan och istéllet nyttjas
en extern deponi. Den storsta mangden som deponerats har utgjorts av
formsand dir bentonit anvénts som bindemedel. Aven kérn- och skal-
sand har deponerats men i betydligt mindre omfattning. Sanden kan in-
nehalla furan, fenol och olja beroende pa vilket bindemedel som an-
véants. Ocksa slagg och stoft har deponerats, vilket innehaller metaller.
Tungmetallinnehallet torde inte vara stort da féretaget framforallt gjutit
ijarn och endast i mindre omfattning i rédgods. Tungmetaller férekom-
mer dock alltid i mer eller mindre omfattning som féroreningar av skro-
tet och viss spridning sker darfor.

Oster om fastigheten har SJ bedrivit en impregneringsanldggning
déar kreosot anviants. Impregneringsomradet har undersokts liksom
grundvatten under bruket. Kreosot har pavisats och atgarder ska vidtas
av Banverket.

Deponin lades sannolikt ner for drygt 20 ar sedan. Mycket av de for-
oreningar som funnits i sanden och som deponerats har darfor troligen
brutits ner till viss del. Eftersom gjuteriet gjutit i jirn dr hanteringen av
tungmetaller liten, annat dn att de forekommer som foéroreningar i skro-
trdvaran. Omrddet ddr deponin var beldgen var tidigare ett kdrr som
fyllts ut och dr idag delvis inhdgnat industriomrade. Oster om gjuteriet
har impregnering skett och kreosot har pavisats pa gjuteriets fastighet.
Atgarder ska vidtas for impregneringsomradet och i den samlade risk-
bedomningen tilldelas det aktuella objektet klass 3.
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Stena Aluminium AB

Objektet utgors av ett sméltverk och ligger pa fastigheten Gotthard 7,
pa ett industriomrade i Almhult. Har har bedrivits tervinningsverk-
samhet sedan 1908 da Gotthard Nilsson startade upp sin tagelfabrik.
1920 hade verksamheten vuxit avsevéart och aktiebolaget Gotthard Nils-
son bildades.

Under forsta halvan av 1900-talet bedrev Gotthard Nilsson AB ta-
gelfabrik, textildtervinning med fargeri samt skrotatervinning. Under
1960-talet avvecklades tagelfabriken.

Under 1970-talet blev bolaget en auktoriserad bilskrotare. Man be-
drev kabelatervinning och nu bérjade dven produktionen av returpap-
per. 1989 brann textildtervinningen ned. Den byggdes inte upp igen.

Verksamheten blev alltmer specialiserad under 1990-talet och 2001
upphorde returpappersatervinningen. Idag domineras verksamheten
av atervinning av aluminium. Ravara &dr aluminiumskrot som fragmen-
teras, pressas i balar for att sedan smaéltas och gjutas. Viss annan verk-
samhet bedrivs fortfarande. Foretaget har bl.a. tagit emot gamla kyl-
skap for materialdtervinning.

Allt processavloppsvatten fran verksamheterna vid Gotthard Nils-
son AB (idag Stena Aluminium AB) har slappts och sldpps till det
kommunala spillvattennétet. Utslapp till omgivningen, utdver luftut-
slapp, kan ha skett via spill samt via lagring av avfall och kemikalier.
Aluminumspanor och annat aluminiumskrot dr ofta nedsmutsat av
skaroljor o.dyl. Vid lagring och pressning sker dérfor ett lackage av olja.

Utsldppen till luft har med stor sannolikhet dominerats av metall-
haltigt stoft. Den nuvarande verksamheten genererar dven utslapp av
HCL, PAH och dioxiner. Tidigare verksamheter kan ha orsakat utslapp
av bl.a. CFC och fenoler. I omradet har dven funnits ett glasbruk och in-
gar darfor i glasbruksinventeringen.

Inget avfall deponeras eller lagras en ldngre tid pa fastigheten utan
sdnds till en nédrliggande kommunal deponi. Avfallsvolymen domineras
av saltslagg.

Marken bestar av troligen av isdlvsmaterial. De diken som leder
dagvattnet fran platsen rinner genom ett anlagt vadtmarksomrade for att
sedan mynna i sjon Mockeln. Mockeln ar av riksintresse for naturvard
och friluftsliv samt skyddsomrdde for vattentdkt.

Verksamheten vid Stena Aluminium AB har bedrivits under en lang
tid och haft en varierande utformning. Listan pa miljostérande &mnen
fran verksamheten kan goras lang. Kunskapen om vad som slappts ut
ar begransad och omfattningen av tidigare utsldpp dar okdnd. Da objek-
tet dr beldget néra tatbebyggt omrade och sjon Mockeln tilldelas objek-
tet klass 2.
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Prioritering till fas 2

I dagslédget dr det inte aktuellt att f6ra ndgot objekt vidare till fas 2. Det-
ta da flertalet av de prioriterade objekten har placerats i riskklass 3 eller
i riskklass 4. Tre gjuterier och ldnets enda smaltverk har placerats i risk-
klass 2.

Flertalet gjuterier har en likartad produktion och genererar samma
slags utslapp och avfall. Mdanga av gjuterierna har varit verksamma pa
samma plats under en lang tid och det &r svart att helt kartligga den
produktion som bedrivits under aren. Flertalet objekt dr att betrakta
som sma med en tamligen blygsam produktion.

De objekt som placerats i riskklass 2 har varit verksamma under en
lang tid, har en relativt stor produktion samt har en, ur miljésynpunkt,
olamplig lokalisering.

Pa vissa objekt har man utfoért undersckningar, andra dr delvis sane-
rade. Undersokningarna dr av varierande kvalité; ingen &r att betrakta
som heltdckande.

Utsldpp av sot, metall och andra partiklar var gjuteriets stora miljo-
problem fram tills stoftrening infordes. Det ar litt att forestélla sig for-
hojda metallhalter i marken runt ett gjuteri eller smaltverk, sarskilt om
produktionen varit stor och verksamheten bedrivits lange pa platsen.
De fa omgivningsundersokningar som utforts runt gjuterier i ldnet ty-
der pa en begrdansad paverkan. Istéllet tycks de gamla gjuterideponier-
na vara mer angeldgna att sanera. Dessa bestar frimst av sand men tro-
ligtvis i manga fall &ven av slagg, stoft och 6vrigt avfall fran gjuteri-
verksamheten.

De flesta av dessa deponier slutade att anvdndas for decennier se-
dan. Nedbrytning av organiska &mnen samt flykt av metaller till mark
och grundvatten gor att halterna av motsvarande &mnen i minskar i
deponierna allt eftersom tiden gar. Man far dock anta att en viss trans-
port av organiska @mnen och metaller sker frdn deponierna ned till
grundvatten dven en lang tid efter att deponierna avslutats. Den stora
fragan ar vilka &mnen deponin innehéller idag och hur stort lackaget av
dessa dmnen dr.
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