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Sammanfattning

Lansstyrelsen i Kronobergs lan har under dren 2002 till 2004 genom-
fort en inventering av verkstadsindustrin i lanet. Denna innefattar fler-
talet olika verkstadsindustrier, allt fran industrier med skdrande bear-
betning, ytbehandling och legotillverkning av olika slag till mindre
verkstdder och smedjor.

I begreppet verkstadsindustri ryms ett flertal olika verksamheter,
som spanner over allt ifrdn konventionell mekanisk bearbetning av
material till kemisk- och elektrolytisk ytbehandling samt lackering.
Paverkan pd den yttre miljon varierar, beroende bade pa arten av
verksamhet samt pa hur lang tid verksamheten varit i drift. Tidigare
teknik och hantering av kemikalier samt avfall skiljer sig vasentligt
fran dagens teknik, hantering och miljomedvetenhet.

Verkstadsindustrins avfall domineras av forbrukade skarvitskor,
smorjoljor, verkstadsoljor, avfettningsmedel, 16sningsmedel, metaller,
fargrester och processvatten. Avfettning med t.ex. trikloretylen har ut-
forts sedan 1940-talet.

Sammanlagt har ca 300 objekt identifierats i lanet och av dessa har
208 objekt lagts in i MIFO-databasen. De 6vriga identifierade objekten
ar antingen mycket sma eller sdidana dir det saknas underlagsmaterial
for att utfora en fullstandig riskklassning. 2 objekt har placerats i risk-
klass 1, 18 i riskklass 2, 127 i riskklass 3 samt 57 i riskklass 4. De objekt
som placerats i riskklass 1 eller 2 bor utredas ytterligare. Vad giller de
objekt som har tilldelats riskklass 3 och 4, bér man i framtiden beakta
platsens historiska bakgrund, vid t. ex. &ndrad markanvandning.
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Inledning

Bakgrund

Fororenade omrdden har huvudsakligen uppkommit pd grund av ut-
sldpp, spill eller olyckshéndelser i anslutning till industriverksam-
heter. De flesta féororenade omraden har uppkommit under efterkrigs-
tiden och fram till 1980-talet. Det &r dock forst pa senare ar som pro-
blemet har uppmarksammats i Sverige. For att 6ka kunskapen om for-
orenade omrdden utférde Naturvardsverket en branschkartliggning
(BKL) under 1992-1994 for att identifiera de storsta och allvarligaste
industribranscherna och omradena i landet. Branschkartldggningen
gav en Oversiktlig bild av ldget. For att fa ett battre grepp om proble-
mets omfattning krdvdes en mer systematisk inventering av de for-
orenade omradena. For att detta skulle utforas pa ett enhetligt sdtt i
hela landet utvecklade Naturvardsverket den s.k. MIFO-metoden
(Metodik for Inventering av Fororenade Omrdaden).

Inventeringen utgor en del i arbetet med att uppna det av riksda-
gen antagna miljomalet en Giftfri miljo. Ett av delmadlen &r att forore-
nade omraden ska vara identifierade och inom minst 100 av de omra-
den som dr mest prioriterade med avseende pa riskerna f6r manni-
skors hélsa och miljon ska arbetet med sanering och efterbehandling
ha pabdrjats senast ar 2005. Minst 50 av de omraden dér arbete pabor-
jats ska dessutom vara atgardade.

Sedan 1996 har Lénsstyrelsen i Kronobergs ldn inventerat industri-
fastigheter med syftet att kartldgga forekomsten av férorenade omra-
den som kan ha uppkommit p.g.a. nuvarande och eller tidigare verk-
samhet. Inventeringen sker branschvis och finansieras med medel fran
Naturvardsverket. De inventeringar som tidigare utforts i lanet enligt
MIFO-modellen beror metallytbehandling, glasbruk, traskydd, massa-
och pappersbruk, skjutbanor, bilskrotar- och skrotar, kemtvattar samt
gjuterier.

I den hér rapporten redovisas resultatet av verkstadsinventeringen
som utférdes under 2002-2003 i Kronobergs lan. Inventeringen har ge-
nomforts enligt MIFO-modellen. Enligt denna modell gors forst en
orienterande studie (fas 1) och dérefter sker 6versiktliga undersok-
ningar (fas 2). Inventeringen som redovisas hér bestar av fas 1 och
grundar sig enbart pa uppgifter som kommit fram genom arkivstudi-
er, intervjuer och platsbesok.

Syfte

Syftet med detta arbete ar att kartldgga forekomsten av tdinkbara om-
raden som fororenats av industriell verksamhet vid verkstadsindustri-
er i Kronobergs lan. Syftet med MIFO fas 1 ar att inventeringen vidare
skall ge ett tillrdckligt bra underlag for att kunna prioritera ratt omra-
den till de kommande 6versiktliga undersdkningarna i MIFO fas 2.
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Malsattning

Inventeringen omfattar fastigheter dar verkstadsindustri forekommer
och/eller har férekommit. Malsdttningen har varit att finna och identi-
fiera platser ddar mark och omgivningar kan vara férorenade. Vidare dr
malsdttningen att inventera och riskklassa de prioriterade objekten,
fora in uppgifterna i MIFO-databasen samt prioritera objekt till fas 2.

Iinventeringen har ett stort antal objekt identifierats. Av dessa har
prioriterats ett antal objekt som inventerats och riskklassats enligt
MIFO-metodiken. Vid prioriteringen har man beaktat parametrar som
driftstid, typ av processer och kemikalier.

Organisation

Inventeringen har utforts i Lansstyrelsen Kronobergs regi med medel
fran Naturvardsverket. Projektledare har Leif Karlsson varit och det
l6pande inventeringsarbetet samt riskklassning har utforts av Mattias
Andersson, Ingela Ekl6v och Ida Robertsson, Lansstyrelsen i Krono-
berg. For inventering samt riskklassning i Vaxjo innerstad har det 16-
pande arbetet utforts av Per Fogelstrom, Vaxjo kommuns miljo- och
héalsoskyddskontor.

Kommuner och hembygdsforeningar i lanet har medverkat i inven-
teringen genom att bidra med uppgifter under arbetets gdng. Rappor-
ten har skrivits av Ingela Ekl6v och sammanstéllts av Ida Robertsson,
Lansstyrelsen i Kronobergs Lan.
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Branschbeskrivning

Allmant/Historia

Trots tidiga jarnbruk, pappersbruk och glasbruk har Kronobergs ldn, i
forhallande till riket i stort, en forsenad industrialisering vilket troligt-
vis har lett till att industrisamhallet har hiangt kvar kraftigare i omra-
det.

Industrialiseringen borjade i och med stambanans utbyggnad un-
der 1800-talets mitt, men det var inte forrdn under efterkrigstiden som
flertalet verkstadsindustrier borjade véxa fram och under 1970-talet
var verkstadsindustrin den starkast viaxande branschen i Kronobergs
lan. Trots flertalet foretagsnedldggningar i 6vriga landet har Krono-
bergs lans industri som helhet behallit en stark livskraft under perio-
den fran 1965-1990.

Under forsta hélften av 1900-talet gjorde man sig oftast av med
uppkomna avfall pad den plats eller i narheten av den plats ddr verk-
samheten bedrevs, i recipienten eller i en nérliggande tipp. I och med
miljoskyddslagens ikrafttrddande 1969 borjade ett mer organiserat
miljoarbete vixa fram. Ett stort antal reningsanldggningar, frimst hos
ytbehandlingsforetag, installerades under 70-talet vilket ledde till
minskad metallbelastning i recipienterna.

Miljomedvetenheten 6kade och manga verkstadsindustrier var
tvungna att se 6ver bade produktion samt uppkommet avfall. Idag
leds oftast det renade avloppsvattnet till kommunernas reningsverk
och allt fler ser till att t.ex. metaller gdr till atervinning. 1999 tradde
miljobalken i kraft och skédrpte kraven for flertalet verksamhetsutova-
re. I dag krédvs det att verksamhetsutdvaren har en egenkontroll 6ver
verksamheten, dess kemikalier och paverkan pa miljon.

Verkstadsindustrin dr den dominerande industrin i ldnet och dess
avfall domineras av forbrukade skdrvétskor, spilloljor, avfettningsme-
del och avfettningsbad, 16sningsmedel, metaller i form av slipmull,
spanor och i processvatten, forbrukade absorptionsmedel, limavfall,
fargrester och processvatten.

Verkstadsindustrins processer bestdr i forsta hand av maskinbear-
betning, avfettning, hdardning, bldstring, torrtrumling, vattrumling
(aluminium eller stal), samt ett flertal olika sorters ytbehandling.
Verkstadsindustrin innefattas av ett stort antal verksamheter fran sto-
ra, medelstora till smé foretag och klassificeras idag beroende pa verk-
stadsyta och maskinbearbetningsplatser samt produktionsprocesser
och kemikaliehantering.

De verkstadsindustrier som inventerats tillhor A-, B-, C- och U-
anldggningar vilket betyder att bade storlek och inriktning pa verk-
samheterna dr varierande liksom dess paverkan pa miljon. Exempel
pa verksamheter som férekommer inom verkstadsindustrin dr meka-
nisk legotillverkning /legoytbehandling, stalrorskonstruktioner, till-
verkning av truckar, lastmaskiner, dumprar och skogsmaskiner samt
inredningsdetaljer.
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Figur1.  Klassificering av verkstadsindustri enligt miljobalken

kod fér process [ hantering av kem. amnan

Process rm.m. Prévmingsnivé: A E C
Kemisk, elekirolyvtisk eller termisk yibehandling m.fl. 1

“yngra” ytba handlings procassar

Wattenbaserad avfattning. Hardning. Blistring. Torr -y
trumling. Vattrumling av aluminium ellar stal

Borttagning av lack eller farg fran material av metall -al -a2
med termiska ellar kemiska metoder for angiven =10 ton -10ton
migingd retallgods per &r

Maskinbearbatning (sa fig. nedan) -m1 -m2
YVerkstadsyta (sofig. nedan) -l w2 -v3
Farbrukning av organiska Wsningsmeadal, meéngd par -0 -02 -3
ar (delvis andra mangdar om halogeneradea) =500 ton =10 - 500 ton =05 -10 fon
Farbrukning av mar an 20 ton farg eller lack aller 10 -p1

ton pulvar per ar

Figur2.  Klassificering av verkstadsindustri
Verkstadsindustri Verkstadsyta
S100000mY  2OOOD-100000 m? 5000 m? rklusive < 5000 m?
{Enklusive fendklusive morte- munterin?syta) - (inklusive
monte ingsyta)  ringsyta) 20000 m* fexklusi-  morterings-
we monteringsyta)  yta)
Metalbe- =40 maskinbesr-
arbetning  Petningsplatser -m1 B
-v1
Metallbe-  6-40 maskinbear- -v2
arbetning  betningsplatser A -m2 C
. B -v3
Metallbe-  1-5 maskinbear-
arbetning  betningsplatser
¢ U
Annan verk-
samhet

Beskrivning av verkstadsprocesser

Under 1996-1997 utfordes en inventering av platser ddar man bedrivit
metallytbehandling i Kronobergs ldn. Flertalet av dessa platser ater-
kommer i inventeringen av verkstadsindustrin dd metallytbehand-
lingen oftast bedrivits vid verkstadsindustrierna.

I de verkstadsindustrier som inventerats forekommer att antal olika
processer beroende pa vilken tillverkningsinriktning som avses. For-
utom de ytbehandlingsprocesser (elektrolytisk ytbehandling, kemisk
ytbehandling och mekanisk ytbehandling) som tas upp i metallytbe-
handlingsinventeringen, forekommer ett flertal olika processer som
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t.ex. skdrande bearbetning, plastisk bearbetning, finbearbetning, fog-
ning samt avfettning och lackering.

Skdrande bearbetning
Innefattar bearbetningsprocesser som svarvning, frisning, borrning,
brotschning, gdngning, sdgning, filning och hyvling. Vid bearbetning
av arbetsmaterialet anvands oftast skdrvatskor som har till uppgift att
smorja, kyla och att transportera bort spanor och mull. Férbrukningen
av skdrvétska beror pa produktionens storlek samt produktionspro-
cesserna. Vid snabb bearbetning eller om verktyg av snabbstél an-
vands forbrukas mer skirvatska jamfort med vid langsammare bear-
betning. Aven vid finbearbetning férbrukas stora mangder skirvitska.
De vanligaste processerna inom skdrande bearbetning &r svarv-
ning, frasning, borrning, brotschning, rymning, gdngning, sagning,
hyvling, filning samt skdrande bearbetning av fleroperations- och NC-
maskiner. Det finns &ven processer till vilka man vanligtvis inte an-
vander sig av skdrvéatskor for att smorja plat och verktyg, dessa ar:
klippning, stansning, nibbling och skidrning med skédrbrdnnare eller la-
serstrale.

Plastisk tillformning

De vanligaste processerna dr bockning, pressning, djupdragning samt
smide. Det kan forekomma att man anvander sig av smorjmedel pa
arbetsstycket som formas genom tryck, slag, dragning, vridning och
liknande.

Finbearbetning

Vid finbearbetning anvinds oftast stora miangder av skédrviatskor och
bearbetningen gors for att fa en fin ytfinish pa materialet. De vanligas-
te processerna ar slipning, lappning, bryning, hening, polering, trum-
ling och elektropolering genom kemiska och elektrolytiska processer.

Fogning

De vanligaste processerna dr skruvning, nitning, svetsning (gassvets-
ning, metallbdgsvetsning, gasbagsvetsning, plasmasvetsning), 16dning
samt limning.

Avfettning

Sker oftast som ett forsta steg i en ytbehandling, mellan olika bearbet-
ningsmoment samt foére leverans. De vanligaste processerna ar ren-
blasning med tryckluft, oljeavfettning, alkalisk avfettning, petroleum-
baserad avfettning, petroleumbaserade kallavfettningsmedel, avfett-
ning med klorerade kolvdten som t.ex. metylenklorid, perkloretylen
samt 1.1.1-trikloretan, emulsionsavfettning, en kombination av alka-
lisk avfettning samt 16sningsmedel, neutral avfettning med tensider,
sur avfettning med syra och tensider, elektrolytisk avfettning samt ult-
raljud i kombination med avfettningsbad.
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Lackering

Lackering foregds oftast av avfettning eller bldstring samt jarn- eller
zink fosfatering for att fairgen skall fasta battre mot materialet. Oftast
anvinds losningsmedelsbaserade lacker, pulverlacker samt vattenba-
serade lacker. De olika lackeringsteknikerna ar: dopplackering, pul-
verlackering, elektrostatisk lackering samt sprutlackering som anting-
en sker i torrfilterbox eller vatfilterbox (vattenrida).

Branschtypiska utslapp och
fororeningar

Utslipp till mark och grundvatten

Historiskt sett har avfall fran verkstadsindustrin i manga fall dumpats
eller gravts ned pa industrifastigheterna eller pa andra néarbeldgna
omraden vilket resulterat i ofta kraftigt fororenade omrdden. Idag for-
orenas marken och grundvatten framst genom spill vid hantering av
gods och kemikalier, lackande tankar for kemikalieférvaring, brannol-
ja och drivimedel samt av diverse verksamhet som bedrivs utomhus.
Mark-, och grundvattenféroreningar vid en traditionell verkstadsin-
dustri utgodrs av spillolja, skdrvdtskor, hydrauloljor och organiska av-
fettningsmedel. Ofta férekommer dven fororeningar som orsakats av
tillhorande ytbehandling vid verkstadsindustrin.

Hastigheten med vilken féroreningen sprids beror pé flera olika
faktorer, bl.a. typen av fororening och markens beskaffenhet. I vissa
fall sprids en markfororening mycket snabbt och ibland ldggs den fast
i marken. Grundvattenytan kan ligga djupt eller grunt, vara relativt
konstant eller fluktuera kraftigt vilket paverkar hur snabbt férore-
ningar ndr och sprids med grundvatten.

Just industritomter bestar ofta av ett 6vre lager av fyllning som nés-
tan alltid innebér stora spridningsforutséttningar. Okade spridnings-
forutsdttningar kan dven fas via ledningsgravar, palar och liknande.

Utslipp till ytvatten

Idag sker utslédpp till ytvatten oftast under kontrollerade former via
processavloppsvatten. Men dven oavsiktliga utslapp i form av spill
och lickage kan nd ndrliggande ytvattendrag. Bortsett fran de forore-
ningar som orsakas av ytbehandling utgdrs féroreningarna fran verk-
stadsindustrin fraimst av olika oljor och fetter. Kemikaliehanteringen
fran dldre tiders verkstdder har pd manga platser resulterat i forore-
nade sediment i nédrliggande ytvatten. Spridningshastigheten i ytvat-
ten &r oftast hog och stora vattenvolymer kan férorenas snabbt dven
vid mindre utsldpp av t.ex. mineraloljor.

Utslipp till luft

Utsldppen till luft bestar fraimst av olika organiska féroreningar sdsom
16sningsmedel fran lackering och avfettning samt oljedimma fran me-
kanisk bearbetning och valsning. Vidare férekommer avgang av rok-
gaser vid uppvarmning t.ex. vid hdardning. Metallutslapp férekommer
i form av stoft fran slipning, blastring och svetsning. Fran varmfor-
zinkning sker utsldpp av flussrok och fran betning olika syradngor.
Spridningsforutsattningarna beror bl.a. pa exponering for vader och
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vind samt féroreningarnas kemiska och fysiska egenskaper. Utslappen
till luft kan orsaka problem fér manniskors hélsa och milj6 under ti-
den som utsldppen sker men de resulterar séllan i en markfororening.
Utslappen till luft i kan dock férorena mark och vatten om utsldppen
ar stora och sker under en ldngre tid.

Avfall
Idag uppskattas att hilften av det miljofarliga avfall som landets indu-
strier genererar harrora fran verkstadsindustrin.

Avfallet frdn verkstadsindustrin uppkommer vid en méngd olika
processer och dr mycket komplext i sin sammanséttning.

Idag omhéindertas avfallet i de flesta fall pa ett miljoriktigt satt. Forr
avyttrades fast avfall genom att det dumpades eller gravdes ned. Ke-
mikalier och flytande avfall hilldes ofta ut i mark och i vatten eller
gravdes ned i fat och tunnor.

Branschtypiska kemikalier

Kemikalieanvindningen inom verkstadsindustrin domineras av
skdrvéatskor, avfettningsmedel, hydrauloljor och kemikalier fran ytbe-
handlingsanldggningar.

Det finns i huvudsak tre olika typer av skdrvitskor:

* emulsioner.
* vattenldsliga synteter
= raka oljor

De storsta volymerna skérvétska utgors av emulsioner. Dessa innehdl-
ler vatten, olja och en méngd tillsatser. Raka oljor bestdr av olja och
additiv men innehaller inget vatten.

De raka oljorna kan vara mineraliska, vegetabiliska eller syntetiska
oljor eller blandningar av dessa.

Skdrviatskor innehaller oftast en ldng rad additiv som tillsatts for att
ge skirvitskan onskade egenskaper. For flertalet additiv saknas in-
formation om miljofarlighet etc.

Naéstan alltid anvdnds ndgon form av skdrvétska eller olja i bear-
betningen av metalldetaljer. Ofta anvdnds olja som korrosionsskydd
vid lagring av detaljer. Detta gor att detaljerna oftast maste tvittas,
avfettas, fore vidare ytbehandling. Det finns en ldng rad av avfett-
ningsmedel-, och metoder men de avfettningsmedel som oftast orsa-
kar férorenade omrdden ér olika typer av organiska losningsmedel.

Organiska l6sningsmedel kan vara halogenerade, petroleumbase-
rade eller utgoras av t.ex. alkoholer.

Anvéandningen av halogenerade organiska losningsmedel var ut-
bredd innan man beslutade att avveckla flertalet av miljoskal. Ofta
har trikloretylen, perkloretylen m.fl. &mnen anvénts dven vid sma
verkstadsindustrier varfér man kan pétraffa ganska stora mark-,
grundvattenfororeningar dven vid sma verksamheter.

Den stora forbrukningen av oljor inom verkstadsindustrin har
oundvikligen resulterat i att mark och vatten fororenats av olika pe-
troleumprodukter. Denna typ av férorening dr kanske den vanligast
forekommande i anslutning till verkstadsindustrin.
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Metod

Urval

Inventeringen omfattar allt fran stora verkstadsindustrier med
skdrande bearbetning och ytbehandling, till mindre verkstdder och
smedjor.

I begreppet verkstadsindustri ryms ett flertal olika verksamheter,
som spdnner over allt ifrdan konventionell mekanisk bearbetning av
material till kemisk- och elektrolytisk ytbehandling samt lackering.
Urvalet pa de objekt som skall inventeras har gjorts genom att sam-
manstélla en preliminér lista frdn de register 6ver verkstadsindustrier
som finns tillgangliga pad Lansstyrelsen i Kronobergs lan, Natur- och
kulturmiljdenheten samt pa respektive kommun i lanet. Information
har dven inhdmtats fran Svensk industrikalender, museets Industri-
minnesinventering, dldre telefonkataloger samt historisk skrifter.

Vissa objekt har inte riskklassats pa grund av for daligt underlag el-
ler for att verksamheten inte ansetts vara férorenande eller att verk-
samheten inte bedrivits under nagon lidngre tid.

MIFO

Inventeringen har utforts enligt MIFO-modellen fas 1, vilket &r en ori-
enterande fas. Fas 1 grundar sig pa uppgifter som framkommit genom
arkivstudier, intervjuer och platsbestk. Som stdd for att utfora inven-
teringen i enlighet med modellen har Naturvardsverkets rapport 4918
anvants.

Huvudkallan till information har varit utdrag ur emissionsdataba-
sen, kommunernas register 6ver verksamheter, Svensk industrikalen-
der, Industriminnesinventeringen, dldre telefonkataloger samt histo-
risk skrifter. Under inventeringens gang har dven nagra objekt till-
kommit som man i ett tidigare skede inte funnit. Inventeringen av me-
tallytbehandlingsbranschen 1996-1997 har dven den varit en bra grund
i inventeringen. Natur- och Kulturmiljoenhetens arkiv pa Lansstyrel-
sen har studerats liksom arkiven pd kommunernas miljé- och hélso-
skyddskontor. Uppgifter har &ven inhdmtats fran kontaktpersoner
samt personer pd kommunernas miljo- och hdlsoskyddskontor.

Baserat pa arkivstudierna och pa den information som erhallits pa
kommunkontoren har platsbesok genomforts pa ett flertal objekt som
riskklassats. Objekten har fotograferats och intervjuer har genomforts i
samband med platsbesoken med personer som har kunskap om det
aktuella objektets verksamhetshistoria.

Efter platsbesdken har de i inventeringen framkomna uppgifterna
sammanstallts.

Som hjélp for att dokumentationen sker pa ett enhetligt sitt enligt
MIFO-modellen, finns ett antal blanketter lagrade i en databas. Upp-
gifterna fran arkivstudier och intervjuer tillsammans med intryck fran
platsbesdken har legat till grund f6r en samlad riskbedémning for
maénniska och milj6 idag och i framtiden.
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Forutom att uppgifterna har lagrats i MIFO-databasen, har allt ar-
betsmaterial, fotografier m.m. sparats och férvaras pa Lansstyrelsens
Natur- och Kulturmiljoenhet.

Den samlade riskbedémningen har utforts genom en sammanvagning
av:

Fororeningarnas farlighet - bestdims av dmnenas kemiska och fysikaliska
egenskaper

Fororeningsnivin - halterna av &mnena t.ex. om det finns uppgifter fran
tidigare utférda undersdkningar.

Spridningsforutsittningarna - for féroreningarna i grundvatten, mark,
ytvatten och sediment.

Kiinsligheten - for att mdnniskan utsétts for fororeningarna
Skyddsvirdet - for miljon i det aktuella omradet t.ex. férekomsten av
vardefull natur i omgivningen.

Varje objekt har bedomts var for sig och tilldelats en riskklass enligt

MIFO-modellen. Riskklasserna enligt MIFO-modellen skiljer sig nagot
fran riskklasserna enligt BKL (Branschkartlaggningen) figur 3.

Figur 3. Klassning enligt MIFO-modellen och BKL.

Riskklass MIFO BKL

1 Mycket stor risk Mycket stor risk
2 N Stor risk Mattlig /Stor risk
3 Miattlig risk Liten risk

4 Liten risk Mycket liten risk

Resultatet av riskklassningen enligt MIFO blir underlag for beddm-
ning av vilka objekt som ska prioriteras vidare till de dversiktliga un-
dersokningarna enligt MIFO fas 2.

En viktig forutsattning for att anvdnda sig av riskklassningen ar att
kédnna till dess forutsdttningar och begransningar, ndmligen:

* Grundar sig framst pd arkivmaterial m.m. som framkommit i
inventeringen.

e Utgdr fran nuvarande anviandning av mark och byggnad. D.v s.
vid ombyggnation eller &ndrar markanvandning krdvs en revide-
ring av beddmningen.
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Resultat

I denna inventering av verkstadsindustrier i Kronobergs lan har sam-
manlagt ca 300 objekt ingatt, fordelade pa atta kommuner. 208 objekt
har lagts in i MIFO-databasen. Av dessa har 204 objekt genomgatt en
samlad riskbedémning enligt MIFO fas 1 som resulterat i en av risk-
klasserna 1-4. For de fyra resterande objekten har inte hittats inte till-
rackligt med information for en rimlig riskklassning.

Antal identifierade anldggningar
De 204 genomgéngna objekten har foérdelats pa foljande klasser:

* Riskklass 1 2 st

* Riskklass 2 18 st
¢ Riskklass 3 127 st
¢ Riskklass 4 57 st

Fordelningen pa de riskklassade objekten kommunvis é&r:

Alvesta kommun: 32 objekt varav 1 i riskklass 1, 4 i klass 2
Lessebo kommun: 15 objekt varav 4 i klass 2

Ljungby kommun: 44 objekt varav 0 i klass 2

Markaryd kommun: 17 objekt varav 1 i klass 2

Tingsryd kommun: 11 objekt varav 2 i klass 2

Uppvidinge kommun: 14 objekt varav 2 i klass 2

Vaxjo kommun: 58 objekt varav 11 klass 1, 5 objekt i klass 2
Almhult kommun: 17 objekt varav 0 i klass 2

Nedan ges en dversiktlig sammanstillning av riskklassningen indelat

kommunvis.
Objekt Fastighet Riskklass
Alvesta
AB Alvesta Skylt & Dekorreklam ALVESTA 13:13, 13.14 3
AB Hyllteknik MODELLEN 7 3
AB Maskinarbeten VALTEN 3 3
AB Staga produkter NITEN 4 3
ABT-Balken BRANAN 1:26 3
Alvedoor ALVESTA 12:9 3
Alvesta Pressverktyg AB TIMMERMANNEN 7 3
Alvesta V.V.S Material f.d. Eldon
(Alvestafabriken) VERKTYGET 1 3
Ari Vislanda AB BRANAN 1:23 3
Dk-Maskin AB AREDA 1:20 3
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Eldon (Forsdalafabriken) ALVESTA 13:28 3
F.d. Nya Svetsmontage BRANAN 1:35 2
F.d. Viverk Verkstads KVARNBACKEN 4:1 2
F.d. COMO Maskinaktiebolag VIADUKTEN 7 4
Finnveden Powertrain MOHEDA 4:195 1
Finnveden Powertrain
"Alvestafabriken" ALVESTA 13:28 3
Finnveden Powertrain "Torpsbruk" BJORKERYD 7:1 3
ALVESTA 13:29,
GEHAB Kvalitetspdbyggaren AB KLONDYKE 5 3
GMV Sweden AB VALTEN 5 3
Gunnarssons Verkstad BRANAN 1:25 3
H. Lindbergs Mek. Verkst. (f.d. Lind-
bergs Rostfria) SMEDEN 3. 2
Huma Hulténs Maskinfabrik TOLESTORP 1:19 3
Malmqvist MODELLEN 9 3
Maskinarbeten VALTEN 2 4
Moheda System MOHEDA 1:38 3
Stalbyggaren Olverken BRANAN 1:18 3
Swelift Maskin BRANAN 1:33 3
Svets och Mekano BRANAN 1:40 3
MOHEDA 4:195, 4:164,
Torsten Ullman AB 4:118, 4:35 3
Torps Bruk BJORKERYD 7:2 2
Weland Aluminium GAVETORP 7:8 3
Viverk Verkstad BRANAN 1:38 3
Lessebo
AB Las- & Metallfabriken (nu Strom-
marnas Verkstad) DACKE 3 2
Ekedalsverken KARRET 1 3
G-verkstéder (Lessia) ORNEN 1 3
Hartwich Mekaniska KOSTA 3:62 4
Hovmantorps Mek. Verkstad (Sanden
& Karlsson) STICKAN 1 3
Hovmaporten STOCKEN 1 3
Kendrion Skruvia SKRUV 13:10 3
Laio Metall AB EKEBACKEN 3 2
Lessebo Hydraulik FLOEN 2 3
LG Maskin FLISET 3 3
DJURHULT
Sambhall Dacke, Lessebo NORREGARD 1:12 3
Sinab Smides SPANET 2 4
Tage Johanssons Maskin GRYCKEBO 1 3
Voith paper (Lebo Verkstader) LEBO4 OCH?2 2
Ojen Mekaniska (Lessebo ségverk ) |SAGVERKET 5 2
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Ljungby

AB Ljungby Verktyg DACKET 3 4
AB Morinders Verkstader BALGEN 4 4
AP&T Presses AB (f.d. Lagan Press) |TORG 1:237 3
AXMEK AB GNUSTORP 8:2 3
Bentone (f.d. CTC- Parca/BEO) LJUNGBY 13:15 4
Cammek AB TORG 6:22 3
CBL Maskinbearbetning AB BERGHEM 9:12 4
Electrolux Laundry System
(f.d. Electrolux Wascator) PANNAN 2, VAGNEN 3 4
G Halls Mek AB FABRIKEN 9 3
GANGET 11,9, 7,
Henjo Platteknik AB TEGELBRUKET 5 3
Hydraulfunktion i Ljungby AB
(f.d. Platcenter) BERGHEM 2:24 4
Hydraulmekano i Lagan TORG 13:11 3
Kalmar Industries Sverige AB
(Lidhult) LIDHULT 1:344 3
Kalmar Industries Sverige AB
(Ljungby) LAMELLEN 9 3
Lagans Verktyg AB TORG 1:160 3
Lego fix AB HJULET 7 4
LEGO-Jouren AB VALTEN 5 4
Leif Eklunds Metall AB (f.d. Eklunds
Metall) LIDA 1:4 3
Ligor AB LILLARP 1:29 3
Ljungby CNC-teknik TEGELBRUKET 5 4
Ljungby Industrilackering HJULET 7 4
Ljungby Pulverlackering JORDBRUKAREN 3 4
LL-Skogsmaskiner AB TROLLESTORP 1:7 3
Lundins Mek. Verkstad JORDBRUKAREN 15 4
Malmstens Verktygsmaskiner AB PLOGEN 12 4
Metso Dynapac AB (f.d. Wibroverken) |STADET 14 3
Nummi AB (f.d. Kalmar LMV AB) SOLROSEN 3 4
Nya Ljungby Maskin AB (f.d. Ljungby
Maskin) BERGHEM 9:13 3
PMU Reparation & smide AB PANNAN 1 4
Ronbe Plat & Svets AB TORG 13:16 3
Rydbergs Mekaniska AB BERGHEM 9:4 4
Ryssby Lackering AB RYSSBY 21:4 4
Simmarp Automatsvarvning AB SIMMARP 1:13,1:15 m.fl. 3
SP Maskin i Ljungby AB BERGHEM 1:23 3
Swedrive AB ABY 16:3, ABY 16:4 3
Svetruck AB BERGHEM 9:11, 9:3 3
AI_\_JGELSTADS-
Teknisk Maskinservice i Ljungby AB  |[KARRAGARDEN 1:70 4
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LJUNGBY INGELSTAD
Tenneco Automotive 16:1 3
Tutaryds Mek. Verkstad TUTARYD 13:1 4
Wahlbergs Smidesmekaniska AB TORG 1:164, 1:138 3
Wiga Maskin AB TEGELBRUKET 5 4
WISO (f.d. WISO Metall AB) TRANHULT 1:16 4
VVarmeekonomi AB HOJDEN 1 4
Z-Teknik AB LJUNGBY 7:62 4
Markaryd

ERJO OSW AB ULVARYD 2:50 4
Glas Lindberg Fasad AB SKAFTA 1:42 4
Gustavssons Stalrérsprodukter SPOVEN 1 4
Helmark Carosseri AB TANGEN 5 3
Hyngarps Frasteknik AB BULTEN 1 4
JO-RO Verken AB SKRUVEN 5 4
Markaryds Metallarmatur MARKARYD STADET 1 3
Metector AB (f.d. Samhall Dacke AB) |SKRUVEN 4 3
NIBE AB BECKASINEN 1 3
NIBE AB (f.d. NIBE-Verken) MARKARYD ASSJAN 1 3
NIBE Brasvarme (f.d. Hans-Agne

Jakobsson) FLUGSVAMPEN 1 3
SA Metall HB GOKEN 2 4
Scandifront AB MANGHORNINGEN 3 4
Smedjan PLN i Markaryd AB BULTEN 1 4
Traryds Filfabrik SKAFTA 2:50 2
Tryckta i Markaryd ULVARYD 2:59 3
Zicker Metall HB ULVARYD 8:2 -

Tingsryd
Alda V/S_\_CKELSANG 6:43 3
MOLLEKULLA 1:189,

AWAB (nu Esselte Dymo) 1:150, 1:169, 1:170 2
Axenta TROJEMALA 1:164 3
Ebbemala Gjuteri och Mek verkst,

Inlockahult 1:25 INLOCKAHULT 1:25 3
Holtab OVERFRASAREN 3 3
Kendrion Uwab MOLLEKULLA 1:183 3
Konga Mekaniska DANGEBOAS 1:5 3
Raufoss AB (f.d. Kongaverken) KONGA BRUK 8:5 2
Rydverken TROJEMALA 1:168 3
Samhall TINGSRYD 1:54 3
Uleskogs Hydraulik och Service DONGEBOAS 1:1 3
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Uppvidinge

Allt i plat (Verkstaden 3) VERKSTADEN 3 3
Alstermo Kabelfabrik (Hohult 2:136) |[HOHULT 2:136 3
Bergstroms (Klavreda 3:43) KLAVREDA 3:43 3
FF-Svenssons Mek Verkstad GLASBLASAREN 9 3
Lenhovda Radiatorfabrik LENHOVDA 77:4 2
LF-Platteknik (f.d Pressverktyg) ALGHULT 1:33 3
Lindahls Mekaniska INDUSTRIEN 6 3
Press & Plat Formteknik (f.d. Press-

verktyg) PRASTGARD 1:33 3
ProfilGruppen (Huvudfabriken) FILEN 1 3
ProfilGruppen Extrusion (Samhall) SLAGGAN 1 3
ProfilGruppen Manufactoring "PM"  [VERKSTADEN 5 3
Rottne Industri LENHOVDA 110:1 3
Samhall Dacke, Aseda SLAGGAN 1 3
Swereco Industri ALGHULT 1:31 2

Vaxjo

AB Orn och Séner

VAXJO GEMLA 14:1

Abstracta AB

LAMMHULT 2:109

Ahls Svetsmekaniska HB

VAXJO BO 1:20

Aneta Belysning

JUVELERAREN 7

Balco

KRONHJORTEN 4 m fl.

Carrier Refrigeration AB

VAXJO TORSAS 4:73

Famero GIRAFFEN 4

Flakten 8 FLAKTEN 8

Flakten 10 FLAKTEN 10

Flakten 11 FLAKTEN 11

Fyren 1 FYREN 1

GBP Ergonomics AB VAXJO LAMMHULT 74:2
Gemla Platindustri AB VAXJO GEMLA 4:59
Gemla Pulverlack OPESTORP 3:4
Getinge SNORMAKAREN 3
GPE-Maskiner VAXJO ASKAS 2:3
Gunnebo GEMLA 4:55, 4:60, 4:54
Hammarstedts Smidesverkstad VAXJO 8:26

Hammarverken PRESSAREN 12
Hammarverken KRYSSPRICKEN 2
Helgd HELGO 1:25

f.d. Inax Produkter BOXEN 9

N [ W W WWwW (WA OWWIWWIWIAIN|™WIN[&A|W

Industrisevice i Braas AB

SJOSAS PRASTGARD
1:282

IV Produkt

SADELMAKAREN 3 m.fl.

LANSSTYRELSEN I KRONOBERGS LAN - 2004-04-21

Verkstadsindustrier - Sid 17




Ingelstads Verkstads Mekaniska VAXJO TORSAS 4:87 4

Kv Tegner TEGNER 15 4

Kallreda Plat och Smide AB VAXJO KALLREDA 10:1 4

Lagerhuset SKOMAKAREN 7 4
VAXJO LIUNGSASA

Lammhults Automatsvarvning AB 1:163, 1:164 4
VAXJO LAMMHULT

Lammhults CNC-Lego AB 2:105

Lammhults Mobel AB VAXJO LAMMHULT 74:3 3
VAXJO LIUNGSASA

Lithens Mekaniska AB 10:3 3
VAXJO LIUNGSASA

LMA Produktion AB 11:2,11:3 3
SVETSAREN 5,

Malmqvist & Son TVINNAREN 3 2

Malmaqvist Oster HALLEN 9, 10 3

OBE Teknik SJOSAS 1:261 -
TAVELSAS-

f.d..Ohlins Mekaniska NORRATORP 6:3 3

Perssons Mekaniska TRADAN 27 3

PK-Produkter ANTILOPEN 1 4

Rosu Automatsvarvning AB VAXJO HYLTE 2:9 3
VAXJO SODRA ROTTNE

Rottne Industri AB 24:1 3

Sign Center FLODHASTEN 4 4

Steelform Scandinavia AB VAXJO LAMMHULT 74:7 3
TAVELSAS-

Sydtrade Truckar (f.d. Raveco) NORRATORP 6:3 3

Séagaren 11 SAGAREN 11 4

TELUB BAGAREN 8 3

Thorsman ISBJORNEN 4 4

TIVAB Teknikindustrin i Vaxjo AB VAXJO ARYD 2:1 3

TYCO BSP (Sweden) AB o

(f.d.Prefabspecialisten) VAXJO LAMMHULT 4:1 3
TAVELSAS-

Tavelsas-Norratorp NORRATORP 6:3 3

\Wexiodisk ANTILOPEN 2 3

Willo Maskinaktiebolag VAXJO SVARVEN 1 3

Wilo SNICKAREN 11 3
SJOSAS PRASTGARD

Volvo Articulated Haulers AB, BRA | |1:262 2

Volvo Articulated Haulers AB, BRA I |DREVS-RODJE 1:14 3

Vaxjo Fabriken NOSHORNINGEN 3 4

Vaxjo Mekaniska MJOLNER 18, YMER 1 4
VAXJO SODRA ROTTNE

Aby Platslageri 5:67 -
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Alvesta kommun

Almhult

i ALMHULT SNICKAREN
Alfing i Alimhult AB 9 3
A-O Produkter KRAKERYD 2:22 3
Borox International AB ALMHULT HORDA 3:121 3
Elmhults Konstruktion AB SPETTET 4 4
Eltex of Sweden AB BLASIPPAN 6 3
Eneryda Vardprodukter HORDA 3:92 3
Hema Rostfritt AB HYVLAREN 3 3

STENBROHULT

Invacare Rea AB (Scandinavian Mo- |[KVARNATORP 2:36,
bility Reastolen) 1:121, 1:132 3
Liljas Plat och konstruktions AB BORGEN 10 4
Melament AB SVETSAREN 3 3
Mockeln Svenska AB SANNABOKE 1:316 3
Specialinredningar i Aimhult
(SPECAB) FILAREN 2 -
Specialstal i Smaland AB SKRUVEN 3 4
Swepart Transmission (f.d. Bengts- |STENBROHULTS-
sons Mekan AB) VARPESHULT 11:1 3
Texo AB (se dven Almhults gjuteri)  |SVETSAREN 3 3
Transpo MONTOREN 2, 7 3
Almhults Spikfabrik (nu Wallins Bygg-
nads.) NATTVAKTEN 9 4

Information om respektive anldggning

Kronobergs lan bestdr av dtta kommuner; Alvpsta, Lessebo, Ljungby,
Markaryd, Tingsryd, Uppvidinge, Vdxjo och Almhult. Nedan ges en

kortfattad beskrivning och resultatsammanstéllning f6r de objekt som
placerats i riskklass 1 och 2. Dessa objekt bor undersokas enligt MIFO-
fas 2. Objekten redovisas kommunvis. Inga av de inventerade objekten
i Ljungby eller Almhults kommuner placerades i riskklass 1 eller 2.
For dessa kommuner beskrivs i stéllet ndgra av de objekt som place-
rats i riskklass 3. For mer detaljerade uppgifter om respektive objekt
samt de 6vriga objekten som hamnat i klass 3 respektive klass 4, hdn-
visas till Lansstyrelsen i Kronobergs ldn dér allt material finns lagrat i
MIFO-databas.

Torps Bruk

Pa fastigheten Bjorkeryd 7:2 har det bedrivits verksamhet sedan 1862
da en masugn anlades. 1875 dndrades foretagsnamnet till Torps Me-
kanisk Verkstad och man borjade tillverkning av lokomobiler, trosk-
verk, grytor, strykjarn m.m. Bruket utvidgades och kom att innefatta
gjuteri, mekaniska verkstdder och yrkesskola. 1951 ink&ptes foretaget
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av AB De Lavals Angturbin och man bérjade tillverka turbinkolvar
och pumpar. En ny industribyggnad uppférdes 1956 pa grannfastig-
heten dér viss del av den mekaniska bearbetningen placerades. Under
1971 koptes foretaget av Stal-Laval i Finspang och en period f6ljde da
angdrivna turbiner tillverkades. 1981 avvecklades tillverkningen Gju-
teriet var verksamt fram till 1960. I de olika lokalerna har bedrivits
mekanisk bearbetning av gjutna detaljer, avfettning, mélning mm.
Kemikalier som anvints pa fastigheten dr mineraloljor, skdrvitskor,
petroleumbaserade 16sningsmedel, firg mm. Vid tillverkning av gjut-
deglar pa gjuteriet anvandes sand som tillsattes olika kemiska binde-
medel och hirdare, oftast fenolbaserade. Innan stopningen svartades
formen med uppslammad olja eller kolpulver for att den gjutna detal-
jen skulle lossna ldttare och fa en béttre yta. Andra kemikalier som kan
tankas forekomma pa fastigheten dr tungmetaller sa som bly, krom,
nickel och kadmium, vilka kan ha avgatt som stoft fran smaltprocesser
i gjuteriet eller {6ljt med forbrukad sand. Med tanke pa verksamhet
och verksamhetstid &r det troligt att det forekommer féroreningar pa
fastigheten.

Fastigheten ligger pa industrimark i anslutning till en damm och
ytterligare en industri. Férutom bruksvillan ligger ndrmaste bostads-
hus ca 50 meter sydvast om industribyggnaderna. Genom fastigheten
rinner Pukastrom-Mohedadn som kring Torps Bruk &r klass II-objekt
(mycket stora naturvidrden) i Kronobergs lans Naturvardsprogram.
Marken vid industribyggnaden bestar troligen av fyllnadsmassor
overlagrandes sandig moig mordn, antagligen normaltita till genom-
slappliga. Grundvattnet bedoms stromma i sydostlig riktning. En de-
poni forekommer pa sodra delen av fastigheten ddr man i ytan kan se
att bl.a. spanor och oljefat deponerats. Vad som i 6vrigt doljer sig i
marken pd deponin har ej framkommit i undersékningen. Forore-
ningssituationen pa fastigheten dr osdker da industriverksamheten
pagatt i over 100 ar. De mest intressanta omrddena ur féroreningssyn-
punkt dr gjuteriet samt den deponi som finns pa fastigheten. I den
samlade riskbeddmningen tilldelas objektet riskklass 2.

Finnveden Powertrain, Moheda

1960 anlades en verkstadsindustri av Torsten Ullman AB pa fastighe-
ten Moheda 4:195 i norra delen av Moheda samhille, strax dster om
Mohedaan. Fastighetens sodra del hyste fram till mitten av 50-talet ett
sagverk. Verksamheten bedrivs idag av samma foretag som dock bytt
namn till Finnveden Powertrain.

Produktionslokalerna har byggts ut i flera omgangar fran 400 m? till
dagens 5600 m?. Inriktningen pa produktionen har alltid varit den-
samma, ndmligen masstillverkning av precisionskomponenter i me-
tall.

Under slutet av 80-talet anvdndes kemikalier som mineralolja,
lacknafta, klorerade 16sningsmedel, betmedel och ammoniak i storre
omfattning. I samband med en planerad ombyggnad av verkstadsgol-
vet fran traparkett och betong till rent betonggolv visade det sig att
golvet var kraftigt férorenat av petroleumkolviten och att betongen
var uppsprucken. Man pétridffade forhojda halter av petroleumpro-
dukter i bade mark och grundvatten pa flera platser. Utéver petrole-
umkolviten fanns dven tydligt forhdjda halter av klorerade alifater
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(trikloreten-TCE och dess nedbrytningsprodukter 1,2-dikloreten-DCE
samt vinylklorid) i grundvattnet. Provsvaren medférde att komplette-
rande undersokningar av grundvatten samt provtagningar av ytvatten
inom och nedstroms fastigheten utfoérdes. En kraftig férorening framst
av tyngre oljor (fri fas av olja) detekterades pa Ostra sidan om den s6d-
ra verkstadshallen i ndrheten av en oljeavskiljare.

Omradet bestod tidigare av en grusad yta dar containrar med olje-
férorenade metallspan forvarades. Ingen fri fas av klorerade &mnen
upptdcktes. Daremot framkom att grundvattnet ar tydligt fororenat av
klorerade 16sningsmedel. Vid intervju med en platsrepresentant fram-
kom att en 2 m’ forvaringstank f6r TCE vélt utomhus vid péafyllning
under slutet av 1980-talet. De hoga TCE och DCE halterna aterfanns
framst vid platsen for olyckan, vid nuvarande tri-tank samt vid oljeav-
skiljaren och under verkstadsgolvet i sodra delen av industribyggna-
den. Laga halter av TCE patriffades i prov fran gronomradet mot an,
vid ett senare provtagningstillfille 1dg dock halterna under detek-
tionsniva. Undersdkningar av grundvattennivaer och berdkning av
grundvattnets gradient visar entydigt pd att grundvattnets strém-
ningsriktning styrs av en artificiell dranering. Ett dike med néra kon-
stant flode av klart vatten rinner fram ur en stenkista vdster om bygg-
naden. Diket mynnar efter 50 m ut i Mohedadn. Det exakta ldget och
utstrdckningen av drdneringen inom fastigheten har ej kunnat faststal-
las. Prover av ytvattnet i draneringsdiket visar pa hoga halter klorera-
de alifater. 200 m nedstréms draneringsdiket i Mohedadn dr dock hal-
terna av TCE obetydliga eller icke detekterbara.

Industrifastigheten angrénsas av stambanan i dster, Mohedaan i
norr, 6ppna grasytor och Mohedadn i vister och industribebyggelse
och Moheda samhille i s6der. Avstandet till ndrmaste bostadshus ar
ca 50 m. Omradet runt fastigheten &r platt och lutar svagt at sydvast
mot Mohedaan. Undersokningar visar att jordlagrens méktighet ar
mer dn 14 m. Berget 6verlagras av morédn, de 6vre naturliga jordarter-
na bestdr av svimsediment som upptrader som skiktade lager av
sand, silt och mindre tdt lera, ndgra till 10-talet meter maktiga. Over
svamsedimentet finns ett fyllnadsmaterial bestdende av moran.

Grundvattnet ligger ca 2-3 m under markytan (maj) och stérsta de-
len av grundvattnet beddms avrinna i de ytliga jordlagren, narmast
under grundvattenytan. Matningar indikerar ett K-varde pd 6-10 m/s
i dessa lager.

Marken nédrmast fastigheten dr idag till storsta delen hardgjord eller
bebyggd varfér grundvattenbildningen inom fastigheten bedéms vara
liten.

Moheda och Alvesta vattentdkter ligger nedstroms i vattensyste-
met. Moheda vattentédkt bestar av tva jordbrunnar och ligger 600 m
sydvadst om fastigheten. Jordbrunnarna ligger ca 50 m fran an och vat-
ten tas fran en avlagring av sand. Alvesta vattentdkt tar sitt vatten fran
Mohedaén ca 8 km nedstréms. Avatten infiltreras i en s varpa vattnet
tas ut genom brunnar.

Utifran grundvattenproverna bedémdes féroreningarna inte namn-
vart ha spridit sig med grundvattnet utanfor fastigheten. A andra si-
dan har mycket hoga halter av petroleumprodukter och klorerade ali-
fater detekterats pa fastigheten. Detta medfor att hdnsyn maste tas till
fororeningarna om ny- eller ombyggnationer planeras inom det aktu-
ella omradet. Det kan heller inte uteslutas att féroreningarna succes-
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sivt sprids Over ett storre omrade och ddarmed forvéarrar fororeningssi-
tuationen och foérsvérar eventuella framtida atgarder. Enligt méatning-
ar tycks dock grundvattnet styras av en artificiell drdnering som myn-
nar ut i ett draneringsdike, vilket talar mot att féroreningen skulle
sprida sig till grannfastigheterna. Lackaget av TCE via drdneringsdi-
ket till Mohedadn bedéms for ndrvarande vara 10 till 20 kg/ar. Dréne-
ringsvattnet spads dock kraftigt i an och inga férhéjda halter som
skulle kunna hérledas till féroreningarna fran objektet har hittats i vat-
tentdkterna. I den samlade riskbedomningen tilldelas objektet risk-
klass 1.

F.d. Viverk Verkstads

P& Kvarnabacken 4:1, sydost om Vislanda industriomrade, bedrev Vi-
verk verkstads AB sin verksamhet under aren 1947-1990. Idag finns
hér en skrot- och metallfirma samt en bil- och platverkstad. Alvesta
kommun som &r nuvarande dgare utnyttjar en inhdgnad del av bygg-
naden.

Skrotverksamheten JB Trading startade 1992 och verksamheten har
framfdrallt utgjorts av mekanisk bearbetning av kablar samt sortering
av metallfraktioner sdsom framfor allt rostfritt och koppar. Aven
skrotning av transformatorer med troligt PCB- innehall har férekom-
mit. Industriomradet dr inhdgnat och marken har en grusad yta med
underliggande sandig jord med mattlig till h6g genomslépplighet.
Fastigheten ar beldgen mellan skogsmark och ett flertal enskilda bo-
stadshus. Viverk AB tillverkade industritvitt och malerianlaggningar.
I processerna ingick avfettning med alkalisk tvétt, lackering i sprut-
boxar med vattenrida, svarvning, frasning, svetsning, slipning och
blastring. Processkemikalier var fraimst farger, primer med zinkfosfat,
thinner och skarvétska, hydraulolja, samt kemikalier till de alkaliska
tvattbaden. Processvatten fran den alkaliska avfettningen gick via ol-
jeavskiljare till kommunalt spillvattennit.

Pa fastigheten har det funnits tre oinvallade oljetankar utomhus.
Under Viverks tid skedde ett oljelickage fran en oljetank och oljan
rann ned i en avloppsbrunn. Vid inventerarens platsbesok noterades
flackar av olja pa markytan samt att diverse metallféremadl lagrades pa
platsen. I byggnaden kan man idag se rester av den verksamhet som
bedrevs av Viverk Verkstads AB.

Fastigheten ligger pa inhdgnad industrimark sydvést om Vislanda
industriomrdde. Marken runt byggnaden ar ej asfalterad utan bestar
av fyllnadsmassor 6verlagrandes sandig/grusig mark med mattlig till
hoég genomslapplighet. Norr, dster och soder om fastigheten ligger bo-
stadshus/villor medan till vést finns ett skogsomrade som &vergar i
jordbruksmark. Grundvattnet bedéms stromma i sydvistlig riktning
mot backen. Fororeningssituationen pa fastigheten ar osédker och tro-
ligtvis kan man finna en komplex féroreningssituation pa fastigheten.
I den samlade riskbeddmningen tilldelas objektet riskklass 2.

F.d. Nya Svetsmontage

Pa fastigheten Branan 1:35 bedrev Svetsmontage AB mekanisk verk-
stad fran 1975 till 1982 da foretaget gick i konkurs och avvecklades.
Svetsmontage AB:s verksamhet bestod i att utféra arbeten med
maskindelar och rdmaterial, balkar och stianger f6r sagverksindustrin
och foretaget.
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Nya Svetsmontage bedrev verksamhet mellan dren 1983-1987 och
tillverkade transportdrer och banor for sdgverks- och trdindustri.
Denna verksamhet utférdes i den forsta delen av byggnaden.

Pa fastigheten har det under dren hanterats diesel, farg, oljor, klor-
fenoler och ev. blymonja samt metallmaterial. P& fastigheten har det
patréffats otilldten férvaring av klorfenoler i sdckar samt dunkar inne-
hallande flytande klorfenoler, sdckar med kopparsulfat, klorfenolkon-
taminerade hogar med sdgspéan och tankar med klorfenoler som
transporterades bort av Sylvans & Qvibelius. I 6vrigt har industritom-
ten fungerat som en mindre uppstéllningsplats for diverse fordon.

Marken utanfér byggnaden ér ej asfalterad. Utmed fastighetens
sOdra sida finns det kvar en jarnvagstank (cistern) pa en varken inval-
lad eller hardgjord yta. Tanken har troligtvis innehallit diesel da en
tankanordning finns i anslutning till tanken. Marken &ster om fastig-
heten bestar av ett skogsomrade som ligger i anslutning till ett bo-
stadsomrade 150 meter fran fastigheten. Markytan bestar av grus med
underliggande genomsldppliga jordarter och spridningsforutsattning-
arna bedoms vara mattliga till hoga. Med tanke pa den tidigare kemi-
kaliehantering och kemikaliernas farlighet samt spridningsforutsatt-
ningar tilldelas objektet i den samlade bedomningen riskklass 2.

H. Lindbergs Mekaniska Verkstad

Péa fastigheten Smeden 3 bedrev Lindberg & Claesson en Smidesverk-
stad under aren 1918-1923. Under 1923 byttes foretagsnamnet till
Lindberg & Claesson och inriktningen var da konstsmidesverkstad
med produktion av ciselerade kopparskyltar. Denna verksamhet holl
pa till och med 1930.

Under aren 1930-1940 bildades H. Lindberg Mekanisk verkstad
med som tillverkade rostfria diskbankar samt, i slutet av 30-talet, kyl-
utrustningar och rostfria diskbdnkar for storkok samt gengasaggregat
till person- och lastbilar.

I verksamheten forekom skdrande bearbetning, svetsning, klipp-
ning, slipning, bockning, sprutlackering med syntetiska lackfarger, av-
fettning, elektrolytisk galvanisering, betning, férnickling, férkromning
och ciselering. De kemikalier som hanterades i verksamheten var hu-
vudsakligen krombad, kopparavfettningsbad, avnicklingsbad, zink-
bad, koncentrerade syror och baser, skdrvitskor, hydrauloljor, cyani-
der samt klorerade 16sningsmedel. Processavloppet gick troligtvis
orenat direkt ut till Lekarydsan under de tidigare verksamhetséren.
Hur man har hanterat uppkomna restfraktioner som metallhydroxid-
slam samt férbrukade ytbehandlingsbad &r oként, troligen har den
kommunala deponien Aringsas delvis anvants for detta &ndamal.

Verkstadsbyggnaden totalforstordes vid en brand 1987. Allt som
blev kvar var kontorsbyggnaden. Nuvarande byggnation dr radhus-
langor som uppfordes 1989 efter att en ordentlig omgravning av
schaktmassorna utforts.

Fastigheten Smeden 3 ingar dven i inventeringen av metallytbe-
handlingsbranschen. Objektet placerades da i riskklass 3 med avseen-
de pa ytbehandlingen.

Fastigheten ligger pa tomtmark invid Lekarydsan, vars utlopp
mynnar i Salen ca 200 m nedstroms. Sjon Salen &r ett klass II-objekt i
Kronoberg ldns Naturvardsprogram (mycket hoga naturvdrden).
Marken pa Smeden 3 bestér av fyllnadsmassor 6verlagrandes finmo
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Lessebo kommun

och mjila, pa andra stranden av Lekarydséan finns dven svamsediment
(lera-sand). Marken ér till storsta delen grasbevuxen och lutar ned mot
Lekarydsan, som rinner strax intill. All markavrinning sker at det hal-
let. Inga vegetationsskador kunde noteras. Féroreningssituationen pa
fastigheten samt i sediment &r svara att uppskatta da recipienten har
emottagit avlopp fran ett flertal olika verksamheter under arens lopp.
Den storsta fororeningssituationen finns troligtvis i sedimenten utan-
for fastigheten. Pa grund av kemikaliernas farlighet samt markan-
vandning tilldelas objektet i den samlade riskbeddmningen riskklass
2.

Ojen Mekaniska, Lessebo sdgverk

Fastigheten, Sagverket 5 som ligger i utkanten av Lessebo samhiille &r
en av manga fastigheter som ingdr i Lessebo sdgverksomrade och har
tidigare inventerats i en MIFO fas 1 inventering for traskyddsbran-
schen. Objektet tilldelades da riskklass 2. Vid den undersékningen
analyserades endast sdgverkets verksamhet. Det har dock funnits flera
verksamhetsutdvare pa fastigheten genom aren. Pa tidigt 60-talet an-
vandes byggnaderna for tillverkning av tralddor, dérefter 6vergick
produktionen till gitarrer i 2-3 ar, under en kortare period tillverkades
dven betongplattor i lokalerna. Under 1968 lade SAWA en del av sin
produktion till lokalerna. Tillverkningen bestod av spisar och contai-
ners som svetsades ihop och mdlades. Sprutmalningen skedde i en
lada pa garden samt i dagens lackeringsutrymme i tegelbyggnaden.

I processerna ingick dven mekanisk bearbetning och avfettning, dock
inte triavfettning enligt tidigare anstélld. 1991 6vertog dagens verk-
samhetsutovare, Ojen Mekanisk lokalerna. De tillverkar detaljer till
bageriindustrin sdsom vagnar, bakplatar och formar genom mekanisk
bearbetning, frimst klippning, bockning och svetsning. De fardiga de-
taljerna avfettas i en alkalisk tvétt varpa de betas och beldggs med sil-
verfiargad silikon eller silikongummi som branns fast i en ugn. Kemi-
kalier som anvénts av verkstadsindustrierna pa fastigheten ar 16s-
ningsmedel, farg, koncentrerade syror, silikon, skarvéatskor och olika
typer av oljor. Vid sadgverksinventeringen framkom att pentaklorfenol
och arsenik anvénts pa det gamla sdgverksomradet.

Fastigheten, som inte dr inhdgnad, ligger ca 100 m frdn bostadshus.
Omrédet runt industrin &r sankt och det &r inte langt till sjon Ojen som
klassats som ”stort naturvdrde” i Kronobergs ldns naturinventering.
Inga spar av deponerat avfall finns inom omrddet. Om fororeningar
uppkommit pé fastigheten vid verkstadsindustrin torde det skett frdn
lackage vid avfettnings- och betningsanldggningen eller vid de stéllen
dér sprutmalning skett sa som lackeringsutrymmet i tegelbyggnaden
och i ladan. Med avseende enbart utifran verkstadsindustriernas verk-
samhet skulle objektet tilldelas riskklass 3. I den samlade riskbeddm-
ningen tilldelas dock objektet riskklass 2, dd objektet tidigare tilldelats
denna riskklass i inventeringen for traskyddsbranschen.

Voit paper f.d. Lebo Verkstider

Lebo verkstdder startades 1946 av ndgra anstéllda pa pappersbruket.
Verksamheten bestod av en mekanisk avdelning och en avdelning for
snickeri dar kabeltrummor tillverkades. I den mekaniska delen var
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tillverkningen mycket skiftande, bland annat tillverkades en del ma-
skiner till glasbruken. Nagon géng pa 50-talet byggdes verkstaden till
och en bilverkstad startades och drevs ndgra ar. Med aren byggdes
flera nya lokaler som hyste bl.a. valsslipmaskiner och svarvar f6r be-
arbetning av valsar till pappersbruken samt detaljer till en sky-lift som
var den stora produkten. En svetsverkstad for tillverkning av schakt-
blad till schaktmaskiner och reparationer anlades ocksa. Som mest ar-
betade ett 40-tal personer pé golvet.

Under 1989 avvecklades Lebo verkstdader och pa platsen driver nu
Voit paper service en verksamhet med inriktning mot slipning och ba-
lansering av valsar fran pappersindustrin. Enligt en tidigare anstalld
som arbetade pa foretaget sedan slutet pa 30-talet, har spén, slipavfall,
kylvatten och “skrdp” fran verkstaden kastats pa en deponi pa fastig-
heten. Denna deponi ska vara beldgen delvis under den langa frista-
ende centralbyggnadens sddra del samt sydvést ut frdn denna. Under
tiden deponin anvands férekom dven sprutmetallisering, sprutlacke-
ring i sprutboxar och avfettning med tri och lacknafta varfor man kan
anta att dven restprodukter fran denna verksamhet hamnat péd depo-
nin.

Dagens verksamhet omsatter ca 2500 kg slipvdtska per ar och han-
teringen av processvattnet sker i helt slutna betongbassanger lokalise-
rade under slipmaskinerna. Har sker d&ven sedimentation av sliprester
som transporteras till den kommunala tippen. Vid inventerarens
platsbesok framkom att ett konsultbolag varit pa fastigheten och ge-
nomfort en miljoteknisk markanalys i samband med att det tyska fore-
taget Voit kopte marken 1992. Vid undersékningen ska en nedgravd
oljecistern ha avldagsnats och marken runt denna sanerats. Undersok-
ningar vid deponin ska ha visat pa forhojda halter av mineralolja och
krom. Enligt provtagningens omfattning har inte prover tagits pa den
plats ddr den verkliga deponin 1ag.

D4 det framkommit att avfall deponerats pa fastigheten en ldngre
tid finns en stor risk att marken och grundvattnet férorenats. Deponin
kan tdnkas innehdlla &mnen som tungmetaller, farger, I6sningsmedel,
skdrvitskor, smorjoljor samt halogenerade och petroleumbaserade or-
ganiska losningsmedel. Rester av eldningsolja kan féorekomma i nérhe-
ten av det sanerade omradet. Oljelukt skall ha kdnts vid an vid flera
tillfallen. Nagon skriftlig dokumentation av mark-, grundvattenfor-
orening hittades inte vid inventeringen varfor objektet placerats i
riskklass 2 i den samlade bedomningen.

Laio Metall AB

Malmens metallverkstad startade verksamheten 1938 pa fastigheten
Ekebdcken 3 som ligger i vdstra delen av Hovmantorp. Under 1969 la-
des industrin ned och Hovmaporten tog 6ver fastigheten. De var verk-
samma fram till 1980. Idag bedrivs verksamheten pa objektet av Laio
Metall. P4 Malmens tid tillverkades el-armaturer, taklampor, expan-
sionskérl av koppar och handsprutor i médssing och jarn som anvéndes
for kalkning av ladugdrdar. I processerna ingick mekanisk bearbet-
ning, triavfettning, sprutmalning, férnickling, forkromning och bet-
ning med olika syror. Syrabad Ostes ut i backen och nickelbadet ska
"nagon gang” ha Osts ut pa tomten. Ytbehandling, méleri och avfett-
ning ska ha skett i den nordostra bakre delen av den davarande loka-
len. Denna del d4r numera riven och ersatt med en ny lokal. Det som
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finns kvar fran Malmens tid utgors av den tvavéningsbyggnad som
nu anvands till kontor.

Hovmaporten tillverkade industriportar av plat och stalprofiler
som kapades, slipades och svetsades samman. Darefter avfettades och
malades portarna. I Laios verksamhet ingar processerna platbearbet-
ning, djupdragning samt trycksvarvning. Sedan 1988 lamnas detaljer-
na till en extern lackerare. Hovmaporten har tidigare anvéant triklor-
etylen for avfettningsmedel. Ovriga kemikalier féSrutom ovan ndmnda
som anvénts pa fastigheten dr 16sningsmedel, skdrvatskor och olika
typer av oljor sa som hydraul-, drag-, motor- och eldningsolja. Pro-
cessvatten forekommer i ett slutet system for kylning av pressarna.
Inga brunnar finns inne i verkstadslokalen.

Fastigheten ligger ett stenkast till ndrmaste bostadshus och inom
Hovmantorps vattenskyddsomrade. Ekebadcken som rinner i kulvert
under fastigheten mynnar efter 700 m ut i sjon Rottnen som éar klass II-
objekt (mycket stort naturvdrde) i Kronobergsldans Naturvardspro-
gram. Marken soder om fastigheten utgérs av sandig moréan och
genomsldpplighet bedéms vara stor.

Fastigheten har under lang tid hyst miljostérande verksamheter.
Det har inte framkommit ndgra uppgifter om att avfall gravts ned pa
tomten men férbrukade nickelbad har hillts ut pa tomten och syrabad
stjdlps ut i backen. De formodade stora spridningsforutsattningarna,
kemikaliernas farlighet och den mindre goda lokaliseringen inom vat-
tenskyddsomradet medfor att objektet tilldelas riskklass 2.

AB Lds & Metallfabriken

AB Las & Metallfabriken startade 1943 och var beldgen pa den fastig-
het och i de lokaler som numera dr Strommarnas Verkstad AB. AB Las
& Metallfabriken tillverkade las och beslag till jarnvagsvagnar. 1946
utokades verksamheten och industribyggnaden byggdes till med sli-
peri och fornickling pa nedre botten samt en verkstadslokal pa &vre
vaningen. I borjan av 50-talet borjade man tillverka ljusstakar och pie-
destaler. I mitten av 50-talet tillverkade man oljekylare och varmevéax-
lare till Volvo-Penta batmotorer samt snurrfatoljfotter till DUX —
fatoljer. 1961 och 1972 utdkades lokalerna med ytterligare tillbyggna-
der. 1975 sédldes foretaget till ingenjor Olle Jadelind som satte foretaget
i konkurs 1986.

Verksamheten bestod i mekanisk bearbetning, slipning, polering,
gjutning, lackning, svetsning, férkromning, férnickling, férkoppring,
avnickling, avkromning, triavfettning samt alkalisk avfettning och
betning. Under 60-talet avbordades allt skoljvatten via golvbrunn till
ett dike som mynnar ut i Roxen. Under 1969 infordes avgiftningsbad
till processerna. Under den tidigare verksamhetstiden hillde man tro-
ligen ut férbrukade bad pa fastigheten men under senare ar har avfal-
let deponerats pd Hovmantorptippen, Karlanda 1:13. Under 1994
overtog Strommarnas Verkstad AB verksamheten. Den nuvarande
verksamheten bestar av mekanisk bearbetning, i form av skdrande be-
arbetning, svarvning, blastring, slipning samt avfettning i vattentvatt
med maskintvéattmedel.

Produktionen bestdr i att tillverka underhalls och reservdelar till
mejeri samt férpackningsindustrin. Allt industriellt avfall i form av
damm frén slipningen, metallrester, férbrukade verkstadsoljor samt
tvattvatten gar idag som farligt avfall. Kemikalier hanterade i verk-
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Ljungby kommun

Markaryds kommun

samheten bestdr av skédrvatskor och processolja. Verksamheten ligger
mitt i villabebyggelse. Ingen annan industri ligger i ndrheten.

Ekebacken rinner ca 100 m frdn industrin. Under metallytbehand-
lingsinventeringen lokaliserades utslippspunkten for processavlopps-
vattnet ca 400 m nedstroms vagen. Byggnaderna &r i gott skick. Fas-
tigheten &r lika stor som den asfalterade planen runt om byggnaden.
Under 1999 vallade man in oljetankar och utrymme for kemikalier.

Fastigheten Dacke 3 ligger i Hovmantorp samhalle invid Ekeback-
en norr om sjon Rottnen. Marken runt och pa fastigheten bestdr av is-
dlvssediment med inblandning av mordn med underliggande Vaxjo-
granit. Fastigheten ligger inom vattenskyddsomrade samt i direkt
nérhet till bostdder och gronomraden. Under 1998 utfoérdes det en
MIFO fas 2 undersdkning pa fastigheten. Den provtagning som utfor-
des inriktades pa metaller samt cyanid i sediment samt ytvatten ned-
stroms den troliga utslippspunkten. Inget platsbesok har utforts un-
der 2003 utan uppgifter har hamtats fran metallytbehandlingsinven-
teringen 1976, Lessebo kommun samt den 6versiktliga MIFO fas 2 un-
dersokningen som utfordes under 1998. Fororeningssituationen pa
fastigheten &r fortfarande osdker da endast prover har tagits pa metal-
ler och cyanider i backen. En utdkad provtagning bor ske i markprofi-
len mellan fastigheten och backen samt dven invid byggnaden. I den
samlade riskbedomningen tilldelas objektet riskklass 2.

Hydraulmekano i Lagan AB

Fastigheten Torg 13:11 &r beldgen pa vistra industriomradet i Lagan.
Det detaljplanerade industriomréadet dr beldget inom skyddsomrade
for vattentakt.

Foretaget startade under 1950-talet pa Berghem utanfér Ljungby
och flyttade till Torg 13:11 1982.

Foretaget tillverkar hydraulcylindrar samt komponenter till dessa
genom att metallgods maskinbearbetas genom kapning, svarvning,
frasning och borrning. Viss svetsning forekommer. Godset avfettas
sedan i ett enkelt bad for att sedan malas i en sprutbox. Hanterade
kemikalier bestar av hydraulolja, kallavfettningsmedel, lack, fortun-
ning, svetsmaterial och skadrvétskor.

Marken pa fastigheten bestar av fyllnadsmassor 6verlagrandes is-
dlvssediment och sand - grovmo. Marken dr genomslapplig och
grundvattnet bedoms stromma utmed asen. Verksamheten &r beldgen
pa ett industriomrade och har bedrivits sedan miljoskyddslagstift-
ningen tratt i kraft. I den samlade riskbedomningen tilldelas objektet
dock riskklass 3 d&ven om fastigheten ligger inom vattenskyddsomra-
de.

Traryds Filfabrik

Pa fastigheten Skafta 2:50 har det bedrivits filtillverkning sedan 1877
till och med 1988. Foretaget tillhorde fore 1979 koncernen Sonessons
Trading i Malmo. Efter 1979 6vertog Gunnar Kaudern bolaget och
drev det vidare till och med 1988.
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Tingsryds kommun

Pa fastigheten finns tva byggnader som byggts ut i etapper samt ett
kallager. I verksamheten férekom mekanisk bearbetning, hdardning av
filar i blysmaélta med kylning i NaCl-16sning, avfettning i tribad, blast-
ring samt renspolning och inoljning. Gjutjarnsspan samt skrot trans-
porterades till tipp i Alandskdp, dtminstone under den senare delen
av verksamhetsaren. Det kan ha funnits en industritipp pa fastighe-
ten. Processvattnet fradn processerna gick via slamficka i lokalen samt
via slambrunn till Lagan. Under 80-talet patrdffades forhdjda blyhal-
ter nedstroms fabriken.

Fastigheten ligger i direkt anslutning till Lagan samt inom Traryd -
Kvarnaholms naturvardsomrade som ér ett klass III-objekt i Krono-
bergs lans Naturvardsprogram samt dr beldget pa en grusas med
genomsldppliga jordar. Pa grund av att verksamheten har bedrivits
sedan slutet av 1800-talet och man har anvént sig av ungefdr samma
hardmetod, befaras att bly har lagrats upp i mark och véxtlighet i an-
laggningens omedelbara nédrhet. I den samlade riskbedémningen till-
delas objektet riskklass 2.

Raufoss AB f.d. Kongaverken

Pa fastigheten Konga 8:5 har det bedrivits industriell verksamhet se-
dan 1750-talet. Under 1750-talet fram till 1850 upparbetades myr-
malm. Mellan aren 1850 till 1945 dgde Klippan industrin och tillverka-
de sulfitmassa under aren 1888-1945. Under dren 1945-1956 tillverka-
des fardiga trahus och fran och med 1956 bestod verksamheten av me-
tallindustri med produktion av fordonsdetaljer samt pressverktyg.
Tillverkningen bestod av bearbetning och pressning av varmvalsad
plat, plattjarn samt galvaniserat eller varmforzinkat material och alu-
minium. Basproduktionen har varit tankar, bakaxelkdpor, tvdrbalkar
och luftfjaderkolvar som pressas, svetsas, nitas och ytbehandlas. Ytbe-
handlingen bestod under dren 1956-1970 av triavfettning och lacke-
ring. Senare har man dvergatt till alkalisk avfettning och Zn-fosfate-
ring, passivering med trevart krom samt lackering.

Fore 1976 leddes processavloppsvattnet direkt till recipienten utan
foregaende rening. Senare renades processvattnet internt innan det
slapptes ut till recipienten. Efter 1984 har det inte slappts ut metallhal-
tigt processvatten.

I processerna har man hanterat zink, nickel, krom, trikloretylen,
verkstadsoljor, pressolja, hydraulolja, lack/farg samt 16sningsmedel.
Avfallet utgors bl.a. av metallhydroxidslam, fargrester, 16sningsme-
delsrester, oljeemulsioner, trirester och metallskrot.

Fram t.o.m. 1960-talet deponerades avfall, bl.a. metallhydroxidslam
pa fastigheten Ormo 1:1.

Med anledning av ett dgarbyte utférde VBB VIAK en markmiljo-
undersokning under 2001. under pannrummet patraffades alifathalter
(4600 mg/kg TS) som ar 46 ganger riktvardet for kdnslig markan-
vandning. Riktvdrdet for kdnslig markanvandning ligger pa 100
mg/kg TS. I en provpunkt nordvdst om pannrummet uppmattes hoga
alifathalter. Halterna ligger under det riktvéardet for mindre kédnslig
markanvandning men halterna dr 4nda sa hoga att fororeningssitua-
tionen runt pannrummet bor utredas ytterligare. Prover pa metaller
nordost om pannrummet visar pa forhdjda halter av arsenik, koppar
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Uppvidinge kommun

och zink. Halterna ligger 6ver riktvardet for mindre kinslig markan-
vandning. Forhojda halter av PCB har dven sparats och en ytterligare
provtagning rekommenderas. Kompletterad provtagning bor goras
for att ringa in fororeningen. D4 man antagit att fororeningarna dr be-
gransade och har lag rorlighet, finns det stora forhoppningar om att
kunna grédva bort foéroreningen.

Fastigheten dr beldgen i Konga samhdlle invid Ronnebyan néra bo-
stadsbebyggelse. Fastigheten ar delvis beldgen inom strandskydds-
omrdde och Bastsjon- Sandjon- Krokfjorden. Barnagdl, Hogebo och
Déngebo &r ett klass II-omrade i Kronobergs lans Naturvardspro-
gram. Krokfjorden och Tattamalasjon belastas med dagvattenutslapp
fran hela Konga samhélle med omkringliggande industrier. Ca 200
meter nordvést om fabriken ligger Konga vattenskyddsomrade men
grundvattenstromningen berdknas ga at sydost. Marken bestar av
fyllnadsmassor med underliggande moréan.

Objektet har tidigare ingatt i MIFO Fas 1 inventeringen av pappers-
och massaindustrin samt MIFO Fas 1 inventeringen av metallytbe-
handlingsindustrin, dér objektet fick riskklass 3. I den samlade riskbe-
démningen placeras objektet dock i riskklass 2.

Lenhovda Radiatorfabrik

Pa fastigheten Lenhovda 77:4 har Lenhovda Radiatorfabrik varit verk-
samma sedan 1936. Foretaget har sedan start i forsta hand tillverkat
vatten- och oljefyllda radiatorer men ocksa expansionskérl och luft-
klockor. Verksamheten sysselsdtter 30 anstillda. Platbearbetning sker i
klipp-, stans- och pressmaskiner. Dérefter svetsas produkterna sam-
man varpa de avfettas, fosfateras samt vat- och pulverlackeras. Svarv-
ning, frasning och slipning forekommer i ringa omfattning. Tidigare
processer har innefattat betning av plat i syrabad, avfettning i triklor-
etylen och trikloretan samt dopplackering. Avfettningskaret bestod av
cement och var nedsdnkt i golvet. Trikloretylen forvarades i en tank
pa utsidan av byggnaden. Omséttningen av trikloretylen var ca 5
ton/ar fram till 1987. Betningen ska ha utforts i kar som var placerade
utomhus, dock ska ndgon form av tak ha férekommit. Ovriga kemika-
lier som anvénts dr framst smorjoljor, 16sningsmedel och farg. I da-
gens produktion uppkommer processvatten fran fosfateringen, vattnet
renas dock internt innan det avleds till kommunalt avlopp.

Den ursprungliga industrin bestod av en trabyggnad, uppford av
plankvédggar utan isolering. Denna byggnad brann dock ned till grun-
den 1942 efter att en svetsgnista satt eld pa fargen i ett doppningskar.
Da uppfordes en ny byggnad bredvid platsen for trabyggnaden. Dar-
efter har industrin byggts ut i etapper, 1962 at 6ster och 1977 at véster
dér betbaden och den ursprungliga byggnaden lag. Fore detta Len-
hovda byggnadssmides lokaler forvdrvades och dr nu sammanbyggda
med resterande lokaler. Anldggningen har en egen panna foér upp-
varmning med tillhorande oljetank som dr placerad ovan mark utan-
for byggnaden. Pa omradet finns dven en fristdende byggnad dér
acetylengas for svetsning framstéllts ur karbid. Verksamheten var i
drift fran 40-talet fram till mitten av 60-talet. Vid storre acetylengas
produktion, typ AGA i Véxjo, renades gasen med kromsyra och
svavelsyra for att inte skrap skulle ansamlas i gasflaskor och sétta igen
svetsmunstycken. Anstdllda pa Radiatorfabriken kunde ej erinra sig
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munstycken. Anstéllda pa Radiatorfabriken kunde ej erinra sig att na-
gon rening utfoérts. Med tanke pa att framstillningen av gas vid Radia-
torfabriken utférdes i mindre skala och att gasen gick i rérledning in
till byggnaden torde ingen rening utforts. Fastigheten som inte &r in-
hdgnad har villabebyggelse norr och véasterut, avstandet till ndrmaste
bostadshus dr ca 50 meter.

Marken runt verkstadsindustrin bestod fram till mitten av 70-talet
delvis av grus, numera dr dessa ytor asfalterade. 100 meter norddst
om fastigheten ligger Lenhovdasjon. Grundvattnet bedoms ligga néra
markytan och strémningen frdn omradet sker troligen i sydvéstlig
riktning ner mot Bykebdcken. Den ldnga verksamhetstiden, den tidiga
verksamhetens bristande kemikaliehantering, kemikaliernas farlighet,
branden och nérheten till bostadsbebyggelse gor att objektet i den
samlade bedomningen placeras i riskklass 2.

Swereco Industri

Alghults Mekaniska verkstad paborjade sin verksamhet 1964 pa fas-
tigheten Alghult 1:31. De bedrev bilverkstad med férséljning av driv-
medel och fordon. Verkstaden var foérhallandevis stor och service ut-
fordes bade pa personbilar och storre fordon. Drivmedelstankarna
finns kvar pa fastigheten och &r placerade under mark mellan bilverk-
staden och vagen. De kemikalier som anvédndes under bilverkstadens
tid var framst bensin, diesel, petroleumbaserade 16sningsmedel, mo-
tor- och smorjolja. Under 1971 6vertog Danielsson och Soner fastighe-
ten. De bedrev mekanisk verkstad med legotillverkning av detaljer till
LM-Ericson, Volvo, Televerket m.m. Vissa av de producerade detal-
jerna ytbehandlade darefter i den intilliggande fastigheten dar ytbe-
handlingsforetaget AGAB och sedermera Rust Hunter bedrev verk-
samhet. Under 1986 kopte Swereco Industri fastigheten och bérjade
tillverka hjdlpmedel for funktionshindrade, diar den stora produkten
ar kryckor. Foretaget dr fortfarande verksamt pd platsen. Tillverk-
ningen bestar av mekanisk bearbetning, svetsning, bldstring, avfett-
ning, friktionssprutning med pulverlack och montering. Under 1980
byggdes lokalerna till med en ny maleriavdelning. I denna del har de-
taljer avfettas med trikloretylen genom att sankas ned i en triavfett-
ningsmaskin av rostfritt. Den gjutna betongplattan ddr avfettningsma-
skinen stod finns fortfarande kvar men avfettningen sker sedan 1996
med andra medel.

Fastigheten ligger pd industrimark i anslutning till annan industri
och skogsmark. Norr om fastigheten finns en vig, ddrefter Algsjon.
100 meter sdder om fastigheten rinner Lillan som &r klass III-objekt
(stort naturvérde) i Kronobergs lans naturvardsprogram. Den kom-
munala grundvattentidkten ligger en knapp kilometer nedstroms.
Narmaste bostadshus ligger pa ett avstand av ca 100 meter fran verk-
stadslokalerna. 50 meter osterut ligger en f.d. metallytbehandlingsin-
dustri som tilldelats MIFO-klass 1 av Lansstyrelsen i Kronoberg. Mar-
ken bestar av fyllnadsmassor och grundvattenstromningen antas ske
mot Lillan. Féroreningar kan framst tinkas ha uppkommit pa fastig-
heten vid drivmedelstankar, trikloretylenbad, upplag for kemikalier
och omraden dér fordon servats. I den samlade riskbedémningen till-
delas objektet riskklass 2.
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Helgo (f.d. Torsten Ullman AB)

Torsten Ullman AB bedrev verksamhet pa sédra Helgo frdn mitten av
1940-talet fram till 1967 d& verksamheten flyttades till Moheda/Torps-
bruk. Industrilokalerna pa Helgo 1:25 uppfordes 1951.

Efter 1967 stod lokalerna mestadels tomma tills ombyggnationen av
lagenheter padborjades 1987. 1972-73 bedrev Helmer Sjokvist KB till-
verkning av smorjsprutor Under aren 1980 till 1984 bedrev Helgo Pre-
cisionsdetaljer AB tillverkning i lokalerna. Industrilokalerna byggdes
om till flerbostadshus under slutet av 1980-talet.

Under Torsten Ullman AB:s tid bestod verksamheten av traditionell
verkstadsindustri ddr klorerade organiska foreningar anvandes som
avfettningsmedel.

Helgd Precisionsdetaljer AB:s verksamhet bestod av automatsvarv-
ning, slipning, borrning och frasning. Inga klorerade 16sningsmedel
lar ha anvénts.

Utforda miljotekniska utredningar visar att mark, porluft och
grundvatten inom delar av fastigheterna Helgo 1:25 och 1:26 idag ar
kraftigt fororenade av klorerade losningsmedel. Uppmaitta halter av
de klorerade kolvitena i olika medier bedéms innebéra att riskerna for
negativa hélsoeffekter vid odling eller eventuella nybyggnationer
inom det mest féororenade omradet dr stora. Delar av marken inom
Helgo 1:25 dr d@ven fororenat av petroleumkolvéten och metallerna
bly, koppar och zink.

Grundvattnet i jord och berg kan inom delar av flera fastigheter inte
anvandas som dricksvatten p.g.a. féroreningen av klorerade kolviten.
Detta har orsakat problem med vattenférsorjning for tva fastigheter
varav en dr tidigare ndmnda flerbostadshus. Risk finns for att ytterlig-
gare vattentikter kan paverkas i framtiden. Fastigheterna ligger d&ven
inom det yttre skyddsomradet for vattentikt. Omradet har bedomts
enligt MIFO fas 2 och har placerats i riskklass 1.

Volvo Articulated Hauler AB BRA I, Sjosds Pristgdrd

1897 uppfordes ett sdgverk pa fastigheten Sjosas Préastgard 1:262. 1911
brann sagverket ned och ersattes da av ett storre. Det nya sagverket
hade &ven ett hyvleri och ladfabrik. Verksamheten lades ned
1934/1935. Under 1957 togs lokalerna dver av Linhells vagn AB som i
dag ar Volvo Articulated Haulers. Under mitten av 60-talet tredubbla-
des verkstadsytan och under 1973-1974 gjordes ytterligare en utbygg-
nad. Frdn den ursprungliga byggnaden har nybyggnation skett ned
mot sjon Orken. Asfaltering av fastighetsytan har skett etappvis och
under lang tid var det endast grus och fyllnadsmassor. Ett stickspar in
pa industriomradet har funnits f6r lossning samt lastning.

Produktion har varit inriktad pa att tillverkning av dumprar och
specialutrustning till dessa. Produktutvecklingen har varit och dr en
betydande del av verksamheten.

Tillverkningsprocesserna har varit skirande bearbetning, fogbe-
redning, bockning, svarvning, svetsning, maskinbearbetning, blast-
ring, malning, tvakammartvatt for alkalisk avfettning samt montering.
1957-1975 anviandes triavfettning for tvéttning av tunnplatsdetaljer.
Trianldggningen flyttades till fabriken pa Drevs-Rodje hosten 1975 och
anvéndes dar till 1990. Andra kemikalier som anvénts i produktion ar:

LANSSTYRELSEN I KRONOBERGS LAN - 2004-04-21 Verkstadsindustrier - Sid 31



farg, alkaliskt avfettningsmedel, 16sningsmedel, skdrvatskor, smorjol-
jor, hydrauloljor, motoroljor samt eldningsolja. Nuvarande verksam-
het bestar till storsta del av produktutvecklingsverksamhet, svetsning,
maskinbearbetning, reparation, lager. Detaljtillverkningen har till stor
del flyttats till Drevs-Rodje 1:14 och foretaget planerar att flytta hela
verksamheten till fabriken pa fastigheten Drevs-Rodje 1:14 under
2003-2004. I samband med flytten har verksamheten ett aterstallnings-
ansvar och en markunderstkning &r planerad. Efter markundersok-
ning av VBB VIAK 1997 schaktades det bort jordmassor med férhojda
halter av opoléra alifatiska kolvaten. Vid atgard for att stabilisera golv
(1975) till tunga maskiner gravdes det bort barkbotten och fylldes med
fyllnadsmassor.

Fastigheten Sjosas Prastgard 1:262 ligger pa industrimark pa dstra
sidan av sjon Orken vid Brads samhille. Narmaste bostadshus ligger
50 m fran industribyggnaden. Norr om fastigheten finns ett omrade
med badplats samt camping, dsterut och vasterut finns bostadsbebyg-
gelse. Fastighetens lutning mot sjon Orken &r ca 0,30. Tutaryd sjdom-
rade dr ett klass II-objekt (mycket stora naturvidrden) i Kronobergs
lans Naturvardsprogram.

Frén fastigheten mynnar tre dagvattenbrunnar ut i sjon Orken. Fas-
tigheten dr i dag delvis asfalterad med underliggande fyllnadsmassor
av sprangsten, grus och sand samt barkbotten, som dverlagrar grusig
till siltig sandig mordn. Markmiljoundersokning pa fastigheten Sjosas
Prastgard 1:262 ar planerad da foretaget planerar att flytta verksamhe-
ten till fabriken pa fastigheten Drevs-Rddje 1:14 under 2003-2004. De
platser som dr mest intressanta for markundersékningar ar dar tri
hanterats, spdromradet samt vid den dldre deponin. P4 grund av ke-
mikaliernas farlighet samt skyddsviarda och kénsliga omraden tillde-
las objektet i den samlade riskbedémningen riskklass 2 tills férore-
ningssituationen dr utredd pa platsen.

Carrier Refrigeration AB

1945 startade foretaget Carl Albrekt AB pa fastigheten Torsas 4:73. Fo-
retaget kom senare att inga i Husqvarnakoncernen. I bérjan pa 1980-
talet hette foretaget Electrolux CR AB. 2000 koptes foretaget upp och
heter numera Carrier Refrigeration AB.

Under aren 1945-1950 tillverkades skolbdnkar samt fonsterkarmar.
Foretaget hade endast tva mindre byggnader; en for snickeriet (1945)
samt en for platverkstaden (1950). Under 1960-talet utdkades verk-
samheten och man borjade tillverka kyldiskar till ICA butiker. Ytterli-
gare en byggnad uppfordes intill den tidiga snickeribyggnaden, en
storre verkstadsbyggnad samt ett kall lager.

Under 1960-talet utfordes forutom mekanisk bearbetning dven av-
fettning i tri-kar samt vatlackering. I borjan pa 1980-talet ersattes tri-
kloretylenavfettning och aludinbehandling av en jarnfosfateringsan-
laggning. Stora méngder av det platmaterial som ink&ptes var redan
forzinkat och fosfaterat men triavfettning och malning skedde pa fore-
taget. En mindre del av platmaterialet (aluminium) kravde efter av-
fettning d@ven betning i aludin (svag kromsyra) innan malning. Maleri-
anldggningen bestod i en triapparat med regenereringsaggregat, ett
aludinbad pa 2-3m’, tva sparskéljbad pé 2-3 m’, en sprutbox samt en
ugn. Tidigare férekom dven passivering med Cr ™. Verksamheten har
byggts ut kontinuerligt och ett flertal byggnader samt lager har till-
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kommit. Idag tillverkas kyl och frysdiskar samt tillbehor till dessa. Ut-
gangsmaterialet dr stalplat samt kopta komponenter. Tillverkningen
omfattas av platbearbetning, ytbehandling (fosfatering/lackering),
limning, beldggning med isolermaterial, montering samt emballering.

Tidigare renades processvattnet fran fosfateringsanldggningen in-
ternt innan utsldpp till kommunalt spillvattennit, idag hanteras det
som farligt avfall. Avloppsvatten fran biltvittanlaggning gar via olje-
avskiljare till kommunalt spillvattennit. Pa fastigheten finns det en
industritipp som var i bruk under aren 1945-1972. Vid inventeringen
av avfallstippar i Vaxjo kommun togs det prover pa metaller i tippen.
Paverkan av metaller ansdgs vara mattligt hog. I dag ser man inga
spar efter tippen da den ligger under delvis bebyggd och delvis asfal-
terad yta.

Fastigheten Torsas 4:73 ligger pa industrimark beldgen i norra de-
len av Ingelstad samhélle utmed Riksvédgen. Narmaste bostadshus lig
ger ca 130 m fran industribyggnaden samt den gamla tippen pa Ostra
sidan om riksvdgen. Norr om fastigheten finns industrimark, sterut
samt sdderut finns 6ppen mark och bostadsbebyggelse. Lutningen pa
fastigheten &r ca 0,22 och grundvattnet bedéms strémma mot sjon.
Fastigheten dr i dag asfalterad med underliggande fyllnadsmassor
som Overlagrar kdrrtorv och morén, berggrunden bestar i norr av
gronsten som dvergar soderut i Vaxjo granit och vulkanit. Risk for yt-
vattenspaverkan samt paverkan av grundvatten finns fran den gamla
industritippen.

En och en halv kilometer nedstroms finns ett vattenskyddsomréade
samt Torsjon som har ett omradesreglerat strandskydd. Torsjon och
Torsjo ar klass ett II-objekt (mycket stora naturvérden) och Ostra Tor-
sas dr ett klass III-objekt (stora naturvarden) i Kronobergs ldns Natur-
vardsprogram. 500 meter Osterut ligger ett grusmaterialomrdade som ar
har Naturviardesklass 1. Pa grund av kénsliga och skyddsvérda omra-
den samt en ej utredd fororeningssituation tilldelas objektet i den sam-
lade riskbedomningen riskklass 2.

Ahls Svetsmekaniska HB

Pa fastigheten Bo 1:20 utmed Riksvég 30 norr om Lammhult finns
idag Ahls Svetsmekaniska HB. Fran tidigt 1950-tal till mitten av 1970-
talet lag Lammhults cementgjuteri hdr. 1961 startade Ahls Svetsme-
kaniska sin verksamhet pa platsen. Produktionen var forst inriktad pa
att tillverka lastbilsflak och senare pa tillverkningen av stalrérsunder-
reden till stolar, bord och sdngar samt dven beslag. Produktionen &r
ungefdr densamma idag men bolaget utfor tillverkar dven storre de-
taljer pa bestéllning.

Processerna ar inriktade pa mekanisk bearbetning sasom svetsning,
kapning, valsning, svarvning, frisning, och slipning samt enstaka ma-
leriarbeten.

Gjuteribyggnaden uppfordes under tidigt 50-tal och har byggts till i
etapper under tidigt 60-tal samt tidigt 70-tal. Under mitten/slutet av
70-talet lades gjuteriverksamheten ned och &dr idag verkstadsbyggnad.
I byggnaden fran tidigt 60-tal fanns den tidiga verksamheten och da
utfordes avfettning, svetsning, kapning och svarvning i samma bygg-
nad. Idag utfors kapning samt valsning i en byggnad och de andra
processerna i den dldre gjuteribyggnaden. Under 60-80-talet avfetta-
des produkterna med trikloretylen innan de skickades ivag for for-
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kromning till Vaxjo Fornickling- och Galvaniseringsverkstad AB. Tri-
avfettningsanldggningen var placerad i den norra byggnaden, idag
finns hér oljecistern samt oljepanna. Avfettningen med tri-apparaten
var endast igang 2-4 gdnger per manad sa hela produktionsserier
kunde avfettas samtidigt.

Pa nordostra sidan fanns ett gammalt garage som i dag ar rivet. Vid
rivningen patrédffades en oljeférorening pa jordgolvet. Oljan gravdes
bort och MFA-Sydost forslade ivdg massorna till Haringetorp ar 2000.

Tillverkningen i sig ger inte upphov till ndgot processvatten, endast
vatten fran rengoring och det skickas idag med MFA Sydost. Sanitért
avloppsvatten gér till en trekammarbrunn pa fastighetens norra sida.
Annat avfall som uppkommer &r stalskrot, spanor, oljiga trasor, sane-
ringsgranulat samt slipdamm.

Fastigheten Bo 1:20 ar beldgen utmed riksvég 30, runt om fastighe-
ten finns skogsmark/torvmark och sumpskog. Fastigheten ligger
inom vattenskyddsomrdde med moss-torvmark samt 390 m fran sjon
Stora Varmen som ér ett klass IlI-objekt (stora naturvirden) i Krono-
bergs ldns Naturvardsprogram. Sjon utnyttjas &ven som vattentdkt for
Lammbhult samhille. Marken vid industribyggnaden bestar av fyll-
nadsmassor 6verlagrandes sandig-moig mordan som troligen ar nor-
maltéta till genomsldappliga och grundvattnet bedéms strémma mot
sjon. Fororeningssituation pa fastigheten &r osdker p.g.a. osdkra upp-
gifter om tidigare hantering av oljor samt avfettningsbad. I den sam-
lade bedomningen tilldelas objektet klass 2 fraimst pd grund av att in-
dustrin ligger inom vattenskyddsomréde.

F.d. Inax Produkter

Pa fastigheten Boxen 9 bedrev Kurvservice verksamhet under 1981.
Mellan dren 1983-1986 bedrev Inax Produkter verksamhet pa fastighe-
ten. Fastigheten koptes 1995 upp av Vidingehem AB som byggde upp
ett daghem med tva avdelningar under 1987-1988. Idag finns tva da-
gisbyggnader varav den ena dr uppford pa samma plats dar den dldre
verkstadsbyggnaden fanns.

Inax produkter tillverkade bdtbelysning och diverse metalldetaljer.
Verksamheten bestod i borrning, gdngning, stansning, trycksvarvning,
polering, ungshardning och sprutmalning i sprutbox samt avfettning
med trikloretylen. Det finns inga uppgifter om vart restprodukter fran
processerna har tagit vidgen sdsom metallspanor, verkstadsoljor samt
l6sningsmedelsavfall. Under 1984 sokte Inax-Produkter lov till om-
byggnad av ventilationsanldggning pa grund av klagomal fran de
ndrboende om 16sningsmedelsutslapp.

Fastigheten &r beldgen i Norra Réppes villabebyggelse. Marken be-
star troligtvis av normaltita jordarter med ett grundvatten som strom-
mar ned mot Helgasjon. Da underlag fran tidigare verksamheter sak-
nas delvis eller helt samt pa grund av kemikaliernas farlighet och om-
radets kédnsliga markanvandning klassas objektet i den samlade risk-
beddmningen i riskklass 2.
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Almhults kommun

Eltex of Sweden AB

Foretaget startade 1964 men flyttade till fastigheten Blasippan 6 forst
1969 till den da nybyggda industribyggnaden. Foretaget ligger i cen-
trala Almhult i ndrhet till bAde industri och bostadsbebyggelse.

Foretaget tillverkar elektronik for textilmaskiner samt for styrning
av elviarme och elenergi. Man anvénder sig av strangsprutade alumi-
niumprofiler som utgdr kapsling av en del av kretskorten. Profilerna
kapas, frdses, stansas, avfettas, etsas (betas) och limmas. Produktio-
nen har i stort sett alltid varit den samma.

I dag avfettas detaljerna i natriummetasilikat, tidigare anvandes
1,1,1-trikloretan. D& doppades detaljerna i en spann med trikloretan
med efterfoljande betning. Andra hanterade kemikalier ar t.ex. 16d-
pastor, flussmedel, avfettningsmedel (tidigare 1,1,1-trikloretan), bet-
tillsats, koncentrerade syror samt baser, skédrvatskor, bly, tenn, dietyl-
amin och jarnklorid.

Fore 1992 slapptes skoljbadet fran etsningen och 6vriga ytbehand-
lingskemikalier till det kommunala avloppet. Trikloretanrester skick-
ades till Billerud. Foretaget hade fore 1992 d@ven en brunn i lokalerna
som mynnade ut under byggnaden.

Idag skickas forbrukade etsad for destruktion.

Fastigheten ar beldgen i nédrhet till vattenskyddsomrade och &r bela-
get i centrala Almhult. I den samlade riskbeddmningen klassas objek-
tet i riskklass 3.

Prioritering till tas 2

Tva objekt har placerats i riskklass 1 och 18 stycken i riskklass 2. Flera
av de objekt som placerats i riskklass 2 har tidigare inventerats med
avseende pd ytbehandlingsverksamhet och tilldelats riskklass 2 dven i
den inventeringen. Ovriga objekt i riskklass 2 har generellt sett hante-
rat stora mangder skérvitskor, spilloljor, metallslam samt 16snings-
medel. Objekten dr dessutom ofta lokaliserade i omrdden med stor
kénslighet och stort skyddsvirde.

I branschkartliggningen (BKL) placerades branschen verkstadsin-
dustri i riskklass 3. Riskklassningen enligt BKL skiljer sig fran risk-
klassningen enligt MIFO och enligt BKL genererar verkstadsindustrin
generellt en liten risk for férorening. Enligt MIFO-metodiken innebor
riskklass 3 en méttlig risk och flertalet verkstadsindustrier i Krono-
bergs lan har placerats just i riskklass 3 (127 objekt av 208). Av reste-
rande objekt placerades 2 i riskklass 1, 18 i riskklass 2 och 57 i risk-
klass 4. Ett fatal objekt har &nnu inte klassificerats p.g.a. bristande
kunskapsunderlag.

Beroende pa hur verksamheten bedrivits, i vilken omfattning och
hur lange dr omstandigheter som paverkar hur betydande forore-
ningen dr. Nagra av de viktigaste faktorerna vid den samlade riskbe-
démningen har varit ndrheten till bostadsbebyggelse, omradesskydd
for vattenférsorjningen samt den omgivande miljons skyddsvérde.
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Verkstadsindustrier &r oftast beldgna i de centrala orterna eller i dess
direkta ndrhet. I och med att orter eller stider expanderar forandras
markanvdndningen, den mark som har varit lamplig for tidigare in-
dustrier &r i de flesta fall direkt olamplig till bostadsbebyggelse. De
verksamheter som bor prioriteras till fas 2 dr sdledes de som ligger i
omraden med stor kdnslighet och hogt skyddsviarde samt dar man
har kunnat anta att en storre fororening finns.

De objekt som placerats i riskklass 1 och 2 bér foras in i MIFO fas 2
for ndrmare undersokningar. Aven for 6vriga objekt kan det bli aktu-
ellt med ytterligare undersdkningar utforas, t. ex. vid andrad mark-
anvindning eller om det framkommer nya uppgifter som resulterar i
en omklassning.
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